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ENI Caution!

It is essential that you read the instructions in this manual before assembling, operating, and maintaining the
product.

CZ1 Upozornéni!

Neinstalujteyeprovadéjtedrzblaninepouzivejteentovyrobeldrive nezsi prectetgokynyuvedend tomto
navodu.

SK | Upozornenie!
Jedolezitéabystesi predmontazouyidrzbowa obsluhowproduktyprecitalpokynw tomtonavode.

PLI Uwaga!

Nalezy koniecznie przeczytaé instrukcje oraz wskazowki zawarte w niniejszym podreczniku przed montazem,
obstugg oraz konserwacja produktu.

BG| BaxHo!

Es ist duBerst wichtig, die Anweisungen in diesem Handbuch zu lesen, bevor Sie mit der Montage, Wartung
oder dem Betrieb des Produkts beginnen.

ROI Atentie!

Este esential sa cititi instructiunile din acest manual inainte de asamblare, efectuarea intretinerii si operarea
produsului.

HUI Figyelem!

Fontos, hogy a termék Gsszeszerelése, karbantartasa és hasznalata elétt elolvassa a kézikonyvben talalhaté
utasitasokat.

RUI BHumaHme!

Heo6x0A1MO NPoYMTaTh MHCTPYKUMM B JaHHOM PYKOBOACTBE Nepes CGOPKO, 0GCaykKUBaHHUEM 1
3KCN/yaTauuei JaHHOro U3jenms.

DE I ACHTUNG!

Es ist sehr wichtig, dass Sie die Anweisungen in diesem Handbuch vor dem Zusammenbau, der Wartung und
dem Betrieb dieser Maschine lesen.
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EN|ENGLISH
CORDLESSRROUTER
POB24
MANUAL
TECHNICALSPECIFICATIONS
Model POB24
Motortype Brushless

Ratedvoltage(V DC) 20
No-loadspeed(min') 16 000 - 35000
Speedcontrol 16
Chuckcapacity(mm) 6,8
Noiseemissionvaluesdeterminedccordingo EN 62841-217:
Sound pressure level (dB(A)) L,,=90,97
Measured sound power level (dB(A)) L,=101,97
Uncertainty K (dB(A)) K=3

Vibration total values and uncertainty K determined according to
EN 62841-2-17:

Vibratiottevel(m/3) ah=3,090
Uncertainti (m/$) K=1,5
Protectiotevel IPX0
Protectiomlass 1}
WeightEPTA(with4 Ah battery)kg) 2
Baretoolweight(kg) 1,1
Weight(incl.accessories(kg) 5,1
Battery

Ratedvoltage(V DC) 20
Batteryype Lidon
CapacityAh) 4,0
Charger

Inputvoltage(V AC) / FrequencyHz) 220240/50
Ratedpower(W) 45
OutputVoltageV DC) 20
OutputurrentA) 1,8

Protectiomlass Il

WARNING: The declared vibration and noise emission levels represent

the main applications of the tool. However, if the tool is used for differe
applications, with different accessories, or is poorly maintained, the
emissionlevels may differ. This may significantlyincreasethe exposure
leveloverthe totalworkingperiod.The emissiorlevelswill vary depending

on how the power tool is used and may exceed the levels given in this
information sheet. These emission levels may be used to compare one tc
with anotherand for a preliminaryassessmentof exposure.An accurate
estimateof the load shouldalso take into accounttimeswhenthe tool is

shut down or running without use, which can significantly reduce the to
loadoverthe workingperiod.ldentifyadditionatafetymeasureto protect

the operator, such as maintaining the tool and accessories, keeping hands
warm,usinghearingprotection andorganizingvorkpatterns.

DESCRIPTIO (*PIC. 1)
1. Batterychargecheckbutton 7. Base plate

d Perychargeindicator 8. Battery
J tropanel 9. Motorhousing
d Mplever 10 Speed

_ Pepthscale .controHial
.\%Te‘ chuct
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PACKAGECONTENTS*

POB24BB

Manual

Cordlessrouter
Routerbase
Routerguide(guidewheel)
Collets mmwithnut
Collet8 mmwithnut

Wrench

Paralleguidewithholder
Dustcover

* Please note that the contents of the package may vary depending on
the countryof purchase.For specificdetailsregardingyour package,
please referto thelist providedvithyourproducior contactyourlocal
distributor.

The Procraft POB24 brushless cordless router is a powerful and
versatile tool, ideal for both DIY enthusiasts and professionals. It
features a 20V,4.0Ah battery and adjustable speeds from 16,000

to 35,000 RPM for precision work on various materials.

This router includes two additional bases: a plunge base for deep

cuts and an angle base for bevel routing. The set also comes with

6mm and 8mm collets, allowing compatibility with different bit sizes.
Compact andergonomic, the Procraft POB24 offers flexibility and ease
of use, making iperfect for a wide range of woodworking tasks.

SAFET' WARNING!

WARNING! Read all safety warnings, instructions, illustrations and
specifications provided with this power tool. Failure to follow all
instructionslisted below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Saveall warningandinstructionfor futurereference.

The term "power tool" in the warnings refers to your mains
operated (corded) power tool or battery-operated (cordless) power
ool.

CONVENTIONAISIGN¢ ANC SYMBOL

>PIOD@

m
m
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POB24-1BF

Manual

Cordlessrouter
Routerbase
Routerguide(guidewheel)
Collets mmwithnut
Collet8 mmwithnut
Wrench 2 pc
Paralleguidewithholder
Dustcover- 3 pc
Battery20V4.0Ah
Charger

Tiltbase

Plungebase
Templateguide- 2 pc

Bag

Always wear protective goggles - Protects your eyes from
debris.

Wear a dust mask - Prevents inhalation of harmful
particles.

Wear ear protectors - Protects your hearing from excessive
noise.

Readinstructiomanual.

Generahazardsafetyalert.

In accordance with essential applicable safety standards of
European directives

EurasiarConformitynark.

UkraineConformitjdark




manufacturer's guidelines. This includes removing dust and
SPEC|F|CSAFETYRULES FOR CORDLESSROUTER debris from the vents and ensuring that all moving parts are

0 Always wear safety glasses or goggles that comply with the properly lubricated. Poor maintenance can result in redooéd
appropriate safety standards to protect your eyes from flying debris.

Additionallywearhearingprotectiornto safeguardyourearsfrom

prolonged exposure to high noise levels. Failure to use proper

protective equipment can result in severe injuries, including eye

damage or hearing loss, which can be permanent.

O Alwaysensure the workpieceis securely clampedor otherwise
stabilized before operating the router. An unsecured workpiece
can shift unexpectedly, causing loss of control over the tool, which
couldleadto severeinjuryfromthebitor damageto theworkpiece.
Uncontrolledoperationcan result in cuts, lacerations,or even
the router becominga projectile.

O Inspect the router bit before each use for any signs of damage or
wear, such as cracks or chips. Using a damaged bit can cause
it to breakduringoperation potentiallyresultingin projectiles
that can cause serious injury. Additionally, an unbalanced bit can
create excessive vibrations, leading to loss of control over the
tool and increasingthe risk of injury.

¢ Always use accessories specifically recommended by the
manufacturer for your router model. Using incorrect or incompatible
accessories can lead to poor performance, damage to the tool, and
increased risk of injury. Non-recommended accessories may not fit
securely, leading to potential hazards such as flying debris or the
accessory detaching during use.

¢ Keep your hands, fingers, and other body parts away from the
cutting area and the rotating bit at all times. Even a
momentary lapse in attention can result in serious injury,
includingdeep cuts or amputation. Always use the tool's handles
and keep a firm grip tmaintaincontroland preventaccidental
contactviththecuttingit.

¢ Donotoperatetherouterin areaswhereventilatioms pooror where
flammabledust, gases, or vapors may be present. The router's
motorcangeneratesparksthat couldigniteflammablematerials,
leading to explosions or fires. Always ensure the workspace is well-
ventilatedto avoidthe buildupof dustor fumes.

O Alwaysremovethe batterypackfromthe routerwhennotin use,
duringmaintenancepr whenchangingaccessoriesuch as router
bits.This prevents accidental starting of the tool, which could cause
severe injury. An unexpectedstart-up could lead to loss of
control and serious injuries if the bit is engaged or if the router
is placed near a body part.

O Keep your work area clean and free of debris, including sawdust
and scrap materials. Cluttered areas can lead to tripping hazards
or interference with the operation of the tool, increasing the risk of
accidents.Sawdustand other debris can also obscureyour view
of thecuttingarea,leadingto mistakesand potentialinjuries.

¢ Kickbackoccurs when the router suddenlystalls and is forced
back toward the operator. To minimize the risk of kickback, always
feed the router into the workpieceagainst the direction of
rotation. If kickback occurs, it can cause serious injury by
propellingthe tool or workpiece with great force. Maintaining a
firm grip and using thmrrect feed direction are crucial to prevent
this hazard.

¢ Afteruse,storetherouterin a safe,dry placeout of the reachof
children or untrained individuals. Improper storage can lead
to unauthorized use, which can result in injury or damage to the
tool. Additionally, moisture or exposure to harsh
environments can lead to corrosion or damage to the tool's
electrical components, compromising its safety and
performance.

SAFET) INSTRUCTION FOF ALL OPERATION

O Before each use, thoroughly inspect the tool for any signs of damage
or wear. Check that all screws are tight, and that the battery
is properly seated. Using a damaged tool can lead to
malfunctions during operation, increasing the risk of accidents.
Ignoring these checks can result in severe injuries due to
unexpectedool failure or loss of control.

¢ Do not exceedthe tool’scapacityby forcingit to performtasksit
is not designedfor. Overloadinghe tool can causeit to overheat,
leading to potential fires or motor failure. This can also result in
the tool becomingdifficultto control,increasinghe likelihoodof
accidents and injury.

¢ Always use the manufacturer-recommended charger for the battery
and ensure the battery is properly charged before use. Using
an incompatiblehargercan resultin overchargingr damageto
the battery, which may cause it to overheat, leak, or even
explode. Operating the tool with a poorly charged battery can
also lead to unexpectedshutdowns, increasing the risk of
accidents.

¢ Regularly clean and maintain your router according to the
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7 pe ing, or unexpected tool failure, leading 2 LEDs:50% charged
to ards during operation. 3 LEDs: 75% charged
O Always be aware of your environment and the presence of 4LEDs:Fullycharged

others while operating the router. Ensure that the workspace
is clear of obstructionsand that bystandersmaintaina safe
distance.Failure to do so can result in accidentalinjuries to
yourself or others, especiallyif the tool is droppedor kicks
backunexpectedly.

¢ Neverattemptto modifythe toolin any way. Alteringthe tool
can compromiseits safetyfeatures,leadingto increasedrisk
of injury or damage. Modifications can void the
manufacturer’s warranty and may result in the tool
malfunctioning or becoming hazardots operate. Always use
the tool as intended by the manufacturer.

¢ Ensurethatthe toolis switchedoff beforeinsertingthe battery
or connecting it to the power source. Accidental activation during
this processcan cause seriousinjury, especiallyif the tool is
near your body or another person. Unintendedstarting can
alsodamagethe workpiece or surrounding area.

O If the router bit contacts hidden wiring or its own cord, the
exposed metal parts of the tool could becomelive and shock
the operator. Therefore alwayshold the tool by the insulated
grippingsurfaces to avoid electric shock.

O Keep your body away from grounded surfaces like pipes,
radiators, or appliances when operating the router. This
reduces the risk ofelectric shock in case of an accidental
short circuit.

¢ Never use the routerin damp or wet conditionsto prevent
electric shock or short circuitslools should be used in dry
environments, and special precautions should be taken if
the tool needs to be operatedoutdoors.

O Before each use, perform a functional check to ensure
that all controlsand safetyfeaturesare operatingcorrectly.
Thisincludes testing the power switch, speed control, and any
other features. Malfunctioning controls could lead to
aﬁcider{ts, so any issues should be addressed before using
the tool.

¢ Maintain proper footing and balance at all times when using
the router. Overreaching can lead to loss of balance and
control, increasing the likelihood of accidents or tool
kickback.

O If you are using a charger or another tool that connects to the
power supply, inspect the power cord regularly. Replace
damaged cords orbatteriesmmediatelyo preventhazardsuch
aselectricshock fire, or explosion. Damaged batteries should be
disposed of according téocal regulations.

¢ Ensure that the router’s ventilation openings are not blocked
during operation. Blocked vents can cause the tool to overheat,
potentiallyleading to motor damage or fire. Regular cleaning of
the tool’s ventss importantto maintainits coolingefficiency
andsafety.

O If youneedto use the chargeror any powersupply,especially
ina wetenvironmentgnsurethatit is protectedy a Residual
Current Device (RCD) with a rated residual current of 30 mA
or less. This device can reduce the risk of electricshockin
caseof a fault.

POWE SUPPLY

Ensure the instrumentis poweredby Procraft 20V (2 Ah, 4 Ah or 8

Ah) batteriesas specifiedon the markinglabel. Using any other
batterycan damage the tool and affect its performance.The tool

is designed to operate with Procraft 20V rechargeable lithium-ion
batteries, providingonsistentand reliable power.

USINC THE TOOL

ATTENTION!

Beforeinstallingor removingaccessories,ensure the tool is turned
OFF, andremovethe batteryto avoidaccidentabctivation.

RemovingheBattery

To removethe battery pressthe buttonon the frontside of the battery
pack andsimultaneouslyemovethe batterypackfromthe tool.

BatteryChargingnstructions

The charger for this tool features a plug-in type design, where the
charging plug is inserted into the charging port on the battery. The
charger has two indicators: red and green. The red indicator shows
that charging isin progress, while the green indicator indicates that
charging is completeThe batteryitself may havea chargeindicator

with LEDs (2) to show the charge level.To check the charge level,

press the charge check button (& the battery.

1 LED:25%charged
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Step-by-Stemstructions:
1. Plugthechargerintoa powernutlet.
2. Insertthecharginglugintothechargingorton thebattery.

EN| ENGLISH B}
ensuringprecisecuts.

Note: The actual size of the cut on the workpiece may slightly differ from
the templatedimensions.This differencecorrespondsto the distance

3. Check Charging Statlihe red indicator will light up, indicating th&X) betweerthebit and the outeredgeof the templateguide.Youcan

the batteryis charging.

4. Whenthebatteryis fullychargedthe greenindicatomilllightup.

calculatethis distance (X) using the following formula: Distance (X)
= (outside diameterof the templateguide- diameterof the bit) / 2

5. Once charging is complete, unplug the charger from the batteryR&glacinghe Colleton YourRouter

unplug from outlet.
6. CheckBatteryChargel.evel(Optional)

Pressthechargecheckbutton(1)onthebattery8)toviewthechargdevel
using the battery's LEDs (2).

Installinghe Battery

Alignthebatterypackwiththe grooveon the tool,and thenslideit into
place (8) until it locks and clicks.

Installingr removingrimmerbit
IMPORTANT Do not tightenthe colletnut withoutinsertingthe bit. The
collet cone may break.

1. Insertthetrimmeibit all thewayintothecolletcone(6).

2. Tighterthecolletnutsecurelyiththetwowrenches.

3. Toremovethebit, followtheinstallatioprocedurén reverse.

UsingtheParalleGuide(OptionalAccessoryjFigure2 b, c)
1. Installtheparalleguideontotheholderby tighteninghewingnut.

2. Insertthe guideholderintothe holesin the routeror plungebase,
then tighten the wing bolts.

Follow these steps to replace the collet on your routeFhis process is

applicable for switching between the two included collets: 6 mm or 8 mm.

1. Ensure the router is turned off and disconnected from any
power source before beginning.

2. Unscrevandremovethecolletnutthatholdsthecolletin place.

3. Carefullypull the old collet out of the spindle. You may need
to wiggleit slightly to loosenits grip.

4. Insert the new collet that matches the size of the bit you plan to use
(either 6 mm or 8 mm). Ensure it sits snugly and correctly within the

spindle.

5. Replacehecolletnutandtighterit tosecurelyroldthenewcolletin
place Makesurethenutis tightenedufficientlyo preventhecollet
from slipping during operation.

6. Afterreplacingthe collet,run the routerwithouta loadto ensure
thateverythings securedproperlyand operatessmoothlywithout
excessivevibrationor noise.

These steps will help you safely and effectivelychange the collet on
your router, ensuring proper and safe operation of the equipment.

Installingr Removinghe RouterBase

3. Loosen the wing nut on the guide to adjust the distance between thédpentheLockLever(4)on theRouterBase.

bit and the guide.

the guide.

5. Move the tool along the workpiecewith the guide flush against
the side. If the distance between the side of the workpiece
and the cutting position is too wide, or if the side is not
straight, the guide cannot be used. In such cases, clamp a
straightboardto the workpieceand use it as a guide.Move the
routeraccordingto the correct routingdirection.

UsingtheParalleGuidefor Circulaworfi(Figur€a)
Tocutcircles:

¢ Follow the assembly instructions for circular work. The guide allow:

cuttingcircleswitha radiusrangingfrom70 mmto 221 mm.

¢ Forcircleswitha diameterbetween121 mmand221 mm,set the
guide as shownin Figure 2a.

O For circles with a diameter between 70 mm and 121 mm, install the

guide on the holder with the hole positioned closer to the router.

2. Insert the Tool into the Router Base, aligning the groove on the tool

. Once the desired distance is achieved, tighten the wing nut to securé¥iththe protrusioron therouterbase.

3. Closethe LockLever.
4. AttachtheDustNozzleto theRemovabl@ase.
5. To Remove the Bade|lowtheinstallatioprocedurén reverse.

Usingthe RouterGuide(OptionaAccessoryjFigure3)

The router guide allows for precise trimming of curved edges, such
as furniture veneer, by guiding the roller along the side of the workpiece.

1. Install the Router Guide: Loosen the clamp screw, place the
router guide onto the router base, and then tighten the clamp
screw to secureit.

S

2. Adjust the Guide: Loosen the clamp screw again and adjust the
distancebetweenthe bit and the router guide by turningthe
adjusting screw. Once the desired distanceis set, tighten the
clampscrewto lock the router guide in place.

Routing Operation: Move the tool along the workpiece, allowing the
guide roller to follow the side of the workpiece for smooth and even

0 Adjust the desired diameter within the appropriate range by setting trimming.

the distance from the bit to the hole, and then tighten the wingquéjtt

Note:lt is not possibleto cut circleswitha radiusbetween172 mmand
186 mm using this guide.

¢ Drivea nailwitha diametepf lessthané mmintothecenterholeto
securetheguideat the centerof thecircleto be cut.

¢ Rotatethe toolaroundthe nailin a clockwisedirectionto cut the
circle.

This method ensures precise circular cuts within the specified radius
range,providingversatilityin cuttingtasks.

UsingtheTemplat&uide(Optionalccessory(Figure2 d, )

Thetemplateguideallowsfor performingepetitivecutsusingpre-
made templates.

FortheRouterandTiltBase:

1. Removethe BasePlate:Loosenthe screwson the baseplate,then
removethe baseplatefromtherouterbase.

allingr removinghetiltbase
1. Opernthelockleverof thetiltbase

2. Then insert the tool into the tilt base aligning the groove on the tool
withthe protrusioron thetilt base.

3. Closethelocklever.
4. Toremovethebase,followtheinstallatioprocedurén reverse.

UsingheToolwiththeTiltBase
1. Adjust the Tilt Angle: Loosen the wing screws, set the tool to
the desired tilt angle, and then tighten the wing screws to
securelyfix the toolin place.

2. Set Up the Guide: Firmly attach a straight board to the workpiece to

use as a guide for the tilt base.
3. OperatetheTool:Movethetoolin thecorrectdirectionallowinghe
tilt base to smoothly follow the guide, ensuring precise chamfering.
UsingBasePlates
To switchbase platesbetweenthe tilt base and the routerbase, you

2. Install theTemplate Guide: Place the template guide on the basecan easily remove the base plate from the tilt base and attach it to the

plate, then reattach the base plate by tightening the screws.
ForthePlungeBase:

1. Loosen the Screws: Loosen the screws near the opening on the b:
and remove them.

2. InstalttheTemplat&uide:Placethetemplatguideon thebaseand
tighten the screws back in place.

router base.This flexibility allows you to use the same base plate for both
the tilt base and the standardbase, dependingon your projectneeds.
Similarly, you can take a round base plate from the standard router base

a88d attach it to the tilt base for various applicatidhis

interchangeability enhancese versatility of your tool, allowing you to
utilize different configuratifos a variety of cutting and routing tasks.

Installingr removinghe plungebase

Using the Tool with a Temp[Rltace the tool on the template and move 1. Openthelockleverof theplungebase

it so thatthe templateguidesmoothlyfollowsthe edgeof the
template,
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2. Insertthetoolintotheplungebaseall thewayaligninghegrooveon 1
the toolwiththe protrusioron the plungebase

3. Closethelocklever.
4. Toremovethebase,followtheinstallatioprocedurén reverse. 3

. PositiortheTool:Placetheroutemna flat,stablesurface.

2. Select the Stopper Screw: Rotate the stopper base to choose the
desired stopper screw.
. Loosen the Stopper Pole Fixing Nut: Loosen the nut that secures the
stopper pole. While pressing the feed button, pull the stopper
pole upward.
4. Lowerthe Tool: Push down the tool until the tip of the trimmer
bit touchesthe flat surface,thensecurethe tool by turningthe
fixing lever.
SwitchOperation 5. Alignthe StopperPole:Pressthe stopperpoledownwhilepressing

The tool has 2 buttons to control it (3). Lock/unlock button and start/stéopttheEd buttcnur}tlht.corjtactsthe stopperscrew. oo
button. . Set the Depth Pointer:Slide the depth pointerso that it aligns

with "0" on the scale.

UsingtheToolwitha PlungeBase

Always hold the handles firmly with both hands during operation to
maintaincontrol. Use the tool in the same way as with a standard
router base.

Turnon/off 7. Adjust Cutting Depth: To set the cutting depth, pull up the

O Press the lock/inlock buttohhe tool will enter into the standby stopper pole while pressing the feed button.
mode 8. Fine-Tunehe CuttingDepth:For preciseadjustmentsturnthe dial

¢ Tostarttool,pressthestart/stoputtorwhenthetoolin the on the stopperpole to "0".
standby mode. 9. Adjustthe Depth: Turn the head of the stopperpole to achieve

0 To stop the tool, press the start/stop button again. Tool will return  the desired depth. Turn counterclockwise to increase the depth
to the standby mode. and clockwiseto decreaseit.

0 To turn off the tool completely, press the lock/unlock button in the 10-Tighten the Stopper Pole Fixing Nut: Once the depth is set, securely
standby mode. tighten the fixing nut.

0 If the tool is left for 10 seconds without any operationsin the 11.Release the Fixing Lever: Finally, release the fixing lever to complete
standbymode, it willautomaticallyurnoff. the adjustment.

MAINTENANCE

Routingirection
Whenusinga router jt'simportanto movethetoolin thecorrectirection

relativeto therotationof thebit.
. . . ) . . After each use, wipe down the tool with a clean, dry cloth to remove dust
1. ?Eﬁéhﬂ?gﬁe%rﬁﬁiggce()sfﬁ?ﬂiasrgg'sﬂﬁeb&;fstﬁgisl dcblzcr?g\]/séed debris,and any residue.Pay specialattentionto the ventilatiorslotsto
counterclockwise along the edge of the workpiece if you're workiﬁm‘vént blockages that co_uld cause overheating. . .
on the outer edge. This is known as conventional routing R8utinely check for any signs of wear or damage, especially on moving
and providesa saferand more controlledoperation,as the bit ~ Parts like the collet, base plates, and power cord. Replace any worn or
cutsinto the materialratherthanpullingawayfromit. damagedpartsimmediatelyto maintainsafeand efficientoperation.
2. For Internal Cuts (e.g., routing an internal contour): The tool gethat the colletand routerbit are cleanand securelytightened
be moved clockwise to ensure conventional routing inside the Defore each use. A loose bit can cause vibrationand potentially
workpiece. damagethetool or workpiece.
3. When Using a Tilt Base or Template: Always move the tool in Whennotin use, storethe toolin a dry, dust-freeenvironmentUse the
the direction opposite to the bit's rotation to maintain stable cdpfigyided bag or a dedicated storage space to protect it from
and precise operation. physical damage.
: : iom Forsafeandreliableoperationof theinstrumentkeepin mindthatthe
If youmovethe routerin the wrongdirection,it canleadto : 7 h : . .
unycontrolledtool movement redguced work quality, and an increased riggpa]r, maintenance and adjustment of the instrument should be in servic
of injury ’ ’ nters using only original spare parts and consumables.
ImportantConventional routing (moving the tool in the direction oppa g
to thebit'srotation)is alwayspreferablefor mostoperations. ENVIRONMENTA PROTECTION

Alwaysbeforeperformingreventivemaintenancavorkand ensurethat
thetoolis switchedoff and batteryis removed.

Speeddial accessorieand packagingshouldbe recycledin accordance
Thespeeddial (10) on yourtoolallowsyou to adjustthe motorspeedin with applicable environmental protection regulations. Power
six distinctsteps, rangingfrom 16,000to 35,000revolutionsper minute  toolsandbatteriesnustnotbe disposedntohouseholdvaste!

(RPM). This stepped adjustment gives you precise control over the speed,properdisposalfullydischargéhebatterwhileusingtheinstrument,

making it easier to match the router’s performance to different materialfnove it, and then wrap the contacts with insulating tape to avoid short
and cutting tasks. circuits.

To adjust the speed, turn the dial to the desired setting. Lower  pg not open the battery and do not dispose of it in parts. Dispose in
settings, between1 and 3, are ideal for toughermaterialsor when  designated places.

morecontrolis needed during coarse operations. Higher settings, from ‘1

to 6, are suitabléor detailedworkand cuttingsoftermaterials.

EOut of concern for the environment, power tools, batteries,

& EUcountrieonly:

zﬁ_<’|n accordance with the European Directive

tHen 2012/19/ EU on waste electrical and electronic
equipmentand

ts implementationn nationallegislation as wellas in accordancewith

the European Directive 2006/66/ECdamaged or used batteries and

ImportantDonotattemptosetthespeedeyondhemarkedangeof 1 to
6. Trying to force the dial outside these settings can lead to improper toc

function, motor overheating, and potentially cause damage to the router.
Always keep the dial within the specified steps for safe and efficient use

Cuttingdepth electricalequipmentmust be separatedand recycledin accordance
Trimmingase with environmentalregulations.
Youcanadjustcuttingdepthaccordingo youneeds. If disposedncorrectlywasteelectricabindelectroniequipmeninayhave
3 . harmful effects on the environment and human health due to the potentia
1. OpenthelockLever(4):Beginby releasinghelocklever. presenceof hazardoussubstances.

2. Adjust the Cutting Depth: Move the tool base up or down by turning
the adjustingscrewlocatedbeneaththe leveruntilyoureachthe

desired depth. TRANSPORT

3. Secure the Lock Lever: Once the depth is set, firmly close The lithium-ion batteries are subject to legislation on the transport of
the lock lever. If additional tightening is required, adjust thedangerous goods. The user can transport the batteries by road
hex nut on the lever. Tumn the nut clockwise to increase the without further requirements. When shipping by third parties (e.g.: by air
tightness or counterclockwise to loosen it. transportor forwarding agency), special requirements on packaging and

lling mustbe observed.For preparatiorof the itembeingshipped,

ImportantAvoid overtightening, as this could damage the tool. How ; 1 p :
ensure the lever is properly tightened to prevent it from coming loo: %%Egrl%agcf?oﬁﬁ,pﬁgﬁrtﬂgzﬁéﬂfifgn?fﬁgiﬁ gr:'iu.;.;epde' 2;5%3‘5:;?

whichcouldresultin a loss of controlduringoperation. off open contactsand pack up the batteryin such a mannerthat it
Plungebase cannot move around in the packaging. Please also observe the

pﬁbmﬁtxrflungdaase: possibility of more detailed nationadgulations.
L
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POB24BB

Pokyny
Akumulatorovizézka
Frézovactakladna

Vedentezacihaistrojivodici
valecek)

Upinacklestina mm
Upinacklestina8 mm
Kli¢

Paralelndorazs drzakem
Prachovikryt
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POB24-1BF

Pokyny
Akumulatorovidézka
Frézovactakladna

Vedentezacihaistrojivodici
valecek)

Upinacklestina mm
Upinacklestina mm
Kli¢- 2 ks
Paralelndorazs drzakem
Prachovryt- 3 ks

CZ | CESKY
AKUMULATOROVAREZKA
POBZfi
MANUAL

TECHNICKESPECIFIKACE
Model POB24
Typmotoru Bezkartacovy
Jmenovit@apéti(VDC) 20
Volnobézneétacky(min') 16 000- 35000
Regulacetacek 16
Kompatibilrlestinymm) 6,8

HodnotyhladinyhlukustanovengodlenormyEN 62841-247:

Hladinaakustickéholaku(dB(A))

Namérena hladina akustického vykonu (dB(A

Chyba K (dB(A))

LD

,=90,97
i,=101,97

Obecné hodnoty vibraci a chyba K jsou definovany podle normy

EN 62841-2-17:

Uroveivibracim/#) ah=3,090
Presnost K (m/s?) K=1,5
Uroverbchrany IPX0
Tridaochrany n
HmotnosEPTA(s baterii4 Ah) (kg) 2
Hmotnosharadibezakumulator(kg) 1,1
Hmotnos{vcetnéprislusenstvikg) 5,1

Baterie

Napéti(VDC) 20
Typbaterie Lithiumientové
KapacitaAh) 4,0
Nabijecfiaaterii

Vstupninapéti(VAC)/ FrekvencgHz) 220240/50
Vykon(W) 45
Vystupnnapéti(VDC) 20
Vystupnproud(A) 1,8

Tridaochrany Il

UPOZQRNENI’: Uvedené (rovné vibraci a hluku odpovidaji

hlavnim aplikacim naradi. Pokud je viak nafadi pouzivano k jinyi
Gceltim, s jinymprislusenstvim nebo ve Spatném technickém stavu, m

se Urovné hlukua vibracii$it. TomUZzevyrazn&vysitiroverexpoziceo

celoudobuprace. Urovné hluku a vibraci se lisi v zavislosti na zpsol
pouzivani elektrickéhuaradi a mohou presahnout Urovné uvedené v

tomto informacnim listuTyto (rovné hluku a vibraci lze pouzit pro

porovnani jednoho naradi s druhym a pro predbézné posouzeni

expozice. Pfesné posouzeni zatéhy mélo zohlednit také dobu, kdy

je néfadi vypnuté nebo v chodu, ale nepouziva se.Tim se mize

celkova zatéz béhem pracovni doby vyrazsaizit. Urcete dalsi

bezpecnostnbpatfenina ochranuobsluhy,jako jsou: (drzba nafadi a

prislusenstvi, udrzovani rukou v teple, pouzivani ochrslughu a
organizace pracovniho postupu.

POPI¢ (*VYKRE 1)
1. Tlacitkdkontrolyirovnénabiti 8. Baterie

batgr]’e » . 9. Krytmotoru
. Indikatonabitibaterie 10. Regul

. Ovladacpanel atorotacek
. Upinacpaka

. Stupnicehloubky

. Upinacskli¢idlo

. Opérnadeska

N o U A WwN

Bateri20V 4,0Ah
Nabijecka
Sikmazakladnideska (zakladna)
Ponorn&akladnideska(zakladna)
Kopirovadkrouzek2 ks
Sacek
* Upozoriiujeme, Ze obsah baleni se miiZe liSit v zavislosti na zemi nakupu
Konkrétniinformaceo obsahuzasilkyziskateod mistnichdistributord.
Bezkartacova akumulatorova frézka Procraft POB24 je vykonny a
viestranny nastroj, ktery je idealni jak pro hobby uzivatele, tak pro
profesionaly Je vybavena20V, 4Ah bateriis nastavitelnymétackamiod
16 000do 35 000 ot/ minpro presnoupracis ruznymimaterialy.
Frézkase dodavase dvémavolitelnymizakladnamiponornowzakladnou
pro hlubokéfezy a Uhlovouzakladnoupro Sikmé frézovani.Soucasti
sady jsou také klestiny pro 6 a 8 mm, které umoziuji pouziti riznych typl
fréz. Kompaktni a ergonomicka frézka Procraft POB24 nabizi flexibilitu a
snadné pouziti,takzeje idealniproSirokouskalutruhlarskyctpraci.

BEZPECNOST} POKYNY

POZOR! Seznamte se se vsemi bezpecnostnimi upozornénimi,
pokyny, ~obrazky a technickymi (daji dodavanymi s timto
elektrickym strojem. NedodrZeni viech nasledujicich pokyn(
miZe mit za nasledek Uraz elektrickymproudema/nebo vazné
zranéni.

Vsechnavarovana pokynysi uschovejt@ro pripadnogotrebu.
Vyraz ,elektricky stroj“ nebo ,elektrické naradi“ v téchto upozornénich s

vztahujena vas elektrickystrojnapajenyze sité nebona akumulatorovy
(bezsnlrovy)elektrickystroj.

SYMBOL''A ZNACK'

Vzdypouzivejtechrannéryle- chranocipredcasticema
pilinami.

Noste protiprachovou masku - zabranuje vdechnuti ¢astic
dreva.

Pouzivejte ochranu sluchu - Chrani sluch pred nadmérnym
oh hlukem.

CO@

Prectétei navodk pouziti

Obecnéupozornénia nebezpeci

Dodrzovani zakladnich bezpecnostnich norem platnych
evropskych smérnic.

Euroasijskaznackashody.

Ukrajinskanackashody

OEAPI

ZVLACTNi BEZPECNOSTNi POKYNY PRO
AKUMULATOROVOU REZACKU

0 Vzdy noste ochranné bryle nebo bryle spliujici bezpecnostni normy,

PRO-CRAFT




kteréehranivaseodippred odletujicimillomky.Pouzivejte
9 tal
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ochranu sluchu, abyste si chranili usi pred dlouhodobym piisobenim  ¢asti. Spatna (drzbantize snizit vykon naradi, vést k jeho prehrati
vysokéhladinyhluku.NepouzivanbchrannyctpomicekmUzemit nebo neocekavanéporusea vytvorittak potencialnbezpecnostni
za nasledek vazné zranéni, véetné poskozeni oci nebo ztraty sluchu,rizikebéhemprovozu.
ktera miize byt trvala. 0 PFi praci s naradim si vzdy viimejte svého okoli a pritomnosti
0 Pred zahajenim prace s frézou se vzdy ujistéte, ze je ostatnich osob. Dbejte na to, aby v pracovnim prostoru nebyly
obrobek bezpecné upevnén nebo jinak stabilizovan. Nezajistény zadné prekazky a aby se okolostojici osoby nachazely v bezpecné
obrobek se muze neocekavané posunout, coz mize vést ke ztraté
kontroly nad nastrojema pripadnék vaznému zranéni nebo
poskozeni obrobku. ~Nekontrolovany provoz miize zpiisobit
rezné a trzné rany nebo dokoncezmenit frézuv nebezpeény
projektil.
0 Pred kazdym pouzitim frézu zkontrolujte, zda neni poskozena nebo
opotfebovana, napriklad zda na ni nejsou praskliny nebo
trisky. Pouzivani poskozené frézy mize zpisobit jeji zlomeni
béhem provozu, ¢imz vznika riziko zasazeni obsluhy Ulomky a
mozné vaznézranéni. Kromé toho mlZze nevyvazena fréza
zplsobit nadmérné vibrace, coz vede ke ztraté kontroly nad
nastrojem a zvysuje rizikporanéni.
0 Vzdy pouzivejte prislusenstvi doporucené vyrobcem pro vas
model smérovace. Pouziti nespravnéhonebo nekompatibilniho
pFisluSenstvi mize snizit produktivitu, poskodit nastroj a
zvysit riziko zranéni. Nedoporucené prislusenstvi nemusi byt
bezpeéné upevnéno, coz muze vést k potencialnimu
nebezpedi, jako jsou odletujici Glomky nebo odpojeni
prislusenstvbéhempouzivani.
0 Udrzujteruce, prsty a jiné Casti téla mimo fezny prostor a
rotujici frézu. | chvilkova ztrata pozornosti mize mit za
nasledek vazné poranéni, véetné hlubokych reznych ran nebo
amputace. Vzdy pouzivejte rukojeti a pevné drzte naradi,
abysteudrzelikontrolua zabranili nahodnému kontaktu s feznou
Casti.

0 NepouZivejte frézu v mistech se $patnou ventilaci nebo tam, kde se
mZe vyskytovat horlavy prach, plyny nebo pary. Motor frézy mize
vytvaret jiskry, které mohou zapalit hoFlavé materidly, coz mize
zplisobit vybuch nebo pozar. VZdy zajistéte, aby byl pracovni prostor
dobrevétrany,aby se zabranilohromadénprachua vyparu.

0 Pokud frézu nepouzivate, pfi Udrzbé nebo vyméné
prisludenstvi, jako jsou frézy, vzdy z ni vyjméte baterii. Zabranite
tak nahodnémuspusténi nastroje, které by mohlo vést k
vaznému zranéni. NeoCekavané spusténi miZe mit za nasledek
ztratu kontroly a vazngranéni, pokud se fréza zachyti nebo
priblizik jakékolivcastitéla.

0 UdrZujtepracovnprostorCistya beznecistotycetnépilina odrezk(.
Neporadek v prostoru muze zpusobit zakopnuti nebo narusit praci s
nastrojema zvysit tak riziko nehody. Piliny a jiné necistoty
mohou takébranitve vyhleduna Feznouplochu,coZ mizevéstk
chybam a moznému zranéni.

0 Ke zpétnémurazu dochazi, kdyz se fréza nahle zastavia je
tlacena zpét smérem k obsluze. Chcete-li minimalizovat riziko
zpétného razu, vzdy zasouvejtefrézu do obrobku proti sméru
otaceni. V pripadé zpétného razu by mohlo dojit k vaznému
zranéni v dusledknahlého otfesu nastroje nebo obrobku. Pevné
uchopeni a pouziti spravného sméru “posuvu jsou hlavnimi
opatrenimi, ktera tomutaebezpecizabrani.

0 Po pouziti ulozte smérova¢ na bezpecné a suché misto
mimo dosah déti a nepouCenych osob. Nespravné
skladovani muze vést k neopravnénémupouziti, které mize
zpusobitzranéninebo poskozeni nastroje. Kromé toho mize
vlhkost nebo vystaveni drsnému prostiedi zplsobit korozi
nebo poskozeni elektrickych soucastinaradi,coz mize ohrozit
jehobezpecénosta vykon.

BEZPECNOST!} POKYN' PRC VCECHN' OPERACI

0 Pred kazdym pouzitim naradi peclivé zkontrolujte, zda
neni poskozené nebo opotfebované. Ujistéte se, Ze jsou
viechny 3rouby dotaZeny a Ze je spravne nainstalovana baterie.
Pouzivani poskozeného naradi muze zpUsobit poruchy a zvysit
riziko nehod. Ignorovani téchto kontrol miZe mit za nasledek
vazné zranéni v disledkuneocekavanéhaselhaninaradinebo
ztratykontroly.

0 Nepretézujtearadipokusy provadénikoll prokteréneniuréeno.
Pretizeni muZe zpuUsobit prehfati naradi, coz muze vést k
pozaru nebo selhanimotoru. MiZe také ztiZit ovladaninaradi,
cozzvysuje moznostnehod a zranéni.

0 Vzdypouzivejteabijeckuloporucenoujrobcena predpouzitinse
ujistéteZe je baterig'adnénabita Pouzithekompatibilmabijecky
mUize vést k prebiti nebo poSkozeni baterie, coz miize zplsobit jeji
prehrati, vyteceni nebo dokonce vybuch. Provoz nafadi se Spatne
nabitym akumulatorem muze zpUsobit neoCekavané vypnuti, coz
zvysujeriziko nehod.

0 Naradi pravidelné Cistéte a udrzujte podle doporuceni
vyrobce. To zahrnuje  odstrafiovani prachu a necistot z
vétracich otvort a za'fiténi fadného mazani viech pohyblivych
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vzdalenosti.Pokud tak neucinite, miize dojit k nahodnému
zranéni vas nebo jinych osob, zejména pokud naradi necekané
spadne nebose odrazi.

0 Nikdy se nepokousejte nastroj jakkoli upravovat. Upra
naradi mohou ohrozit jeho bezpecnostni funkce a zvysit riziko
zranéni nebgposkozeni.Upravymohouyést ke ztratéplatnosti
zaruky vyrobcea mohou zpUsobit, ze naradi nebude fungovat
spravné nebo bude jehpouzivani nebezpecné. Nafadi vzdy
pouzivejte k ucelu urcenémwyrobcem.

0 Pred pfipojenimnebo nabijenimakumulatorse ujistéte ze je
naradi vypnuté. Nahodné zapnuti béhem tohoto procesu muze
zplsobit vazné zranéni, zejména pokud je naradi v blizkosti
vaseho téla nebginych osob. Nelimyslnéspusténimuze také
poskoditobrobeknebo zivotniprostredi.

0 Pokud se fréza dotkne skryté elektroinstalace nebo vlastniho
kabelu, mohou se holé kovove casti naradi dostat pod napéti a
zasahnout obsluhu. Proto naradi vzdy drzte za izolovane
uchopovéplochy, abystepredesliurazuelektrickynproudem.

O Pri praci s naradim se vyhnéte kontaktu s uzemnénymi
povrchy, jako jsou potrubi, radiatory nebo spotrebiite.
snizite riziko Urazalektrickymproudemv pripadénahodného
zkratu.

0 Nikdy nepouzivejte naradi ve vlhkém prostredi, aby nedoslo k
Urazu elektrickym proudem nebo ke zkratu. Naradi by mélo byt
pouzivano v suchém prostredi, a pokud je nutné jej pouzivat
venku, dbejte zvySené opatrnosti.

0 Pred kazdym pouzitim provedte kontrolu funkcnosti, abyste
se ujistili, ze vSechny ovladaci a_bezpecnostni prvky funguji
spravnéTo zahrnuje kontrolu vypinace, regulace otacek a dalsich
funkci. Vadnéovladaciprvky mohoubyt pfi¢inounehod, proto
je trebapripadné problémypredpouzitimnaradiodstranit.

O Pri praci s naradim vzdy udrzujte stabilni polohu a rovnovahu.
Ztrata rovnovahy nebo kontroly muze zpusobit nehody nebo
zpétny raz naradi.

0 Pokud pouzivate nabije¢ku akumulatori nebo jiné naradi
pfipojené do  zasuvky, pravidelné kontrolujte stav
napajeciho kabelu. PoSkozené $ilry nebo baterie okamzité
vymérite, abyste predesliiziku Grazu elektrickym proudem,
pozaru nebo vybuchu. Poskozermaterie by mély byt
zlikvidovany souladus mistnimipfedpisy.

0 Ujistéte se, ze vétraci otvory naradi nejsou béhem
provozu  zablokovany. Ucpané’ vétraci otvory mohou zplisobit
prehrati naradicoz muze mit za nasledek poskozeni motoru
nebo pozar. Pravideln&isténi vétracich otvorl je dlleZité pro
zachovani Ucinnosti chlazanthezpecnosti.

0 Ma-li byt pouzita nabijecka nebo jiny zdroj napajeni, zejména
ve vlhkém prostfedi, zajistéte, aby byl chranén proudovym
chréanicem (RCD) se jmenovitymrezidualnim proudem 30mA
nebo mensim. Toto zafizeni snizuje riziko Urazu elektrickym
proudem v pripadéoruchy.

NAPAJENI

Ujistéte se, Ze je pfistroj napajen bateriemi Procraft 20 V (2 Ah, 4 Ah
nebo 8 Ah), jak je uvedenana stitku.Pouzitfjinychbateriimdzevéstk
poskozeni nastroje a ovlivnit jeho vykon. Nastroj je navrzen pro

praci s lithium- ‘iontovymi bateriemi Procraft 20 V, které poskytuji
stabilni a spolehlivénapajeni.

POUZITI

POZOR!

Pfed instalaci nebo demontazi prisluSenstvi se ujistéte, Ze je
naradi vypnuté, a vyjméte baterii, abyste zabranili nahodné aktivaci.

Vyjmutafiumulatoru

Chcete-li vyjmout akumulator, stisknéte tlacitko na predni strané
akumulatorw souCasnévyjméteakumulatoz naradi.

Pofiynpronabijenafiumulatoru

Nabijecka pro toto naradi ma zasuvné provedeni, kdy se nabijeci
zastrcka zasune do nabijeciho portu na akumulatoru. Nabijecka ma dva
indikatory: cerveny a zeleny. Cervena kontrolka signalizuje, Ze

probih& nabijeni, a zelena kontrolka signalizuje, Ze nabijeni je
dokonceno. Samotny akumulatom(zemitindikatomabijenis LED
diodami(2), kteréukazuji Groven nabiti. Chcete-li zkontrolovat uroven
nabiti, stisknéte tlacitko testbiti (1) na baterii.

1 LED:25 % nabiti

2 LED:50 % nabiti.

3LED:75% nabiti.

4 LED:plnénabité
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Pofiynyirofizafirofiem: ey PoznamfiaSkute¢na velikost vyFezu na obrobku se mize mirné liit od
1. Zapojtenabijeckuo elektrickeasuvky. rozmér(i Sablony. Tento rozdil odpovida vzdalenosti (X) mezi frézou a
2. Zasuitenabijecizastrékudo nabijecihgortuna baterii. vnéjsi hranou kopirovaciho krouzku. Tuto vzdélenost (X) mlzete vypocitat
: P PP X . podle nasledujiciho vzorce:
3. Zkontrolujtestav nabijeni.Rozsvitise cervenakontrolka,ktera ., vvr e . . . L,
signalizuje ze se baterienabiji. VzdalenosX) = (vnéjsprumeérkopirovacihkrouzku prumeérfrézy)/ 2

4. Kdyzje baterieplnénabita rozsvitse zelenakontrolka.

5. Po dokonceni nabijeni odpojte nabijecku od akumulatoru a odpojt:
ji ze zasuvky.

Vyméndilestinpafréze
Bi vyménélestinyna frézepostupujt@odlenasledujicichokynd.

6. Zkontrolujt&overmnabitbaterigvolitelné) 1. Pred zahajenim prace se ujistéte, Ze je router vypnuty a odpojeny od
Stisknutimtlacitkapro kontrolunabiti(1) na baterii(8) zobraziteiroven Zdrvoje naPa]en.L . X . e L.
nabiti pomoci kontrolky baterie (2). 2. Odsroubujte sejmétematiciklestiny kteradrziklestinuna misté.

3. Opatrné vytahnéte starou klestinu z vietena. Mozna s ni budete
Instalacefiumulatoru musetmirnépohnout,aby se uvolnilojejisevieni.
Vyrovnejteakumulatorse slotemna nastrojia zasufitejej na misto(8), 4. Vlozte novou klestinu, ktera odpovida velikosti frézy, kterou
dokud nezapadnena misto a nezaklapne. planujete pouzit (6 mm nebo 8 mm). Ujistéte se, Ze tésné a
spravné zapadado vietena.

InstalacenebodemontaZrézy 5. Vratte matici kleStiny a utahnéte ji, abyste novou klestinu bezpecné

zajistili na misté. Ujistéte se, Ze je matice dostatecné utaZena, aby
nedoslo k vyklouznuti klestiny b&éhem provozu.

6. Po vyméné upinaciho pouzdra spustte frézku bez zatiZeni, abyste se

Diilezité: Nedotahujte matici upinaciho pouzdra, aniz byste vlozili frézu.
Mohlo by dojit ke zlomeni kuzelu klestiny.

1. Zasufitefrézuco nejhloubéjdo upinacihdwzele(s). ujistili, ze je vie Fadné zajisténo a pracuje hladce bez
2. Utdhnéteipinacimaticipomoctvouklica. nadmernychvibraci nebo hluku.
3. Obracenyrpostupeninstalacesejmétefrézu. Tyto kroky vam pomohou bezpecné a efektivné vyménit upinaci klestinu n:

frézcea zajistitspravnya bezpecnyprovozzarizeni.
PouitparalelnihdorazuvolitelngFislusenstviPbrazef2 b, c) Jistitspraviya bezpecmp

1. Namontujtparalelndorazna drzakutazeninkridlovématice. Instalacsebodemontafrézovactafiladny
2. Vlozte drzék dorazu do otvor(i ve frézovaci nebo ponorné zakladng atevieteajistovagiacku(4) nazakladn&yzinace.

utahnetfe knglove ,sroubly. ) ) 2. Vloztenastrojdo zakladnyzastFihovacea zarovnejtedrazkuna
3. Povolenim kridlové matice na dorazu nastavte vzdalenost mezi nastroji s vystupkem na zakladné zastfihovace.

. ;rezouav\dc’)razver;l. — e kil 3. Zavfeteajistovagpacku.
. Po dosazeni pozadované vzdalenosti utahnete kridlovou matici, i & i : 54 &
abyste doraz zajistili. 4. Prlpe\{netgr?chovotInublc1k gdry.rpatelne?ukladrle.l o
5. Pohybujte nastrojem podél obrobku tak, aby doraz byl v jedné ro\ahgrose]mutzakladn)postupUJton1nstalacv opacnénporadi.

se stranou obrobku. Pokud je vzdalenost mezi stranou obrobku Pouzitioditfidrézy(volitelngfislusenstvigbrazefs)

a reznym bodem prili§ velka nebo strana neni rovna, nelze i , ey . vy . v . o

doraz pouzit. V takovych pripadech pridrzte rovnou desku u Voditko frézy umoznuje presné rezani zakrivenych stran, napriklad

obrobku a pouzijte ji jako voditko. Pohybujte frézou v souladu sabytkovedyhy, vedenimvalcepodélstranyobrobku.

pokyny prospravny smer frézovani. 1. Instalace voditka frézy: uvolnéte upinaci $roub, umistéte voditko
frézy na zakladnu frézy a poté utahnéte upinaci Sroub, abyste jej

Pouzitparalelnihdoraziprofiruhovérace(obrazefia) zajistil

Rezankruhi: 2. Nastaveni voditka: opét povolte upinaci Sroub a otacenim
0 PFi montéazikruhovéhodilu postupujtepodle navoduk montéazi. nastavovacih@roubunastavtevzdalenostmezifrézoua voditkem
Voditkoumozriujerezatkruhyo polomerwod 70 mmdo 221 mm. fr'fzyt- Po g?ltskta‘;e[ﬁ POiEj\Q(:}/l?né VZdé;lvemSti utahnéte upinaci Sroub,
0 Pro kruhy o prdméru 121 mm aZ 221 mm namontujte doraz podle a ,ys e’v<’) 1o re;y Z?J]S ]A1 na m|§ < -
obrazku 2a. 3. Frézovani: Pohybujte nastrojem podél obrobku a nechte vodici
- s valecek sledovat stranu obrobku, abyste dosahli plynulého
O Prokruhyo priméruod 70 mmdo 121 mmumistétedorazna a rovnomerného frézovani.
drzak otocenimv opacnémsméru(otvorbudeblizek fréze).
0 Nastavte pozadovany primér v prisluiném rozsahu (zménou  InstalaceebodemontaZifimezafiladny
vzdalenostfrézyod otvoru)a utahnéteovladacikolecko 1. Otevietgakuzamkunaklapéctakladny.

i . ot v . . . ;2 Poté zasunte nastroj do naklapéci zakladny tak, Ze zarovnate drazku
Poznamfiafento navod nelze pouzit k Fezani kruhu s polomérem mezi 172 5 nastroji s vystupkem na naklapéci zakladné.
mm a 186 mm. Y Lov Iy
. i e L. » . 3. ZavreteajiStovagpacku.
¢ Do stfedového otvoru zatlucte hebik o priméru mensim nez 6 mm, 4. Chcete-lizakladnuvyjmout postupujtepodlepostupuinstalacev

abysteupevnilipfimévoditkove stfedufezanéhdkruhu. opaéném poradi.
0 Otacejte nastrojem kolem hrebiku ve sméru hodinovych ruéicek, .., , . .
abyste vyFizli kruh. Pouzithastroje nafilonénazéfiladnou
. L N ) . 1. Nastaveni Ghlu sklonu: Povolte Srouby s palci, nastavte
Tatometodazajistujepfesnékruhovérezy v definovanénpolomérua nastroj na pozadovany Uhel sklonu a poté srouby s palci
poskytuje viestrannost pri fezani. utahnete, abystenastroj bezpecné zajistili.
PouzitkopirovacihkrouzkuvolitelnégrislusenstvijObrazeR d, e) 2. Nainstalujte voditko: Na obrobek bezpecné pripevnéte rovnou desku,
Kopirovackrouzekumoziujevytvaretopakovanévyfezypodlepiedem kterabudeslouZitjakovoditkopronaklapécizakladnu.
pripravenychsablon. 3. Ovladaninastroje: Pohybujtenastrojemve spravnémsmeéru, aby
naklapécizakladna plynule sledovalavoditko a zajistila presné
Profrézovana nafilapédafiladnu zkoseni.

1. Vyjmutizakladnidesky:UvolnéteSroubyna zakladnidescea poté
zakladni desku vyjméte ze zakladny zastrihovace.

2. Nasad'te kopirovaci krouzek na zakladovou desku a poté znovu
pripevnéte zakladovou desku utazenim Sroubu.

Pouzitizafiladnictesefi

Chcete-li vyménit opérné desky mezi naklapéci zakladnou a zékladnou
frézky, miZete snadno sejmout opérnou desku z naklapécizakladny
a poteé ji pripevnitk zakladnéfrezky. Tato flexibilitavam umoznuje
Proponornowéfiladnu pouzit stejnou opérnou desku pro vyklopnou i standardni zakladnu v
o . L zavislosti na potfebach vaseho projektu. Stejné tak mlZete ze
1. Uvo’ln?tsroublwoti/ormazakladlnevyjmetq?. L. .. standardnizakladny frézky vyjmout kulatou podkladovou desku a
2. Umistéte voditko Sablony na zakladnu a utahnéte Srouby zpét napripevnit ji k vykiopné zakladné pro riizné ucely. Tato vyménitelnost
misto. zvySuje univerzalnost vaSeharadi a umozfiuje vam pouzivat rizné
Pouzitinastrojese Sablonou:Umistétenastrojna Sablonua pohybujte konfiguracepro ruzné fezacia frézovacilikaly.

;aj?slg]l pt)?g’sn?)l?t’ Fl:;;;l)}.rovaa krouzek hladce klouzal po okraji Sablony I?\stalacmeb odemontaponornéafiladny

1. Otevret@akuzamkuponorné&akladny.
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2. Zasuiite nastroj do ponorné zakladny tak hluboko, jak to plijde, kontroly béhemprovozu.
zarovnejtedrazkuna nastrojis vystupkenma ponornézakladne.

3. Zavreteajistovagpacku.

4. Pro vyjmuti ponorné zakladny postupujte podle postupu instalace v
opacnémporadi.

Pouzithastroje ponornouafiladnou

Béhem prace drzte rukojeti vzdy pevné obéma rukama, abyste si
udrzeli kontrolu. S nastrojem pracujte stejnym zplsobem jako se
standardni frézovaci zakladnou.

Prepinandperaci
Nastroj ma 2 tlacditka pro ovladani (3). Tlaitko pro uzamceni/odemceni a
tlacitko start/stop.

Zapnuti/vypnuti
0 Stisknéte tlacitko uzamceni/odemceni. Nastroj prejde do
pohotovostnihorezimu

0 Chcete-li naradi spustit, stisknéte tlacitko Start/Stop, kdyz je naradi
v pohotovostnim rezimu.

0 Chcete-li naradi zastavit, stisknéte znovu tlacitko Start/Stop. Naradi
se vrati do pohotovostniho rezimu.

0 Chcete-li naradi zcela vypnout, stisknéte tlacitko uzamceni/
odemceni kdyzje naradiv pohotovostnintezimu.

0 Pokud je naradi ponechano v pohotovostnim rezimu po dobu
10 sekundbezjakékolioperace naradise automatickyypne.

Smérfrézovani

PFi praci s frézou je dllezité pohybovat nastrojem ve spravném sméru
vzhledem k otaceni frézy.

1. Pravotociva fréza (standard): fréza se otaci ve sméru hodinovych
ruci¢ek (pri pohledu shora). V tomto pripadé se nastroj musi
pohybovat proti sméru hodinovych ruci¢ek podél okraje obrobku,
pokud pracujete na vnéjsi strané. Tento zpUsob se nazyva
protismérné frézovani a poskytuje bezpecnéjsi a kontrolovanéjsi
operaci, protoze fréza se nori do materialu, a ne jej vytrhava.

2. Pfi vnitfnimobrabéni(napf. frézovanivnitfnichkontur):Nastroj
by mél byt pohanénve sméru hodinovychrucicek, aby bylo
zajisténo protismérnérézovaniuvnitfobrobku.

3. Pri obrabéni s naklonénou zakladnou nebo $ablonou: Vzdy pohybujte
nastrojem ve sméru opacném k otaceni frézy, abyste zajistili stabilni
ovladani a presnost obrabéni.

Pohybfrézynespravnynsméremmuzevéstk nekontrolovanémpohybu

nastroje snizenikvalityobrabénia zvysenirizikazranéni.

DulezitéPro vétsinu operaci je vzdy vhodnéjsi frézovani v opaéném sméru
(pohybnastrojeve sméruopacnémk otacenifrézy).

Rizenbtacefi

Regulace otacek (10) na nastroji umozriuje nastavit otacky motoru v 3esti
ruznych krocich v rozmezi 16 000 az 35 000 otacek za minutu (ot/min).
Totostupriovénastavenumoziujepfesnoukontroluotaceka usnadiuje
prizpusobenyykonufrézkyriznymmaterialtna feznymaloham.

Chcete-li nastavit rychlost, otocte koleckem do pozadované polohy. NiZzsi
nastaveni] az3, jeidedlnprotvrdsimaterialyebov pripadéZe je tfeba

vétsi kontroly pri hrubych operacich. Vy$si nastaveni, 4 az 6, je vhodné pro
detailnipracia rezanimekd¢ichmateriald.

Diilezité: Nepokousejte se nastavit otacky mimo vyznaceny rozsah 1 az 6.
Pokusy o vynuceni kotouCe mimo tato nastaveni mohou zpusobit
poruchu nastroje,prehratimotorua potencialniposkozenifrézy. Pro
bezpecné a efektivni pouzivani udrzujte regulator vzdy v ramci
vyznacenych stupnd.

Hloubfifrézovani
Frézovactakladna
Hloubku'ezumuzZetenastavitpodlesvychpotieb.
1. Otevreteajistovagiacku(4).
2. Otacenim sefizovaciho Sroubu umisténého pod pakou posouvejte

zakladnu nastroje nahoru nebo doll, dokud nedosahnete pozadované
hloubky.

3. Zamknéte zajiStovaci packu: Po nastaveni hloubky pevné zavrete
zajistovaci packu. Pokud je nutné dodatecné dotazeni, nastavte
Sestihrannou_matici na pace. Otacenim matice ve sméru hodinovych
rucicek utazeni zvysite nebo proti sméru hodinovych
rucicek povolite.

Dulezité: Vyvarujte se priliSného utazeni, protoze by mohlo dojit
k poskozeni nastroje. Dbejte vsak na fadné dotazeni paky, aby
nedoslo k jejimu uvolnéni, coz by mohlo mit za nasledek ztratu
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Zanorovaczakladna samotnym uzivatelepo silnicibeznutnostdodrzovatlalsipredpisy PFi

i . - . prepravépomocitretich stran (napf. letadlem nebo spedici) je treba
Nastavenhloubkjfrézovanpomociponornézakladny: dodrzovat zvlastni pozadavkyia baleni a oznanvém}? V takovém

1. Umistétemérovaa rovny stabilnpovrch. pripadémusi byt do pripravyzasilkyk prepravézapojenodbornikna
iy . . N . . nebezpecn&bozi.
2. Otaceninzakladnyarazkyybertepozadovanyroubzarazky.
3. Povolte matici, ktera zajiStuje aretacni sloupek. Za
soucasného stisknuti tlacitka posuvu vytahnéte zajistovaci
sloupeksmérem nahoru.
4. Spust'te nastroj: zatlacte nastroj doll, dokud se $picka frézy
nedotkne rovného povrchu, ‘a poté nastroj zajistéte
otocenim zajiStovacipacky.
. Vyrovnejte zajiStovaci sloupek: stisknéte zajistovaci sloupek
dolu a soucasné stisknéte tlacitko posuvu, dokud se
nedotkne zajistovacihosroubu.

6. Nastavte hloubkomeér: posurite hloubkomér, dokud se nevyrovna
s Cislem ,,0“ na stupnici.

7. Nastaveni hloubky frézovani: Chcete-li nastavit hloubku
frézovani, vytahnétezajiStovacisloupek nahorua soucasné
stisknétetlacitko posuvu.

8. Jemné nastaveni hloubky frézovani: Pro jemné nastaveni
otocte kotoucna aretacnimstojankudo polohy,,0%.

9. Nastaveni hloubky frézovani: Otacenim zatkové hlavy
dosahnete pozadované hloubky. Otacenim proti sméru
hodinovych ruci¢ek hloubkuzvétsitea po sméru hodinovych
ru¢icekzmensite.

10.Utahnéte pojistnou matici zatkové hlavy. Po nastaveni
hloubky pojistnou matici pevné utahnéte.

11.Uvolnéte zajiStovaci packu: Uvolnénim zajiStovaci packy
dokoncete nastaveni.

PECE A UDRZB/
Pred provadénim preventivni udrzby se vzdy ujistéte, Ze je naradi
vypnuté a zZe je vyjmuty akumulator.
Po kazdém pouziti otrete naradi ¢istym, suchym hadfikem,abyste
odstranili prach, necistotya pripadné zbytky. Zvlastni pozornost
vénujtevétracim otvorim, abyste zabranili jejich ucpani, které mize
zpUsobit prehrati.
Pravidelné kontrolujte nafadi, zda nejevi znamky opotfebeni
nebo  poskozeni, zejména pohyblivych ¢asti, jako jsou upinaci
klestina,opérné desky a napajeci kabel. Opotfebované nebo poskozené
dily ihned vyménteapy byl zachovan bezpecny a efektivni provoz.
Pred kazdym pouzitimse ujistéte, ze jsou upinaciklestinaa fréza
Cistéa bezpecné upeynéné. Uvolnéna fréza miize zpUsobit vibrace a
potencialné poskodit nastroj nebo obrobek.
Pokud naradi nepouzivate, skladujte jej na suchém, bezprasném
misté. K ochrané naradi pfed fyzickym poskozenim pouzivejte
dodanou brasnunebo k tomu urceny Glozny prostor.
Pro_bezpecny a spolehlivy provoz nafadi nezapomerte, ze opravy,
Udrzbu a serizeni musi provadét autorizovanaservisni strediska,
kterapouzivaji pouzeoriginalninahradnidily a spotrebnimaterial.

OCHRAN; ZIVOTNiH( PROSTREL
ElektrickéaradipateriepFislusenstid obalyby mélybyt K

[

recyklovanypusobensetrnymk zivotnimuprostredi.
Nevyhazujtelektrick@arada bateriedodomovnihodpadu!

V zajmu ochrany zivotniho prostredi je nutné pouzitou baterii,
zejména lithiovou, spravné zlikvidovat. Pro spravnou likvidaci baterii
pfi pouzivanispotrebic¢e definitivné vybijte, vyjméte ji a poté
zakryjte kontakty elektrickou paskou, abyste zabranili zkratu.
Baterii neotvirejte a nelikvidujte ji po Castech. Likvidujte na misté k
tomu uréeném.

PouzeprozeméEU: >
V souladu s evropskou smérnici 2012/19/EU o @
odpadnich elektrickycha elektronickychzafizenich Hren

a prislusnymi
vnitrostatnimi pravnimi predpisy a v souladu s evropskou
smérnici  2006/66/EC musi byt vadné nebo vyrazené baterie a
elektronicka zarizeshromazd'ovany za celem ekologicky bezpecné
recyklace.
PFi nespravndikvidacimohoumit pouzita elektricka etektronicka
zafizem Skodlivé (cinky na Zivotni prostfedi a lidské zdravi v
dUsledku mozné pritomnosti nebezpecnych latek.

PREPRAVA

Na lithium-iontové baterie se vztahuji pozadavky tykajici se
prepravy nebezpecnych véci. Baterie mohou byt prepravovany
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Akumulatorbalte pouze s neposkozenymkrytem. Uzavieteoteviené
kontaktya zabaltebateriitak, aby se nemohlauvnitrobalupohybovat.

POPIS ZARIADENIA(*KRESLENIE1)

Dodrzujtéaképripadndalsinarodnpredpisy.

. Tlacidlkontrolyirovnenabitia 7. Podpornadoska

batérie 8. Batéria
2. Indikatonabitizbatérie 9 Skrifamotora
3 @rlkrgra 10. Regulatootadok
& ;meam:?;: 11. Gumovechapadlgre
’, 5. Stupnic;
SK | SLOVENSKY P oty rameno
R P 6. Upinacisklucovadlo
AKUMULATOROVEAREZKA ;
POB24 OBSAHDODAVKY*
POUZIVATEfiSKARIRUCKA POB24BB POB24-1BF
TECHNICKECPECIFIKACIE Pokyny Pokyny
Modelfia POB24 Akumulatorovidézka Akumulatorovidézka
P " BezkartaZowy Frézovacizakladna Frézovacizakladia
motora
» — ezkartacovy Vedenigezackyvodiacvalcek) = VedenieezackyvodiacivalCek)
MenovitéapatigVDC) 20 Upinad mm Upinads mm
Volnobeznétacky(min') 16 000 - 35000 Upinac8 mm Upinad8 mm
Regulaciatacok 16 Kluc¢ KUac- 2 ks
Kompatibilnépinacemm) 6,8 Paralelnylorazs drziakom Paralelnylorazs drziakom
HodnotshladinyhlukustanovenéodlanormyEN 62841-217: Krytprotiprachu Krytprotiprachu- 3 ks
Hladinaakustickéholaku(dB(A)) 1,,=90,97 Batériz20V 4,0Ah
Nabijacka

Namerana hladina akustického vykonu (dB(/ﬂ)LWA 101 97
K=3

Chyba K (dB(A))

Vseobecné hodnoty vibracii a chyba K st stanovené podla normy

EN 62841-2-17:

Naklonen&ékladnadoska
(zakladna)

Ponornézakladovadoska

Uroveﬁ/ibréciim2/§) ah=3,090 (zakladna)
Presnost K (m/s?) K=1,5 Kopirovadkruzok- 2 ks
Uroverochrany IPX0 Vrecko
Triedaochrany i * Upozorfiujeme, Ze obsah balenia sa moze Lisit v zavislosti od krajiny
HmMOtnostEPTA (s batériou4 Ah) (kg) 2 nakupu. Konkrétne informacie o obsahu zésielky vam poskytn( miestni
distributori.
Hmotnostiaradisbezakumulatorékg) 1,1 Bezkartacova akumulatorova fréza Procraft POB24 je vykonny a viestrann)
. P nastroj 1dealny pre amaterskych aj profesmnalnych pouzwatelov Je
Hmotnost{vrataneprislusenstvakg) 5,1 vybaveny 20V, 4Ah akumulatorom s nastavitelnymi otackami od 16 000 do
Batéri 350000t/minna presnupracus roznymimaterialmi.
ateria Frézasa dodavas dvomavolitelnymizakladiiami:ponornouzakladfiou
NapitigVDC) 20 na hlboké rezy a uhlovouzakladiouna $ikmé frézovanie.Sicastou
supravy s aj upinacie puzdra pre 6 a 8 mm, ktoré umoziuju pouzitie
Typbatérie Litiumionové roznych typovfréz. Kompaktna a ergonomlcka frézka Procraft POB24
onlka flexibilitu gednoduché pouzivanie, vd'aka Comu je idealna na
Kapacita(Ah) 4,0 sirok( Skalu stolarskycttoh.
Nabijacfibatérii BEZPECNOSTNIPOKYNY
Vstupnénapétie(V AC) / FrekvencigHz) 220240/50 POZOR!Precitajtesi vietkybezpetnostnipozorneniapokyny,obrazky
, a Specifikacie dodané s tymto elektnckym strojom. Nedodrzanie vsetkych
Vykon(W) 45 nasledu;umch pokynov moze mat za nasledok Graz elektrickym pradom a;
Vystupnéapiitie(V DC) 20 alebo vazne telesne zranenie. )
; o Vsetkyvystrahya pokynysi uschovajt@re pripadpotreby.
Vystupnyprid(A) 1,8 Pojem ,elektricky stroj alebo ,elektrické naradie“ v tychto upozorneniaci
Triedaochrany I sa vztahUJe na va3 elektrickystroj napajanyzo siete alebo na

akumulatorovybezsnurovy)elektrickystroj.

UPOZORNUJEMEUvedenéirovnevibraciia hlukuzodpoveda]thlavnym v
aplikaciam nastroja. Ak sa viak ndradie pouziva na iné Gcely, SYMBOL''A ZNACK'
inym prisluSenstvom alebo v zlom technickom stave, hladmy hluku a

vibracii sa mézu (it. To mdZe vyrazne zvysit' lrovne vystavenia

pocas celého pracovného obdobia. Urovne hluku a vibracii sa li$ia

v zavislosti od  spdsobu pouzivania elektrického naradia a mézu prekroc
Grovne uvedené& tomto informacnom lisEeeto Grovne hluku a vibracii
sa mozu_pouzit nporovnanie jedného naradia s druhym a na predbeZ
posudenie expozici®ri presnomposudenizatazeby sa mal zohladnit
aj_Cas, ked' je naradie vypnuté alebo beZi, ale nepouziva sa. To
moze vyrazne zniZit' celkovil zataz poCas pracovného obdobia. Urcnt@

Vzdypouzivajtechrannékuliare chraniacipred
Casticamia pilinami.

Noste Protlprachovu masku - Zabranuje vdychnutiu
Ciastociekdreva.

Nosteochranusluchu- Chranisluchprednadmernym

dalsie bezpecnostné opatreniaonhranubsluhy akonaprikladtidrzba o
ukom.

naradia prislusenstvajdrziavanieteplych rik, pouzivanie ochrany sluch

a organizacia pracovného postupu.

Precitajtai pokyny

PRO-CRAFT




A\
C€
HL
€

OSOBITNE BEZPECNOSTNE POKYNY PRE
AKUMULATOROVU FREZU

0

BEZPECNOSTN POKYN' PRE VCETK' OPERACII

0 Pred kazdym pouzitim néradie starostlivo skontrolujte, ¢i nie
je poskodenéalebo opotrebované.Skontrolujte,i st vietky
skrutky dotiahnuté a i je batéria spravne nainstalovana.
Pouzivanie poskodenéhmaradiamozesposobitporuchy,cimsa
zvysujeriziko nehdd. Ignorovanie tychto kontrol méze mat’ za
nasledok vazne poranenie v dosledku neoCakavaného zlyhania
nastroja alebo stratyjkontroly.

0 Nepretazujtearadiepokusmio vykonavanigiloh, naktorénie je
urcené. PretaZenie moze spdsobit' prehriatie naradia, co méZe viest
k poziaru alebo poruche motora. MoZe tiez sposobit, Ze sa
naradie bude tazko ovladat, ¢im sa zvysi moznost nehdd a
poraneni.

0 Vzdy pouzivajte nabijacku odporicani vyrobcom a pred pouzitim
sa uistite, Ze je batéria spravne nabita. Pouzivanie nekompatibilnej
nabijacky moze sposobit’ prebijanie alebo poskodenie batérie, ¢o
moze spoOsobit jej prehriatie, vyteCenie alebo dokonca
vybuch. Prevadzka naradia so zle nabitym akumulatorom
moze sposobit neocCakavanévypnutie, ¢im sa zvysuje riziko

VSeobecnépozorneniea nebezpecenstvo

Dodrziavanie zakladnych bezpecnostnych noriem platnych
eurdpskych smernic.

Eurazijskanackazhody.

Ukrajinskanackazhody

Vzdy noste ochranné okuliare alebo okuliare, ktoré spliaju

bezpecnostné normy, aby ste si chranili oci pred nehod
odletujicimi Glomkami. Pouzivajte aj ochranu sluchu, aby - . . L ) L
ste si” chranili u$i pred dlhodobym vystavenim vysokej ¢ Naradie pravidelne Cistite a udrZiavajte podla odporicani

vyrobcu. To zahffia odstranovanie prachu a necistot z
ventilaénych otvorov a zabezpelenie spravneho mazania
vsetkych pohyblivych Casti. Nedostatocnaldrzba méze znizit
vykonnaradia,viest'k prehriatiu alebo neocakavanej poruche, ¢o
vytvara potencialne bezpecnostméziko pocas prevadzky.

Pri praci s naradim vzdy davajte pozor na svoje okolie a pritomnost’
inych os6b. PresvedCte sa, Ze pracovna zona je bez prekazok a
okolostojace osoby su v bezpecnej vzdialenosti. Nedodrzanie tychto
poziadaviek moze viest k nahodnému zraneniu vas alebo inych osob,
najma ak naradie spadne alebo sa neoCakavane odrazi.

Nikdy sa nepokusajte nastroj akokolvek upravovat. Uprava
naradia moze narusit jeho bezpecnostnéfunkciea zvysit riziko
poranenia alebo poskodenia. Upravy mozu zrusit' platnost’ zaruky
vyrobcu a mozu sposobit’ poruchu naradia alebo jeho nebezpecne
pouzivanie. Naradievzdy pouzivajtena zamyslanyucel uréeny
vyrobcom.

Pred pripojenimalebo nabijanimakumulatorasa uistite, Ze je

naradie vypnuté. Nahodné zapnutie pocas tohto procesu méze
sposobit’ vazne poranenie, najméa ak je naradie v blizkosti vasho

tela alebo inych os6b. Nelmyselné spustenie moze tiez poskodit’
obrobokalebo zivotné prostredie.

A A 7 £ Ak sa fréza dotkne skrytého vedenia alebo vlastného kabla, holé
nasledok potencialne nebezpecenstvo, napriklad odletujice kovové Casti naradia sa mézu dostat pod napitie a zasiahnut
Ulomky alebo odpojenie prislusenstva pogasizivania. obsluhu. Preto naradie vzdy drzte za izolované (ichopové plochy, aby
Ruky, prsty a iné Casti tela drzte mimo rezného priestoru a rotujicejste zabranililrazuelektrickympridom.

frézy.Aj chvilkovastratapozornostinézemat za nasledokvazne 0 Pri praci s naradim sa vyhybajte kontaktu s uzemnenymi
poranenie vratane hlbokych reznych ran alebo amputacie. povrchmi, ako sU potrubia, radiatory alebo spotrebice. ZniZi sa tak
Vzdy pouzivajteukovétea pevnedrztenaradie abyste si udrzali riziko Graztelektrickynpradomv pripadenahodnéhakratu.

kontrolua zabranilinahodnémukontaktus reznoucastou. : o , Lo

Sioi e s . o s Nikdynepouzivajtenaradievo vihkomprostredi,aby ste zabranili
Nepouzivajterézuv priestoroctso slabouventilacioalebotam, Grazu elektrickym pradom alebo skratu. Naradie by sa malo
kde sa mozevyskytovathortavyprach, plynyalebo vyparyMotor pouzivat' v suchom prostredi, a ak sa musi pouzivat' vonku, vykonajte
frézy moze vytvarat iskry, ktoré mozu zapalit horlavé materialy,  godatoéné bezpecnostné opatrenia
Co mbze sposobit’ vybuch alebo poziar. Vzdy zabezpecte, aby bol L, .y o L
pracovny priestor dobre vetrany, aby sa zabranilohromadeniu ¢ Pred kazdym pouzitim vykonajte kontrolu funkcnosti, aby ste

sa  uistili, ze vSetky ovladaciea bezpecnostnéprvky funguju

prachua vyparov. 2t ep!

. . M - P spravne. To zahrfma kontrolu vypinaca, regulacie otacok a
Ak sa fréza nepouziva, pocas Udrzby alebo pri vymene prislusenstva,ja(gich funkcii. Chybné ovladacie prvky mézu sposobit
napriklad fréz, vzdy z nej vyberte batériu. Zabranite tak nahodnemunehmy preto by sa mali vietky problémy pred pouzitim
spusteniu nastroja, ktoré moze sposobit’ vazne poranenie. naradiaodstranit
Neocakavané spustenie moze mat’ za nasledok stratu kontrol :
a véazne poranenie, ak fréza zachyti alebo je v blizkosti
akejkolvek casti tela.

- e e v ven . ae naraznastroja.
Pracovny priestor udrziavajte Cisty a bez necistot vratane pilin a . o , L
odrezkov.Neporiadol priestoremdzespdsobitzakopnutiealebo 0 Ak pouzivate nabijacku akumulatorov alebo iné naradie so X
narusit pracu s nastrojom, ¢im sa zvy3uje riziko nehody. Piliny a inézastrckou, pravidelne kontrolujte stav napajacieho kabla. Poskodené
necistotymézutiezbranitvo vyhladena rezniplochu,co vediek kable alebo batérie okamzite vymenite, aby ste predisli riziku Grazu
chybam a moznym zraneniam. elektrickympriadom, poZiarualebo vybuchu. Poskodenébatérie

Spatny naraz nastava vtedy, ked’ sa fréza nahle zastavi a je tlaEené\<> by sa mali zlikvidovat' v siilade s miestnymi predpismi.

hladine hluku. Nenosenie bezpecnostnych pomdcok méze mat
za nasledok vazne zraneniarataneposkodeniaoci alebostraty
sluchu,ktorémozubyt trvalé.

Pred pracou s frézou sa vzdy uistite, Ze je obrobok
bezpecne upevneny alebo inak stabilizovany. Nezabezpeceny
obrobok sa moze neoCakavane posunut, co mdze mat za o
nasledok stratu kontroly nad nastrojom a pripadne vazne zranenie
alebo poskodenieobrobku. Nekontrolovana prevadzka moze
sposobit’ rezné a trznérany alebo dokoncapremenitfrézu na
nebezpecnyprojektil.

Pred kazdym pouzitim skontrolujte, ¢i fréza nie je poskodena ¢
alebo opotrebovana,napriklad¢i na nej nie sa praskliny alebo
triesky. Pouzivanie poskodenej frézy moéze sposobit, ze sa pocas
prevadzky zlomi, ¢im vznikne riziko, ze Ulomky zasiahnu obsluhu
a moézu sposobit vazne zranenie. Okrem toho moze
nevyvazena fréza sposobit’ nadmerné vibracie, o vedie k strate
kontroly nadnastrojom a zvysuje riziko poranenia. 0
Vzdy pouzivajte prislusenstvoodpor(cané vyrobcom pre vas

model  smerovaca. Pouzivanie  nespravneho alebo
nekompatibilného prisluSenstva moéze znizit produktivitu,
poskodit nastroj a zvysitriziko poranenia. Neodporucané
prisludenstvo nemusi byt bezpedpevnené,co mdze mat za

0 Pri praci s naradim vzdy udrziavajte stabiln( polohu a rovnovahu.
Strata rovnovahy alebo kontroly méZe sposobit’ nehody alebo spatny

spat’ smerom k obsluhe. Aby ste minimalizovali riziko
spatného razu, frézu vzdy zasGvajte do obrobku proti smeru
otacania.V pripade spatného razu by mohlo dojst’ k vaznemu

poraneniu v dosledku nahleho narazu nastroja alebo obrobku.

Pevné uchopenie a pouzivanie spravneho smeru posuvu su
klicovymbpatreniamna zabranenietomuto nebezpecenstvu.

Po pouziti ulozte frézu na bezpecné a suché miesto mimo dosahu

deti a nezaSkolenych oséb. Nespravne skladovanie méze viest
k neopravnenému pouzitiu, ktoré mdze sposobit’ poranenie

Dbajte na to, aby pocas prevadzky neboli zablokované vetracie
otvory naradia. Zablokované vetracie otvory mézu sposobit’
prehriatie naradia, ¢o méze mat’ za nasledok poskodenie motora

alebo poziar. Pravidelné Cistenie vetracich otvorov je dolezité na
zachovanie ucinnosti chladenia a bezpecnosti.

0 Ak sa ma pouzivatnabijackaaleboakykolvekiny zdrojnapajania,

najméa vo vlhkom prostredi, zabezpecte, aby bol chraneny pridovym
chranicom (RCD) s menovitym zvySkovym pradom 30 mA
alebo menej. Toto zariadenieznizujeriziko Urazu elektrickym

alebo poskodenie nastroja. Okrem toho vlhkost' alebo vystavenie pradomv pripade poruchy.

drsnému prostrediu moéze spbsobit’ koréziu alebo poskodenie

elektrickych sicastinastroja,co moze ohrozit’jeho bezpecnost’
a vykon.

PRO-CRAFT

NAPAJANIE
Uistite sa, Ze je pristroj napajany batériami Procraft 20V (2 Ah, 4 Ah aleb




8 Ah), ako je uvedené na Stitku. PouZitie inych batérii méze
poskodit’ nastroj a ovplyvnit' jeho vykon. Nastroj je navrhnuty na
pracu s litium-ionovymi akumulatormi Procraft 20V, ktoré poskytuji
stabilné a spolahlivéapajanie.
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POUZITIE ¢ Do stredového otvoru zatlcte klinec s priemerom mensim ako 6 mm,
POZOR! aby ste upevnilirovnévodidlov strederezanéhokruhu.
el . . . L ¢ Otacanim nastroja okolo klinca v smere hodinovych ruci¢iek vyrezte
Pred instalacioualebo demontazouprislusenstvasa uistite, ze je kruh
naradie vypnuté a vyberte batériu, aby ste zabranili nahodnej aktivacii.

Tatometddazabezpecujeresnékruhovérezyv definovanonpolomere,

Vybrati@fiumulatora &im poskytujevsestrannostpri rezani.

Ak chcetevybratakumulatorstlactetlaCidlana prednejtraneakumulatora

a sticasnewyberte akumulators naradia, T Pouzitidiopirovacieliruzfiyvolitelngrisluienstv@ybrazoft d, e)
Kopirovacikrizok umoznujevytvaratopakovanévyrezy podla vopred

Pofiynyanabijaniefiumulatora pripravenychsablon.

Nabijacka pre toto naradie ma zasuvn( konstrukciu, pri ktorej sa naBffafrézovania naklapanieakladne
Etcossadaablachgorum U CSe 1 oasdte aklady dosku: ol sty na zkadnecske
prebieha nabijanie, a zelena kontrolka signalizuje, Ze nabijanie je potom zakladnu dosku odstrafite zo zakladne zastrihavaca.
ukoncené. Samotna batéria méze mat indikator nabijania s LED 2. Na zakladnu dosku nasad'te kopirovaci kr(izok a potom zakladn(
diédami (2), ktoréukazuji Grover nabitia. Ak chcete skontrolovat doskuopat pripevnitedotiahnutinskrutiek.

Uroven nabitia, stlact¢lacidlotestunabijania(1) na batérii.

1 LED: 25 % nabiti ; . . . v
nabitie 1. Uvolnhiteskrutky blizkostbtvoruna zakladna odstrantech.

2 LED:50 % nabitie. L . . oy .
na 1 18 2. UmiestnitevodidloSablonyna zakladnua utiahniteskrutkyspat’
3 LED:75% nabitie. na miesto.

4 LEDdiody:Gplnenabité

Preponornaéfiladiu

PouZivanie nastroja so 3ablomastroj polozte na Sablonu a pohybujte
Pofivnirofiza firofiom: nim tak, aby sa kopirovaci krizok hladko posuval po okraji Sablony, ¢im sa
ofiynyirofizafirofiom: zabezpedi presnost’ rezu.

1. Zapojtenabijackulo elektrickezasuviy. PoznamfiaSkutocnavelkostvyrezuna obrobkusa mozemiernelisit od

2. Zasuitenabijacizastrckulo nabijaciehportunabatérii. rozmeroy $ablony. Tento rozdiel zodpoveda vzdialenosti (X) medzi frézou
3. Skontrolujtestavnabijania Rozsvietisa ervenakontrolkaktora @ vonkajsimokrajomkopirovaciehdrizku. TitovzdialenostiX) mozete
signalizuje, Ze sa batéria nabija. vypocitat' podla nasledujliceho vzorca:
4. Kedjebatériaiplnenabitaozsvietiazelenéontrolka. VzdialenostX) = (vonkajspriemerkopirovaciehrizku- priemerfrézy)
5. Po dokonceni nabijania odpojte nabijacku od batérie a odpojte Jluzzo
zésuvky. Vymenaupinaciehpuzdrana frézfie
6. Skontrolujtérovenabitizbatérie(volitelné) Pri yymene upinacieho puzdra na fréze postupujte podla nasledujucich
7. Stlacenim tlacidla kontroly nabitia (1) na batérii (8) zobrazite V. P P postupujte p J

nabitia pomocoulLED didd batérie (2).
1. Pred zadatim prace sa uistite, Ze je smerovac vypnuty a odpojeny od

InStalaciafiumulatora akéhokolvek zdroja napajania.
Zarovnajte batériovy blok so slotom na nastroji a potom ho zasufite 2. Odskrutkujte a odstrante upinaciu maticu, ktora drzi upinaciu
na miesto (8), kym sa nezaistia nezacvakne. sklucovadlona mieste.

L e 3. OpatrnevytiahnitestarGupinaciukliestinuz vretena.Moznos riou
Instalacialebodemontairézy budete musiet mierne pohnat,, aby sa uvolnilo jej uchytenie.
Délezité: Nedotahujte upinaciu maticu bez vloZenia frézy. Kuzel upinacejt. Viozte nové upinacie puzdro, ktoré zodpovedavelkosti frézy,
skluCovadlasa mdze zlomit'. ktor(i planujetepouzit (6 mmalebo8 mm). Uistitesa, Ze tesnea

1. Frézuzasuntefo najd’aleflo kuzelaupinaciehpuzdra(6). 5 :lpra\;te zap:da doyvreFehna. g tiahnite iU, aby st ,
L X . Nasad'te maticu upinacieho puzdra a utiahnite ju, aby ste nové
2. Utiahniteipinaciimaticupomocoudvochklicoy. upinacie puzdro bezpecne zaistili na mieste. Uistite sa, 7e je matica
3. Obratenynpostuponinstalacierybertefrézu. dostatocne utiahnuta, aby sa zabranilo skiznutiu upinacieho puzdra
e . L . pocas prevadzky.
Pouzitigaralelnéhdorazuvolitelngrislusenstvéybrazofi b, c) , L . . -
X . < - e L 6. Po vymene upinacieho puzdra spustite frézu bez zatazenia, aby
1. Namontujtparalelnyloraznadrziakutiahnutirkridlovejnatice. ste sa uistili, 7e je vietko spravne zaistené a pracuje hladko
2. Drziak dorazu vlozte do otvorov vo frézovacej alebo ponornej bez nadmernych vibracii alebo hluku.

zakladnia potomutiahnitekridlovéskrutky. . . A N ; S )
- . ) . . . Tieto kroky vam pomozu bezpecne a efektivne vymenit’ upinacie puzdro n:

3. Uvolnite kridlovi maticu na dorazu, aby ste nastavili vzdialenostézkea zabezpedittak spravnua bezpedniprevadzkizariadenia.

medzi frézou a dorazom.
4. Po dosiahnuti poZadovanej vzdialenosti utiahnite kridlovii matimitatacialebodemontafrézovaceafiladne

zals'ten.le do’razu: . ) 1. Otvorteblokovacipacku(4) nazakladnzastrihavaca.
5. Posuvajte nastroj pozdlz obrobku tak, aby bol doraz v jednej roviney  vio3te nastrojdo zakladnezastrihavacaa zarovnajtedrazkuna

s0 stranou obrobku. Ak je vzdialenost’ medzi stranou obrobku a néstroji s vystupkom na zakladni zastrihavaca.

reznym bodom prilis velka alebo strana nie je rovna, doraz nemognoZ s

pouzit. V takychto pripadoch pridrzte rovn(i dosku pri - Zatvortelokovacipacku.

obrobku a pouzite ju ako vodidlo. Pohybujte frézou v sulade s 4. Pripojterachoviyzuk odnimatelnegakladni.

pokynmi naspravny smer frézovania. 5. Ak chcetezakladfuodstranit postupujtepodlapostupuinstalacie

Pouzitiparalelnéhdorazipripraciv firuhuObrazofia) v opacnom poradi.

Vystrihnuti&ruhov: Pouzitierodiacehprvfiufrézy(volitelngrislusenstvéybrazof3)
0 Postupujtepodla pokynovna montazkruhovéhodielu. Prirucka  Vodidlo frézy umoZiluje presné rezanie zakrivenychstran, napriklad
umoznujerezatkruhys polomeronmod 70 mmdo 221 mm. nabytkoveflyhy, vedenimvalcapozdlzstranyobrobku.
¢ Pre kruhy s priemerom od 121 mm do 221 mm nain3talujte doraz 1. InStalécia vodidla frézy: uvolnite upinaciu skrutku, umiestnite
podla obrazka 2a vodidlo frézy na zakladnu frézy a potom utiahnite upinaciu skrutku,
¢ Pre kruhy s priemerom od 70 mm do 121 mm umiestnite doraz na aby sa za'lsnlo. X . - L e
drziakotoéenimv opa¢nomsmere(otvorbudeblizsiek fréze). 2. Nastavenie vedenia: opét uvolnite upinaciu skrutku a otacanim
o N sad S (olud h nastavovacej skrutky nastavte vzdialenost medzi frézou a
a;;a\l/te pofza, ovacr|1y priemer v ﬁ”.s i”‘l?m krozsa l” (zmenou vedenim frézy. Po nastaveni pozadovanej vzdialenosti utiahnite
vzdialenostfrezyod otvoru)a utiahnitekolieskos palcom upinaciu skrutku,aby sa vodidlofrézyzaistilona mieste.
PoznamfiaTento navod nemozno pouzit na rezanie kruhov s polomerom 3. Frézovanie: Poslvajte nastroj pozd(Z obrobku, pri¢om vodiaci valCek
od 172 mm do 186 mm. musi sledovat’ stranu obrobku, aby ste dosiahli plynulé a rovhomerné
frézovanie.

InstalacialebodemontaZifimejzafiladne
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. Otvortepakuzamkunaklapaciehpodstavca. smere(pohybnastrojav smereopacnom ako je smerotacaniafrézy).

2. Potom vlozte nastro;| do sklopnej zakladne tak, ze zarovnate drazku
na nastroji s vystupkom na sklopnej zakladni.

. Zatvortéblokovacipacku.

4. Ak chcete zakladnu vybrat,, postupujte podla postupu instalacie v
opac¢nom poradi.

-

w

Pouzivani@astroja nafilonenouéfiladiiou
1. Nastavenie uhla sklonu: Uvolnite skrutky s palcami, nastavte nastroj
na pozadovany uhol sklonu a potom skrutky s palcami utiahnite, aby
ste nastroj bezpecne zaistili.

2. Nainstalujtevodidlo:Bezpecnepripevniterovnidoskuk obrobku,
ktorychcetepouzitakovodidlopre zakladnunaklonenia.

3. Ovladanie nastroja: Pohybujte nastrojom v spravnom smere, aby
naklapacia zakladna plynule sledovala vodidlo, ¢im sa zabezpeci
presné zrazenie.

Pouzivanieafiladnyctosiefi

Ak chcete vymenit podkladové dosky medzi sklopnou zakladriou a
zakladfou frezy, mdzete jednoduchoodstranit podkladoviidosku zo
sklopnejzakladnea potomju pripevnitk zakladnifrézy. Tatoflexibilita

vam umoznuje pouzivat tu istd podkladovidosku pre naklapacie
zakladneaj pre Standardnézakladnev zavislostiod potrieb vasho
projektu.Podobne mézete vybrat okruhlu zakladni dosku zo Standardnej
zakladne orezavacaa pripevnit'ju k naklonenejzakladnina rézne

Ucely. Tato vymenitelnost’ zvysuje vSestrannost' vasho nastroja a
;m)ozﬁujgvém pouzivat' rézne konfiguraciena rézneulohyrezaniaa
rézovania.

Instalacialebodemontajponornegafiladne
1. Otvortepakuzamkuponornegakladne.

2. Nastroj zasuite do ponornej zakladne tak daleko, ako to
pbjde, pri€om zarovnajte drazku na nastroji s vystupkom na
ponornej zakladni.

3. Zatvortelokovacipacku.

4. Pri odstranovanl ponornej zakladne postupujte podla postupu
instalacie v opa¢nom poradi.

Pouzivanieastroja ponornouéafiladiiou

Pocas prace drzte rukovate vzdy pevne oboma rukami, aby ste si zachovali
kontrolu. S nastrojom pracujte rovnako ako so $tandardnou
zakladnou frézy.

Spinaciaperacia

Nastrojma2 tlacidlana ovladanie(3). Tladidlouzamknutia/odomknutia
a tlacidlo Start/stop.

Zapnutie/vypnutie

¢ Stlacte tlacidlo uzamknutia/odomknutia.Nastroj prejde do
pohotovostnéhorezimu

0 Akchcetenaradiespustit stlactetlacidldtart/Stopkymje naradie
v pohotovostnom rezime.

0 Ak chcete naradie zastavit', znova stlacte tlacidlo Start/Stop.
Naradie sa vrati do pohotovostného rezimu.

0 Ak chcete naradie Gplne vypnut, stlacte tla¢idlo uzamknutia/
odomknutiakym je naradiev pohotovostnomezime.

0 Ak sa naradie ponecha 10 sekind bez akejkolvek operacie
v pohotovostnomezime,naradiesa automatickyypne.

Smerfrézovania

Pri praci s frézou je dolezité pohybovat’ nastrojom v spravnom smere
vzhladom na otacanie frézy.

1. Pravostrannéotacaniefrézy (Standard):frézasa otacav smere
hodinovych ruciciek (pri pohlade zhora). V tomto pripade sa musi
nastroj pohybovat' proti smeru hodinovych ruciciek pozdlz okraja
obrobku, ak pracujetena vonkajsejstrane. Tento postup sa
nazyva protismerne frézovanie a poskytuje bezpecnejsiu a
kontrolovanejsipracu, pretoze fréza sa ponara do materialu, a nie
ho vytrhava.

2. Pri vnutornom obrabani (napriklad pri frézovani vnGtornych kontdr):
Nastroj by sa mal pohafiat v smere hodinovych ruciciek, aby sa
zabezpecilgrotismernérézovanievnitriobrobku.

3. Pri obrabani s naklonenou zakladfou alebo $ablonou: Aby
sa zabezpec1lo stabilné ovladame a presnost’ obrabama,
pohybujte nastrojomvzdy v opacnom smere, ako je smer
otacaniafrézy.

Pohybfrézynespravnynsmerommézemat za nasledoknekontrolovany
pohyb nastroja, znizen( kvalitu obrabania a zvySené riziko poranenia.
Dolezité:Pri vacsine operacii je vzdy vhodnejsie frézovanie v opatnom

PRO-CRAFT
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Regulaciatacofi Ak néradienepouzivate skladujteho na suchom, bezpra3nommieste.
Reaulatorotacok (10 ¥ sradi Yy tavit otack Na ochranu naradia pred fyzickym poskodenim pouzivajte dodanu tasku
egulatorotacok (10) na vasom naradi umoziuje nastavit otacky alebo uréeny dlozny priestor.

motora v Siestich roznych krokoch v rozsahu od 16 000 do 35 L7, T , L L
000 otacok za mindtu (ot/min). Toto krokové nastavenie vam Pre bezpecnia spolahliviprevadzkunaradianezabudniteze opravy,
poskytuje presn( kontrolnad otackami, co ulahcuje prispdsobenie

vykonu vasej frézky roznym materialom a reznym uloham.

Ak chcete nastavit' otacky, otocte kolieskom do pozadovanej polohy.

NiZSie nastavenia, 1 az 3, su idealne pre tvrdsie materialy alebo ked' je

potrebna vacsia kontrola pri hrubych operaciach. Vyssie

nastavenia, 4 az 6, si vhodnéna detailnépracea rezaniemaksich

materialov.

Délezité: Nepok(3ajte sa nastavit otaCky mimo vyznaceného

rozsahu 1 az 6. Pokus o vynutenie kot(i¢a mimo tychto nastaveni

moze spdsobit poruchu nastroja, prehriatie motora a potencialne

poskodenie frézy. V zaujme bezpec¢ného a efektivneho pouzivania

vzdy udrzujte regulator vamci uvedenych stupriov.

Hibfidfrézovania
Zakladndrézovania
Hibkurezumézetenastavitpodlasvojichpotrieb.

1. Otvorteblokovacipaku(4).

2. Otacanim nastavovacej skrutky umiestnenej pod pakou
posuvajte zakladnu nastroja nahor alebo nadol, kym nedosiahnete
pozadovanth(bku.

3. Uzamknite blokovaciu packu: Po nastaveni hlbky pevne
zatvorte  blokovaciu packu. Ak je potrebné dodatoéné
dotiahnutie,nastavte Sesthrann( maticu na pake. Otacanim
matice v smere hodinovychuciciekzvysitedotiahnutiealebo
protismeruhodinovyctruciciek ju uvolnite.

Dolezité: Vyhnite sa nadmernémuutiahnutiu, pretoze to méze
spdsobit’ poskodenienastroja. Dbajte viak na_to, aby bola paka
riadneutiahnuta, aby nedoslok jej uvolneniu,Co by mohlomat za
nasledokstratukontroly pocas prevadzky.

Ponoren&afiladia
Nastaveni(bkyfrézovanimomocoponornegzakladne:

1. Umiestnitemerovadarovny stabilnypovrch.

2. Otacaninzakladnearazkywybertepozadovanaarazkovikrutku.

3. Uvolnitematicu, ktora zaist’ujearetaén)'/gt[pik. Pocas
stlacania tlacidlaposuvuvytiahnitearetacnystlpiksmerom
nahor.

4. Spustite nastroj: zatlaCte nastroj nadol, kym sa hrot frézy
nedotkne rovného povrchu, potom nastroj zaistite otocenim
aretacnej packy.
. Vyrovnajte blokovaci stlpik: stlacte blokovaci stipik nadol a
zaroven stlactetlacidloposuvu,kymsa nedotkneblokovacej
skrutky.
6. Nastavtenlbkomerpostvajtd{bkomerkymsa nevyrovna cislom
»0“nastupnici.

7. Nastavenie hibky frézovania: Ak chcete nastavit hibku
frézovania, potiahnite zaistovaci stlpik smerom nahor a zaroven
stlacte tlacidloposuvu.

8. Jemné nastavenie hjbky frézovania: Pre jemné nastavenie
otocte kotucna aretacnomstojanedo polohy,,0¢.

9. Nastavenid}ibky frézovania:Otacajtehlavou dorazu, aby ste
dosiahli pozadovanu hlbku. Otacanim proti smeru hodinovych
ruciciek hlbku zvacSujetea otacanimv smere hodinovych
ruciciekjuzmensujete.

10.Utiahnite poistni maticu hlavice zarazky. Po nastaveni hibky
poistnimaticu pevne dotiahnite.

11.Uvolnite poistnG packu: Uvolnenim poistnej packy
dokoncite nastavenie.

STAROSTLIVOS A UDRZB/

Pred vykonavaninpreventivnejidrzbysa vzdy uistite,ze je naradie
vypnutéa batériaje vybrata.

Po kazdom pouziti utrite naradie Cistou, suchou handrickou, aby

ste odstranili prach, necistoty a akékolvek zvySky. Osobitn(i pozornost
venujte vetracim otvorom, aby ste zabranili ich upchatiu, ktoré

moze sposobit’ prehriatie.

Pravidelne kontrolujte, ¢i naradie nevykazuje znamky opotrebovania
alebo poskodenia, najma pohyblivych Casti, ako si upinacie puzdro,
podkladové dosky a napajaci kabel. Opotrebované alebo poskodené
diely okamzite vymente, aby ste zachovalibezpecnla efektivnu
prevadzku.

Pred kazdym pouzitim sa uistite, ze upinacie puzdro a fréza s

Cisté a bezpecne upevnené. Uvolnena fréza moze spdsobit’ vibracie a
potencialne poskodit' nastroj alebo obrobok.
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Udrzbu a nastavenia musia vykonavat autorizované servisné
strediska, pricom sa musia pouzivat' len originalne nahradné diely

a spotrebny material.

OCHRANAZIVOTNEHOPROSTREDIA

Elektrické naradie, batérie, prislusenstvoa obaly by mali
sposobom y

byt  recyklovane

Napigcienamionow¢V DC)
Typakumulatora

PojemnosdAh)

k?dow rfia
¥ ve . Tumulator
Setrnym  k  Zivotnému

prostrediu. Nevyhadzujte elektrické naradie a batérie do NapiecieznamionoweVAC)/

domového odpadu!

V zaujme ochrany zivotného prostredia je nutné pouzitu batériu,

Czestotliwos¢ (Hz)

MocznamionowdW)

najma litiovd, spravne zlikvidovat. Pre spravnu likvidaciu batériu pr

pouzivani spotrebiCa definitivne vybite, vyberte ju a potom

NapiecievyjscioweV DC)

zakryte kontakty elektrickou paskou, aby ste zabranili skratu. i
Batériu neotvarajte a nelikvidujte ju po ¢astiach. Likvidujte na mieste PradznamionowyA)

na to uréenom.

& LenprefirajingU:

Klasaochrony

V sulade s eurdpskou smernicou 2012/19/EU o

Li-ion

odpadovychelektrickycha elektronickyctzariadeniach

a prislusnyminGtrostatnympravnymipredpismi asUlades europskou
smernicou 2006/66/EC musia byt chybné alebo vyradené batérie a
elektronické zariadenia zhromazd'ované za UcCelom ekologicky bezpecnej

recyklacie.

Pri nespravnej likvidacii m6zu mat’ pouzité elektrické a elektronické
zariadenia Skodlivé ¢inky na zivotné prostredie a ludské zdravie v
désledku moznej pritomnosti nebezpecnych latok.

PREPRAVA

Na litium-idnové batérie sa vztahuji poziadavky tykajice sa
prepravy nebezpecnych veci. Batérie mozu byt prepravované samotnym
uzivatelom po ceste bez nutnosti dodrziavat dalSie predpisy. Pri
prepravepomocou tretich stran (napr. lietadlom alebo spediciou) je

potrebné dodrziavat’ zvlastnepoziadavkyna baleniea oznacovanieV

takom pripade musi byt do pripravy zasielky na prepravu zapojeny

odbornik na nebezpecny tovar.

Akumulator balte iba s neposkodenym krytom. Uzavrite otvorené kontakty
a zabaltebatériutak,abysa nemohlavo vnitriobalupohybovatDodrzujte

tiezpripadnédalSienarodnépredpisy.

PL | POLSKI
AKUMULATOROWA FREZARKA GORNOWRZECIONOWA
POB24

INSRUKCJAOBSLUGI
DANE TECHNICZNE
Model POB24
Typsilnika Brushless
Napiecienamionow¢V DC) 20
Predkosbrotowaez obcigzenigmin') 16 000 - 35000
Regulacja@brotow 16
Tulejazaciskowdmm) 6,8
Wartoscemisjihatasuokreslonegodniez EN 62841-217:
PoziomcisnieniaakustycznegddB(A)) L;4=90,97
Poziom mocy akustycznej (dB(A)) L,.=101,97
BtadK (dB(A)) Ke3

Wartosci taczne wibracji i niepewnos¢ pomiaru K oznaczone zgodnie z

EN 62841-2-17:

Pozionwibracjim/3)
Btad K (m/s?)

Kategoriachrony

Klasaochrony

WagaEPTA kg (zakumulatoremh Ah)
Waga(bezakumulatorakg

Waga(wrazz akcesoriamikg

ah=3,090
K=1,5

IPX0
i

2
1,1
51
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4,0

220240/50
45

20

1,8
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PRO-CRAFT




(A PL| POLSKI

OSTRZEZENIE: Podany w niniejszej instrukcji poziom drgan i
poziom emisji hatasu zostaty zmierzone zgodnie ze znormalizowana
procedurg pomiarowa i moga Zostac uzyte do porownywanla
elektronarzedzi. Moznaich takze uzy¢ do wstepnej oceny poziomu
drgan i poziomu emisji hatas®Podany poziom drgan i poziom emisji
hatasu jest reprezentatywny dla podstawowych zastosowan
elektronarzedzia. Jezeli elektronarzedzie uzyte zostanie do innych
zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymifakze jesli nie
bedzie w{asc1w1e konserwowane,poziom drgan i poziom emisji
hatasu moga réznic sie od podanych wartosci.

Podane powyzej przyczyny moga spowodowac podwyzszenie
poziomu drgan i poziomu emisji hatasu w czasie pracy. Aby doktadnie
oceni¢ poziomdrgani poziomemisjihatasu,nalezywzia¢ pod uwage
takze okresy, gdy urzadzeniejest wytaczonelub gdy jest ono
wprawdzie wtaczone, ale nie jest uzywane do pracy. Podane
powyzej przyczyny moga spowodowacobnizenie poziomu drgan i
poziomu emisji hatasu w czasie pracy. W teposob taczna
(obliczana na petny wymiar czasu pracy) ekspozycjana drgania
moze okazac sie znacznie nizsza. Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe
srodki bezpieczenstwa, majace na celu ochrone osoby
obstugujacej przedskutkamiekspozycjina drgania,np.: konserwacja
elektronarzedziai narzedzi roboczych, zapewnienie odpowiedniej
temperatury, aby nie dopusci¢ do wyziebienia rak, wtasciwa

organizacja czynnosci wykonywanychpodczaspracy.

OPIS URZADZENI (OBR 1)

1. Przyciskkontrolipoziomu
natadowaniakumulatora

2. Wskazniknatadowania
akumulatora

3. Panelsterowania
4. Dzwigniazacisku
5. Skalagtebokosci

WYPOSAZENIE*

POB24BB
Instrukcjabstugi
Frezarkakumulatorowa
Podstawafrezarki

Prowadnicérezarkirolka
prowadzaca)

Tulejkazaciskow® mm
Tulejkazaciskow® mm
Klucz

Prowadnicadwnolegta
Ostonaprzeciwpytowa

6. Tulejzaciskowa
7. Ptytapodstawy
8. Akumulator

9. Obudowsailnika

10. Regulato
r predkosci

POB24-1BF
Instrukcjabstugi
Frezarkakumulatorowa
Podstawafrezarki

Prowadnicfrezarkirolka
prowadzaca)

Tulejkazaciskow® mm
Tulejkazaciskowd mm
Klucz- 2 szt.
Prowadnicadwnolegta
Ostonaprzeciwpytowas3 szt.
Akumulatoz0V,4.0Ah
tadowarka
Pochylngpodstawa

Dwureczngpodstawado
frezowania wgtebnego

Pierscierkopiujacy 2 szt.
Torba

* Pragniemy zwroci¢ uwage, ze wyposazenie produktu moze roznic
sie w zaleznosci od kraju zakupu. Aby uzyskac szczego{owe
informacje dotyczace zawartosci opakowania i wyposazenia
produktu, prosimy o kontakt z lokalnym dystrybutorem
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PRZEZNACZENIE WLACCIWEZASTOSOWANIE

Bezszczotkowa frezarka akumulatorowa Procraft POB24 to

mocne i wszechstronne narzedzie, idealne zaréwno dla domowych
majsterkowiczowjak i profesjonalistow Wyposazonaw akumulator

20V 4.0Ah oraz z regulacja predkosci od 16 000 do 35 000 obr./min,
umozliwiaprecyzyjngracez roznymimateriatami.

Frezarka jest wyposazona w dwie dodatkowe podstawy: dwureczng do
frezowania wgtebnego, umozliwiajaca wykonywanie gtebokich wyciec,
oraz podstawe pochylng do frezowania pod katem. W zestawie znajduja sie
takze tulejkizaciskowe6 i 8 mm, co pozwalana uzywanieroznych

typow frezow. Kompaktowy i ergonomiczny ksztatt obudowy frezarki
Procraft POB24 zapewnia komfortowa i wydajna prace, co czyni ja
idealnym narzedziemdo szerokiegozakresu prac stolarskich.

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
ELEKTRONARZEDZI

A OSTRZEZENIENalezyzapoznacsie ze wszystfiimiostrzezeniami

i wsfiazowfiami dotyczacymi bezpieczenstwa uzytfiowania oraz
ilustracjami danymitechnicznymdéostarczonymwrazz niniejszym
elefitronarzedziem. Nieprzestrzeganie podanych nizej ostrzezen
dotyczacych bezpieczenstwa i wskazéwek dotyczacych bezpieczefistwa
moze byc przyczyna porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznychobrazen.

Zachowajwszystkieostrzezenia wskazowkidotyczacebezpieczenstwa,

aby méc skorzystacz nich w przysztosci.

W podanych nizej ostrzezeniach wyrazenie ,elektronarzedzie” oznacza
elektronarzedzie zasilane z sieci (z przewodem zasilajacym) lub
elektronarzedzieasilanez akumulatorgbezprzewodowe).

®©
®
§”
A\
C
il

Nalezyzawszezaktadadokularyochronne- chronigoczy
przed odtamkami.

Nalezystosowadochronegdrnychdrogoddechowych
chronig przed wdychaniem pytu.

Stosowadochronestuchu- chronigprzednadmiernym
hatasem.

Zapoznagie z instrukcjabstugi.

Szczegoblnewskazowkbezpieczenstwa.

Oznakowanie CE potwierdza, ze dany wyrob spetnia wymogi
dyrektywUnii Europejskieflotyczacyctbezpieczenstwa.

ZnakzgodnoscEuroazjatyckigjniiCelnej.

1 /T

ZnakzgodnosciUkrainy.

@

SZCZEGOLNE OSTRZEZENIA BEZPIECZENSTWA
DOTYCZACE FREZARKI AKUMULATOROWEJ

0 Zawsze nalezy nosi¢ okulary ochronne lub okulary
spetniajace normy bezpieczenstwa,aby chroni¢ oczy przed
odtamkami. Nalezy takze stosowaC ochrone stuchu, aby
zabezpieczy¢ organy stuchu przed dtugotrwatym dziataniem
hatasu. Nieprzestrzeganie zasad uzywania srodkow ochrony moze
prowadzi¢ do powaznych urazéwy tym uszkodzenia wzroku
lub utraty stuchu, ktore moga by¢ nieodwracalne.

Przed rozpoczeciem pracy z frezarka nalezy upewnic sie,

ze obrabiany materiat jest stabilnie zamocowany lub w inny
sposob zabezpieczony. Niezabezpieczony obrabiany element moze
sie nagle przesuna¢, co moze spowodowac utrate kontroli nad
narzedziem oraz doprowadzi¢ do powaznych obrazen lub
uszkodzenia materiatuNieprawidtowe uzycie narzedzia moze
prowadzi¢ do skaleczen, raszarpanych, a nawet spowodowac
odrzucenie frezarki.

Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ frez pod katem uszkodzen
lub zuzycia, takich jak pekniecia lub wyszczerbienia. Uzycie
uszkodzonego frezu moze doprowadzi¢ do jego ztamania podczas

PL | POLSKI [wii]

pracy, co grozi odtamkami, ktore moga trafic operatora, powodujac
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ﬂgw onadto, niezrownowazony frez moze wywotac
d o prowadzi do utraty kontroli nad narzedziem
izwi .

O Nalezy zawsze uzywac akcesoriow zalecanych przez producenta
dla danego modelu frezarki. Uzycie niewtasciwych lub
niekompatybilnych akcesoriow moze obnizy¢ wydajnos¢, uszkodzi¢
narzedzie i zwiekszy¢ ryzyko urazu. Niezalecane akcesoria moga byc
Zzle zamocowane, co moze doprowadzi¢ do potencjalnych zagrozen,
takich jak rozpadnigciesie na czesci lub oderwanie podczas
pracy.

O Nalezy trzymac rece, palce i inne czesci ciata z dala od strefy ciecia
oraz obracajacego sie frezu. Nawet chwilowa utrata koncentracji
moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen, w tym gtebokich
skaleczen lub amputacji. Zawsze nalezy uzywac uchwytow
narzedzia i pewnie trzymac je, aby zachowac kontrole i
unikna¢ przypadkowego kontaktu z czescia tnaca.

O Nie uzywac frezarki w miejscach o stabej wentylacji lub tam, gdzie
moga znajdowac sie tatwopalne pyty, gazy lub opary. Silnik frezarki
moze generowac iskry, ktore moga zapali¢ tatwopalne materiaty,
prowadzac do wybuchéw lub pozarow. Zawsze nalezy
zapewni¢  dobra = wentylacje miejsca pracy, aby uniknac
gromadzenia sie pytowdymu.

0 Zawsze nalezy wyjmowac akumulator z frezarki, gdy nie
jest uzywana, podczas konserwacji lub przy wymianie akcesoriow,
takich jak frezy. Takie s$rodki ~ostroznosci zapobiegaja
przypadkowemu uruchomieniu  narzedzia, co moze
doprowadzi¢c do powaznych  obrazen. Nieoczekiwane
uruchomienie moze spowodowac utrationtroli i powazne
obrazenia, jesli frez zetknie sie z jakakolwizkscia ciata.

0 Nalezy utrzymywac miejsce pracy w czystosci, wolne od
odpadow, takich jak wiéry i skrawki.Zagraconeobszarymoga
by¢ przyczyna potkniecia si¢ lub utrudnia¢ prace narzedzia,
zwiekszajac ryzykowypadkéw. Wiory i inne odpady moga
rowniez ogranicza¢ widocznos¢ strefy ciecia, co prowadzi do
btedow i potencjalnychirazow.

¢ Odrzut ma miejsce, gdy frezarka nagle zatrzymuje sie i zostaje
odepchnigta w strone operatora. Aby zminimalizowac ryzyko
odrzutu, nalezy zawsze wprowadzac frez do materiatu w przeciwnym
kierunku do obrotow. W przypadku odrzutu moze dojs¢ do
powaznychobrazenz powodunagtegoodepchnieciaarzedzialub
materiatu. Pewny chwyt i stosowanie wtasciwego kierunku pracy sa
kluczowymi srodkami zapobiegawczymi.

O Po uzyciu frezarke nalezy przechowywac w bezpiecznym, suchym
miejscu, niedostepnym dla dzieci i osob nieprzeszkolonych.
Niewtasciwe  przechowywanie moze prowadzi¢c do
nieautoryzowanego uzycia, co moze skutkowac obrazeniami
lub  uszkodzeniem narzedzia. Ponadto wilgo¢ lub dziatanie
agresywnego srodowiska moze prowadzi¢ do korozji lub
uszkodzenialementow elektrycznych narzedzia, co zagraza
jego bezpieczenstwu i wydajnosci.

0 Przed kazdym uzyciem nalezy doktadnie sprawdzi¢ narzedzie pod s
katem uszkgdzer'\ l{Jb zuzycia. r}l/aleiy upewnig sie, ze wszystkie P ZALECENIADOTYCZACEBEZPIECZENSTWAODCZAS

sruby sa dokrecone, a akumulator ~ prawidtowo WYKONYWANIAVSZYSTKICHPRAC
zamocowany. Uzywanie uszkodzonego narzedzia moze

prowadzic do awarii, co zwieksza ryzyko wypadkow.

Ignorowanie tych kontroli moze skutkowaé powaznymi

ﬁbrazelniami z powodu nagtej awarii narzedzia lub utraty

ontroli

0 Nie nalezy przeuazac narzedzia, probujac wykonac zadania,
do ktérych nie jest przeznaczone. Przeciazenie moze
prowadzic do przegrzania narzedzia, co moze spowodowac pozar
lub uszkodzenie silnika. Moze to réwniez utrudni¢
kgnt(olpwanie narzedzia, zwigkszajac ryzyko wypadkow i
obrazen.

O Zawsze nalezy uzywac tadowarki zalecanej przez producenta
i upewnic sig, ze akumulator jest prawidtowo natadowany
przed uzyciem. Uzywanie niekompatybilnej tadowarki moze
prowadzic¢ do przetadowania lub uszkodzenia akumulatora,
co moze spowodowacjego przegrzanie,wyciek lub nawet
eksplozje.Praca z narzedziem z niedotadowanym akumulatorem
moze prowadzi¢ doniespodziewanych wytaczen, co zwigksza
ryzyko wypadkow.

0 Regularnie nalezy czyscic¢ i konserwowac narzedzie zgodnie
z zaleceniami producenta. Obejmuje to usuwanie kurzu i
zanieczyszczen z otworéw wentylacyjnych oraz zapewnienie
odpowiedniego smarowania wszystkich ruchomych czesci.
Niewtasciwa konserwacja moze obnizy¢ wydajnosc narzedzia,
prowadzicdo przegrzanidub niespodziewanegwarii,co stwarza
potencjalne zagrozenie bezpieczenstwa podczas pracy.

0 Zawsze nalezy zwracac uwage na swoje otoczenie i obecno$¢
innych osob podczas pracy z narzedziem. Nalezy upewnic
sie, ze obszar roboczy jest wolny od przeszkod a osoby
postronne znajduja sie w bezpiecznej odlegtosci. Nieprzestrzeganie
tych zasad
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mozeprowadzido przypadkowyclobrazenzaréwnou operatora, 0 1 dioda:25% tadunku
jak i u osob postronnych, zwtaszcza jesli narzedzie upadnie lub C o
niespodziewanie odskoczy. ¢ 2 diody:50%tadunku

0 Nigdy nie nalezy modyfikowac narzedzia w jakikolwiek
sposob. Zmiana konstrukcji narzedzia moze zaktdcic jego
funkcje bezpieczenstwa, co zwigksza ryzyko obrazen lub
uszkodzenia  sprzetu. Modyfikacje moga uniewaznic¢
gwarancje producenta i sprawi¢, ze narzedzie stanie sig
niebezpieczne w uzyciu. Zawszenalezy uzywac narzedzia
zgodnie z jego przeznaczeniem.

¢ Przed podtaczeniem akumulatora lub jego tadowaniem
nalezy upewnicsie, ze narzedziejest wytaczone Przypadkowe
wtaczenie podczas tego procesu moze doprowadzi¢ do
powaznych obrazen, zwtaszcza jesli narzedzie znajduje sie
blisko ciata lub innych osob. Niezamierzony start moze réwniez
uszkodzi¢ materiat lub otoczenie.

0 Jesli frez zetknie sie z ukryta instalacja elektryczna lub wtasnym
przewodem, metalowe czesci narzedzia moga by¢ pod napieciem, co
grozi porazeniem pradem. Dlatego zawsze nalezy trzymaé narzedzie
za izolowaneuchwyty aby uniknacéporazeniaelektrycznego.

0 Podczas pracy z narzedziem nalezy unika¢ kontaktu z
uziemionymi powierzchniami, takimi jak rury, grzejniki lub
urzadzenia. Zmniejsza ryzyko porazeniaprademw przypadku
przypadkowegawarcia.

O Nigdy nie nalezy uzywac narzedzia w wilgotnych warunkach, aby
unikna¢ porazenia pradem lub zwarcia. Narzedzie powinno by¢
uzywane w suchym srodowisku, a jesli konieczne jest jego uzycie na
zewnatrznalezypodjac¢dodatkowesrodkiostroznosci.

0 Przed kazdym uzyciem nalezy przeprowadzi¢ test
funkcjonalny, aby upewni¢ sie, ze wszystkie elementy
sterujace 1 funkcje bezpieczenstwa dziataja prawidtowo.
Obejmuje to sprawdzenie —wytacznika zasilania, regulacji
predkoscii innychfunkcji.Wadliwe elementy sterujace moga
prowadzi¢ do wypadkow, dlatego wszystkie problemy
powinny zostac rozwiazane przed uzyciem narzedzia.

O ZawszenalezyutrzymywadGtabilnapozycjei rownowagepodczas
pracy z narzedziem. Utrata rownowagi lub kontroli moze prowadzi¢
do wypadkowlub odrzutu narzedzia.

0 Jesli uzywane sa tadowarkilub inne narzedziapodtaczonedo
sieci, nalezy regularnie sprawdzac stan przewodu zasilajacego.
Nalezy natychmiast wym1emc uszkodzone przewody lub
akumulatory,aby uniknaé ryzyka porazenia pradem, pozaru lub
eksplozji. Uszkodzorekumulatory powinny byc utylizowane
zgodnie z lokalnymi przepisami.

0 Nalezy upewnic sie, ze otwory wentylacyjne narzedzia nie sa
zablokowane podczas pracy. Zablokowane otwory moga
prowadzi¢ do przegrzania narzedzia, co moze uszkodzi¢ silnik lub
spowodowac pozar. Regularne czyszczenie otworow
wentylacyjnych jest wazne dla utrzymania skutecznego
chtodzenia i bezpieczenstwa.

0 Jesli konieczne jest uzycie tadowarki lub innego zrédta zasilania,
zwtaszczaw wi lgotnyrmrodOWIsku nalezyupewnicsie, ze sa one
chronione przez urzadzenie réznicowopradowe (RCD) o pradzie
réznicowym 30 mA lub mniejszym. To urzadzenie zmniejsza ryzyko
porazenigprademw przypadkuawarii.

ZRODL! ZASILANIA

Nalezyupewniésie, ze urzadzenigjest zasilaneakumulatoramProcraft
20V (2 Ah, 4 Ah lub 8 Ah). Uzywame innych akumulatoréw moze
spowodowac uszkodzenie narzedzia i pogorszenie jego wydajnosci.
Narzedzie przystosowane jest do wspotpracy z akumulatorami litowo-
jonowymi Procraft 20V, ktore zapewniaja stabilng i niezawodna prace.

PRACA
A uwaca!

Przed instalacja lub demontazem wyposazenia nalezy upewnic sie,
ze urzadzenie jest WYLACZONE, a akumulator odtaczony, w ten
sposob unikniemy niezamierzonego uruchomienia.

Odtaczeniafiumulatora

W celu odtaczenia akumulatora, wcisna¢ przycisk zwalniajacy akumulator i
pociagnaékumulatomw kierunkuprzeciwnyrod uchwytugtownego.

Instruficjladowaniafiumulatora

tadowarka wyposazona jest w dwa wskazniki: czerwony i zielony.
Czerwony wskaznik wskazuje, ze tadowanie jest w toku, a zielony wskaznik
oznacza, ze tadowanie zostato zakonczone. W zaleznosci od wersji
akumulatormoze mie¢ by¢ wyposazonywe wskazniknatadowania(2).

W celu sprawdzeniapoziomu natadowania,nalezy wcisnac przycisk

kontroli stanu natadowaniana akumulatorze(1).

PL | POLSKI Wi

PRO-CRAFT




(CA PL| POLSKI
¢ 3 diody:75%tadunku
O 4diodyw petninatadowana

Instruficjmdowaniirofipofirofiu:
1. Podtaczeni¢adowarki
Podtaczydadowarkelo gniazdkaelektrycznego.

0
2. Wktadani@ekumulatora
0

Wsunacakumulatow prowadniceadowarkido samegokonca
(do oporu).

w

. Wskaznikprocesutadowania

¢ Rozpoczecie procesu tadowania zostanie
zasygnalizowane czerwonga dioda LED ($wiatto ciagte).

4. Zakonczeniprocesutadowania

0 Gdyakumulatorzostaniew petninatadowanyzaswiecisie
zielona dioda LED.

5. Wyjmowaniekumulatora

0 Pozakonczenidadowaniadtaczyéakumulatoiod tadowarki
oraz wyjac¢ wtyczke tadowarki od gniazdka sieciowego.

Sprawdzanpmziommnatadowan&iumulatoapcjonalnie)

Wcisna¢ przycisk kontroli poziomu tadowania na akumulatorze
(1), aby sprawdzi¢ poziom natadowania za pomoca wskaznika
LED (8) znajdujacego sie na akumulatorze (2).

Montazfiumulatora

Aby Zamor)towac’ akumulator na urzadzeniu po natadowaniu, nalezy
go wtozy¢ do prowadnic na urzadzeniu (8) oraz delikatnie
docisnac az do klikniecia.

Montarazdemontairezu

Wazne:Nie nalezydokrecacnakretkitulej zaciskowepez wtozonego
frezu, poniewaz stozek tulei moze zosta¢ uszkodzony.

1. Freznalezywsunado oporuw stozektuleizaciskowef6).
2. Nakretkeguleizaciskoweglokreciza pomocadwochkluczy.

3. Abywyjacfrez, nalezywykonacproceduregmontazuw
odwrotnej kolejnosci.

UzycigrowadniaypwnolegtdilodatfiowaficesoriungRysunefl b, c)
1. Nalezy zamocowa¢ prowadnice réwnolegta w uchwycie,
dokrecajac nakretke motylkowa.

2. Uchwyt ogranicznika wtozy¢ w otwory w bazie frezujacej
lub wgtebnej a nastepniedokrecicrubymotylkowe.

3. Poluzowa¢ nakretke motylkowa na ograniczniku, aby
wyregulowacodlegtos¢ miedzy frezem a prowadnica.

4. Gdy zostanie osiagnieta pozadana odlegtos¢, nalezy
dokreci¢ nakretkemotylkowaaby zabezpieczyprowadnice.

5. Narzedzie przesuwac wzdtuz obrabianego materiatu tak, aby
prowadnicaprzylegatado bocznej krawedzi. Jesli odlegtos¢
miedzy krawedzigmateriatua miejscemcieciajest zbyt duza
lub krawedz nie jest prosta, prowadnicy nie nalezy uzywac. W
takich przypadkacimalezy przymocowa¢ do materiatu prosta
deske i uzywac jej jak@rowadnicy. Frezarke przesuwac zgodnie
z instrukcjami dotyczacywitiasciwegokierunkupracy.

Uzycieogranicznifiedwnolegtegdo pracyz ofirggamirysunef2a)
Abywycinadkregi:

0 Nalezy postepowac¢ zgodnie z instrukcjami dotyczacymi
montazu do pracy z okregami. Prowadnica umozliwia
wycinanie okregow gromieniu od 70 mm do 221 mm.

O Dla okregow o srednicy od 121 mm do 221 mm nalezy
zamocowac ogranicznik zgodnie z ilustracja na rysunku 2a.

0 Dla okregéw o srednicy od 70 mm do 121 mm nalezy
zamocowac ogranicznik na uchwycie, obracajac go w
przeciwnastrone(otwor znajdzie sie blizej frezarki).

0 Nalezy ustawi¢ pozadany rozmiar Srednicy w
odpowiednim zakresie (zmieniajac odlegtos¢ od frezu do
otworu) i dokreci¢ srubenotylkowa.

Uwaga: Za pomoca tej prowadnicy nie mozna wycina¢ okregow o
promieniuod 172 mm do 186 mm.

0 Nalezy wbi¢ gwozdz o Srednicy mniejszej niz 6 mm w
centralny otwor, aby zamocowac prowadnice w srodku
wycmanegcnkregu

0 Obraca¢ narzedzie wokot gwozdzia zgodnie z ruchem
wskazowek zegara, aby wyciac okrag.

PRO-CRAFT
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Ta metoda zapewnia precyzyjne cigcia okregéw w okreslonym promieniu,
co zwigksza uniwersalnos¢ przy wykonywaniu zadan ciecia.

Montazubdemontapochylnejodstawy

1. Otworzydzwigniglokujacgodstawgochylna.

UzycigierscienifiopiujacegalodatfiowaficesoriunfRysunefi d, e) 2.

Pierscierkopiujacyumozliwianykonywanigowtarzalnychiie¢ wedtug
wczesniej przygotowanych szablonow. 3
Dlapodstawyrezujacejjpochylonej: 4
1. Nalezyzdjacptytebazowa:Poluzowadrubyna ptyciebazoweja
nastepniezdjacptytez podstawyfrezarki.
2. Umiesci¢ pierscien kopiujacy na ptycie bazowej, a nastepnie
ponowniezamocowadtyte,dokrecajadruby.
Dlapodstawyvgtebnej:
1. Poluzowaérubywokoétotworuw podstawié zdjacje.

2. Umiesci¢ prowadnice szablonu na podstawie i ponownie dokreci¢
Sruby.

Uzyciemarzedzido fiopiowania: 3.

Narzedzie nalezy umiesci¢ na szablonie i przesuwac w taki sposob, aby
pierscien kopiujacy ptynnie przesuwat sie wzdtuz krawedzi
szablonu, zapewniajacprecyzjecigcia.

Uwaga: Rzeczywisty rozmiar wyciecia na obrabianym materiale
moze nieznacznie rozni¢ sie od rozmiardow szablonu. Ta rdznica
odpowiada odlegtosci (X) miedzy frezem a zewnetrzng

Uzyc
1

Wtozy¢ narzedzie do podstawy, dopasowujac rowek na narzedziu do
wypustu na podstawie.

. Zamknadzwignieblokujaca.
. Aby zdjac podstawe, nalezy wykonac procedure montazu w

odwrotnejkolejnosci.

imarzedzia pochylngodstawa
. Regulacja kata nachylenia: Nalezy poluzowac $ruby motylkowe,

ustawi¢ narzedzie pod odpowiednim katem nachylenia, a nastepnie
dokreci¢ $ruby motylkowe, aby bezpiecznie zamocowac
narzedzie.

2. Montaz prowadnicy: Nalezy mocno przymocowac prostg

deske do obrabianego materiatu, aby uzywac jej jako
prowadnicy dla pochylonej bazy.

Pracaz narzedziemProwadzitharzedziewe wtasciwymkierunku,
pozwalajac pochylonej bazie ptynnie poruszac sie wzdtuz
prowadnicyzapewniaja@recyzyjnefazowanie.

Uzycieptyt

Aby zmieni¢ ptyty podstawy miedzy pochylng podstawa a
podstawa frezarki, mozna ja tatwo zdja¢ z pochylnej podstawy bazy i
przymocowacdo podstawy frezarki. Umozliwia to korzystanie z tej samej

krawedzia pierscienia kopiujacego. Mozna obliczy¢ te odlegtos¢ (X)ptyty podstawyzaréwnow przypadkupodstawypochylnej,jak i na

za pomoca hastepujacegwzoru:
Odlegtos¢(X) = (zewnetrznarednicapierscienikopiujacego srednica
frezu)/ 2

standardowepodstawie frezarki, w zaleznosciod naszych potrzeb.
Mozna réwniez uzy¢ okragtej ptyty podstawy ze standardowej
podstawy frezarki i zamocowac ja na pochylnej podstawie do

réznych  zastosowan. Dana elastycznosc  ptyt  zwieksza
Wymianauleizacisfiowej \f»;;zziwasmgnnosc narzedzia, umozliwiajac rézne konfiguracjeiedna i

Aby wymienictulejezaciskowaw frezarce,nalezypostepowazgodnie
z ponizszymi krokami:

2. Odkrecid zdjacnakretkeuleizaciskowejktorautrzymujéulejena
miejscu.

konieczne delikatneporuszenie aby poluzowadichwyt.

4. Wtozy¢ nowa tuleje, odpowiednia do rozmiaru frezu, ktory
ma by¢ uzyty (6 mm lub 8 mm). Upewnic sie, ze tuleja jest
dobrze i prawidtowo osadzona w wrzecionie.

5. Zatozy¢ z powrotem nakretke tulei zaciskowej i dokreci¢ ja,
aby pewniezamocowadowatulejena miejscu.Upewnicie, ze
nakretka jest dostateczniedokrecona,aby zapobiec zsunigciu
tuleipodczas pracy.

Montadubdemontapodstawyvgtebnej

1. Przed rozpoczeciem pracy upewnic sie, ze frezarka jest wytaczona il.
odtaczona od jakiegokolwiek zrodta zasilania. 2.

Otworzydzwignigblokujacpodstawygtebnej.
Wsunacnarzedziedo podstawywgtebnejdo oporu,dopasowujac
rowek na narzedziu do wypustu na podstawy.

3. Zamknadzwignieblokujaca.
3. Ostroznie wyja¢ stara tuleje ze wrzeciona. Moze byc 4.

Aby zdjaé podstawe, nalezy wykonac procedure montazu w
odwrotnejkolejnosci.

Uzycienarzedzia podstawavgtebng

Podczas pracy nalezy zawsze trzymac uchwyty obiema rekami, aby
zachowac petna kontrole. Narzedzie nalezy obstugiwa¢ w taki sam sposob
jakw przypadkwstandardowepodstawyfrezarki.

Operacjwiaczania/wytaczania

6. Po wymianie tulei uruchomic frezarke bez obciazenia, aby upewn¥@rzedzie posiada dwa przyciski sterujace (3): przycisk blokady/

sig, ze wszystkojest prawidtowozamocowanei dziata ptynnie,
bez nadmiernych wibracji i hatasu.

odblokowania oraz przycisk start/stop.

Te kroki pomoga bezpiecznie i skutecznie wymienic tuleje zaciskowaWlaczanie/wytaczanie

frezarce zapewniajaprawidtowd bezpieczngraceurzadzenia.

Montadubdemontapodstawyrezarfii 0

1. Otworzydzwignigplokujacd4) podstawyrezarki.

2. Wtozycnarzedziedo podstawyfrezarki,dopasowujaaowek na 0
narzedziu do wypustu w podstawie.

3. Zamknadzwignieblokujaca. o

4. Zamocowaostongprzeciwpytowaa wymiennepodstawie.

5. Aby zdjac baze, nalezy wykonaé procedure montazu w odwrotnej ¢
kolejnosci.

Uzycigrowadnidyezarfij{dodatfiowaficesoriungjysunef3)

C:
4

Nalezy nacisnacprzyciskblokady/odblokowaniaby przetaczy¢
narzedziew tryb gotowosci.

Aby uruchomi¢ narzedzie, nalezy nacisna¢ przycisk ,,Start/Stop”, gdy
narzedzie jest w trybie gotowosci.

Aby zatrzymad narzedzie, nalezy ponownie nacisna¢ przycisk ,,Start/
Stop”.Narzedzieprzetaczysie z powrotemw trybgotowosci.

Aby catkowicie wytaczy¢ narzedzie, nalezy nacisnaé przycisk
blokady/odblokowanigdy narzedziejest w trybiegotowosci.
Jeslinarzedziepozostaniew trybiegotowosciprzez 10 sekund

bez jakiejkolwiek operacji, automatycznie si¢ wytaczy.

Kierunefrezowania

Prowadnicq frezarki‘umoiliwia precyzyjne obcinanie zakrzywionych Podczas pracy z frezarka wazne jest, aby przesuwac narzedzie w
powierzchni, takich jak fornir meblowy, prowadzac rolke wzdtuz boczggihowiedninkierunkuwzgledermobrotowfrezu:

krawedziobrabianegomateriatu.

1.

1. Montazprowadnicyfrezarki:Poluzowa&rubezaciskowaumiesci¢
prowadnicefrezarkina podstawienarzedzia a nastepniedokrecic¢
srube zaciskowa, aby ja zamocowac.

2. Regulacja prowadnicy: Poluzowac $rube zaciskowa i ustawi¢
odlegtos¢ miedzy frezem a prowadnica frezarki, obracajac srube
regulacyjna. Po ustawieniu odpowiedniej odlegtosci, dokrecic srube

zaciskowa aby zablokowadrowadnicefrezarkina miejscu. 2.

3. Operacja frezowania: Przesuwa¢ narzedzie wzdtuz
obrabianego materiatu, pozwalajac, aby rolka prowadzaca
ptynnie przesuwatasie wzdtuz bocznejkrawedzimateriatu,co

zapewnirownomierne precyzyjnefrezowanie. 3.

PRO-CRAFT

Prawostronnebrotyfrezu(standardowe)Frezobracasie zgodnie

z ruchem wskazowek zegara (patrzac z gory). W takim przypadku
narzedzie nalezy przesuwac przeciwnie do ruchu wskazowek zegara
wzdtuz krawedzi obrabianego materiatu, jesli pracuje sie po jego
zewnetrzneptronie.Nazywasie to frezowanienprzeciwbieznym

i zapewnia bezpieczniejsza i bardziej kontrolowana prace,
poniewaz frezwchodziw materiat,zamiastgo wyrywac.

Przyobrobcewewnetrznejnp. podczasfrezowaniavewnetrznego
konturu): Narzedzie nalezy prowadzi¢ zgodnie z ruchem wskazowek
zegara, aby zapewnic¢ frezowanie przeciwbiezne wewnatrz
materiatu.

Przy pracy z pochylong baza lub szablonem: Zawsze nalezy
przesuwac narzedzie w kierunku przeciwnym do obrotow frezu, aby
zapewnidstabilnakontrolei precyzjeobrobki.
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Przesuwanie frezarki w niewtasciwym kierunku moze prowadzi¢ do
utraty kontroli nad narzedziem, obnizenia jakosci obrobki oraz
zwiekszenia

PRO-CRAFT
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ryzykaurazu. natychmiast

Wazne:Frezowanie przeciwbiezne (przesuwanie narzedzia w kierunku
przeciwnyndo obrotowfrezu)jest zawszepreferowanerzy wiekszosci
operacji.

Regulacjpredfiosci

Regulatormpredkosci(10) w narzedziuumozliwiadostosowanigredkosci

silnika w szesciu stopniach, w zakresie od 16 000 do 35 000 obrotow na
minute (obr./min).Ta regulacjastopniowadaje precyzyjnakontrole

nad predkoscia, co utatwia dostosowanie wydajnosci frezarki do

réznych materiatow i zadan.

Aby wyregulowac predkos¢, nalezy obrocic¢ pokretto na odpowiednie
ustawienie. Nizsze ustawienia, od 1 do 3, sg idealne do pracy z twardszymi
materiatami lub w sytuacjach, gdy potrzebna jest wigksza kontrola podczas
zgrubnych operacji. Wyzsze ustawienia, od 4 do 6, nadaja sie do pracy
precyzyjnej cieciabardziejmiekkichmateriatow.

Wazne! Nie nalezy probowac ustawia¢ predkosci poza oznaczonym

zakresem od 1 do 6. Proba wymuszenia ustawienia pokretta poza

te wartosci moze prowadzi¢ do nieprawidtowego dziatania

narzedzia, przegrzania silnika i potencjalnego uszkodzenia

frezarki. Regulator zawszenalezyutrzymywadw obrebieokreslonych
krokow,aby zapewni¢ bezpieczne efektywneuzytkowanie.

Regulacjatebofiosdirezowania
Podstawafrezujaca
Moznadostosowadtebokosccigciazgodniez potrzebami:

1. Otworzydzwigniélokujacd4).

2. Przesunac podstawe narzedzia w gore lub w dét, obracajac Srube
regulacyjna pod dzwignia, az zostanie osiagnieta pozadana
gtebokosc.

3. Zablokowac dzwignie blokujaca: Po ustawieniu gtebokosci
nalezy mocno zamkna¢ dzwignie blokujaca. Jesli wymagana
jest dodatkowa regulacja, dostosowac szesciokatna nakretke
na dzwigni. Obracac nakretke zgodnie z ruchem wskazowek zegara,
aby zwiekszy¢ napigcie, lub w przeciwnym kierunku, aby je
zmniejszyc.

Wazne: Unika¢ nadmiernego dokrecania, aby nie uszkodzi¢
narzedzia. Upewnic sie jednak, ze dzwignia jest odpowiednio zacisnieta,
aby zapobiecpoluzowaniu podczas pracy, co moze prowadzi¢ do

utraty kontroli nad narzedziem.

Regulacjatebofiosdirezowania uzycienpodstawywgtebnej

Aby dostosowadtebokosdrezowaniaza pomocabazy wgtebnej nalezy
wykonac¢ nastepujace kroki:

1. Umiescidrezarkena ptaskiej stabilnepowierzchni.

2. Obroci¢ podstawe stopera, aby wybra¢ odpowiednia srube
ogranicznika.

3. Poluzowa¢ nakretke mocujaca ogranicznik. Naciskajac przycisk
regulacji, pociagna¢ ogranicznik do gory.

4. OpuszczaniemarzedziaNaciskacnarzedziew dot, az czubekfrezu
dotknie ptaskiej powierzchni, a nastepnie zablokowac narzedzie,
przekrecajac dzwignie blokujaca.

5. Ustawienie stopera: Wcisna¢ stoper w dot, jednoczesnie naciskajac
przyciskregulacji,az ogranicznildotkniesruby.

6. Ustawienie wskaznika gtebokosci: Przesunaé wskaznik gtebokosci
tak, aby pokrywatsie z cyfra,,0” na skali.

7. Regulacja gtebokosci frezowania: Aby ustawi¢ gtebokos¢ frezowania,
podniescogranicznik jednoczesniamaciskajagrzyciskregulacji.

8. Precyzyjna regulacja gtebokosci: Aby doktadnie dostosowac
gtebokosc pbroci¢pokrettona stopieogranicznikalo pozycji,,0”.

9. Dostosowanie gtebokosci: Obraca¢ gtowice ogranicznika, aby
ustawi¢zadanagtebokos¢ Obracaniew lewozwiekszagtebokosc,
a W prawo ja zmniejsza.

10.Zacisnigcie nakretki mocujacej: Po ustawieniu gtebokosci nalezy
solidnie dokrecic nakretke mocujaca ogranicznik.

11.Zwolnienie dzwigni blokujacej: Zwolni¢ dzwignie blokujaca, aby
zakonczycregulacje.

KONSERWACJ | CZYSZCZENI

Przedprzystapieniendo okresowejkonserwacjnalezyzawszeupewni¢
sie, ze narzedziejest wytaczone a akumulatonodtaczony.

Po kazdym uzyciu nalezy przetrze¢ narzedzie czysta, suchg Sciereczka, aby
usunaé kurz, zanieczyszczeniai wszelkie pozostatosci. Szczegdlng

uwage nalezy zwroci¢ na otwory wentylacyjne, aby zapobiec ich
zablokowaniu, cooze prowadzi¢ do przegrzania.

Regularnie sprawdzac narzedzie pod katem oznak zuzycia lub uszkodzen,
zwlaszczaczesciruchomych takichjak tulejazaciskowa ptytybazowe

i przewod zasilajacy. Zuzyte lub uszkodzone czesci nalezy
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wymienicabyutrzymabezpiecznaefektywngrace.

Przed kazdym uzyciemupewnicsie, ze tuleja zaciskowai frez sa
czyste i solidnie zamocowane.Luzno zamocowanyfrez moze
powodowac wibracje i potencjalnie uszkodzi¢ narzedzie lub
obrabianymateriat.

Gdy narzedzie nie jest uzywane, nalezy przechowywac je w

suchym, wolnym od kurzu miejscu. Uzywa¢ do tego celu
dotaczonej torby lub wyznaczonegamiejscado przechowywania,

aby chronicnarzedzieprzed uszkodzeniamimechanicznymi.

W celu zapewnienia bezpiecznej i niezawodnej pracy narzedzia pamietac,
Ze naprawy, konserwacja i regulacje powinny by¢ wykonywane wytacznie
w autoryzowanychserwisach przy uzyciu oryginalnych czesci
zamiennychi materiatoweksploatacyjnych.

W trosceo przyrode,elektronarzedziaakumulatory, OCHRONACRODOWISKA
osprzeti opakowania nalezy odda¢ do powtornego
przetworzenia zgodnego z obowiazujacymi przepisami w
zakresie ochrony srodowiska.Elektronarzedzid akumulatoranie
wolno wyrzucac¢do

odpadowkomunalnych!

W celu prawidtowej utylizacji nalezy catkowicie roztadowac
baterig podczaspracyz przyrzademwyjacja, a nastepnieowinac
stykitasma izolacyjna,aby uniknaczwarc.

Nie otwieraj baterii i nie utylizuj jej w czesciach. Utylizowac
w wyznaczonych dla tego miejscach.

TylfigpanstwalE: )
Zgodnie z europejska dyrektywa 2012/19/UE w

sprawie  zuzytego sprzetu elektrycznego i Hren
elektronicznegwazjej

implementacja w prawodawstwie krajowym, a takze zgodnie z
europejska dyrektywa 2006/66/WE uszkodzone lub zuzyte
akumulatory oraz sprzetelektryczny nalezy segregowac i poddawac
odzyskowi surowcow wtornyzgodnie z przepisami o ochronie
Srodowiska.

W  przypadku nieprawidtowej utylizacji zuzyty sprzet
elektryczny i elektroniczny moze mie¢ szkodliwe skutki dla
srodowiska i  zdrowia ludzkiego, wynikajace z potencjalnej
obecnosci substancji niebezpiecznych.

TRANSPORT

Akumulatory litowo-jonowe podlegaja wymaganiom przepisow
dotyczacych towaréw niebezpiecznych. Akumulatory moga byc’
transportowane droga ladowa przez uiytkownika bez koniecznosci
spetniania jakichkolwiek dalszych warunkéw. W przypadku przesytki przez
osobe  trzecig (np. transport droga powietrzng lub za
posredmctwem spedycji) nalezy dostosowaé sie do szczegdlnych
wymogéw dotyczacychopakowania i znaczenia towaru. W takim
wypadku podczas przygotowanimwaru do wysytki nalezy
skonsultowac sie z ekspertem ds. towarow niebezpiecznych.
Akumulatory mozna wysytac tylko wowczas, gdych obudowa nie

jest uszkodzona. Odstoniete styki nalezy zakleic’, akumulator
zapakowa¢ w taki sposéb, aby nie ‘mégt on sie poruszac
(przesuwac) w opakowamu Nalezy wzia¢ tez pod uwage
ewentualne przepisy prawa kra]owego oraz regulamln przewoznika lub
linii lotniczych,z ustug, ktorych zamierza sig skorzystac.

BG | Bb/IFAPCKMH
AKYMYJIATOPHOBEP®PE3A
POB24
PBbKOBOACTBGA EKCM/IOATALUA

TEXHUYECK XAPAKTEPUCTUKU

Mogen POB24
TwnHa gsuratens becyetkoB
HanpesxeHunéV/, npaBToK) 20
CKOpOCTHa Npa3eHXoA (MMH') 16000- 35000
PerynvpaHea ckopocTTa 16
CbBMECTUMMIAHT1(MM) 6,8

CTOIMHOCTM Ha LLIYMOBUTE EMUCHM, OMpeaeNeHM CbINIacHO
EN 62841-2-17:
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HuBO Ha 3ByKoBO HasiAraHe (dB(A)) L;,=90,97
M3mepeHtHMBOHa 3ByKOBamOLLHOCT(dB(A)) L..=101,97
MNorpewHocTt K (AB(A)) K=3

06LM3HaYEHMsHa BUBpaLmMMTe norpelHocK onpeaeneqmn
cbraacHo EN 62841-2-17:
HuBo Ha BuGpaummTe (Mjc ah=3,090
MorpewHocT K (M/c?)

HuBoOHa 3awmTa IPX0
KnacHazawpra 1]
TernoEPTA(Kr) (c 6aTepust Av) 2

TernioHa MHCTPYyMeHT@e36aTepus(Kr) 1,1
Terno(BKkN.akcecoapuiKr) 5,1
AKKyMynaTopHeTepma

HomuHanHeianpeskeH1éV, npaBToK) 20
Tun6arepusa JIUTUIMOHHBIM
KanaupreTt(Ay) 4,0
3apsAAHQ/CTPOMCTBO

Eétzgg?;(a;zp)e»(enme (V npomeH/I1B TOK) / 220240750
HommHanHavoLyHocT(W) 45
M3xozaHoHanpexeHWeV npaB ToK) 20
M3xoaeHToK (A) 1,8

KnacHa 3awmra Il

MPEAYNPEXAEHME: [leknapupaHuTe HMBa Ha BUGPaLMM M LLYM OTro-

barepus20V 4.0 Ah
3apsAHOYCTPOMCTBO

HaknoHeHacHoBHan104a
(ocHoBa)

MoTonsemacHoBHar104a
(ocHoBa)

KonupeHipbcTeH 2 6p.
YaHTa

* Monsi, uMaiTenpeasna, e CbbpKaHMEeTeIa KOMIIEKTaMOKe Aa Ba-
pMpaB 3aBUCUMOCTT AbpikaBaTaia 3aKynyBaHe 3a KOHKpeTHatH(Oop-
MaLMAOTHOCHOC b bP}KaHMEeT®Ia BalaTanpaTka,Mosis, CBbpiKeTece ¢
BalLMTE MECTHU ANUCTPUBYTOPU.

BesueTkoBaTaakyMynatopHaobepdpesaProcraft POB24 e molleH 1

YHU- BepcasieH MHCTPYMEHT, uieasieH KaKTo 3a JiobuTenu, Taka M 3a
npocecu- oHanucTn.06opyasaHc 20V, 4Ah 6atepusc perynvpyema
ckopocToT 16 000 o 35 000 06/m 3a mpeumsHa pabota BbpXy
pas/IM4H1 MaTepuasIn.

®pesata e o6opyzBaHa C /jBe OMbJIHATENIHU OCHOBHM NJIOYM: MJioYa 3a
Abn6okodhpe3oBaHes briosaniovasa ppe3oBaHaIos brbi. Komniek-

THT BK/IOYBAM LAHIM6 1 8 MM, KOETOBM NO3BO/IABLA M3MO/13BATEA3-
My BUAoBe dpesn. KomnakTHau eproHommuyHa,Procraft POB24
npes- fnara rbBKaBOCT M /IeKOTa Ha M3Mo/3BaHe, KOETO A Npasu
MAaHa 3a LMPOK CMEKTBP OT JbPBOAE/CKM 3a/auM.

MPABW/1:13A BE3OMACHOC

BHMMAHMUE! lMpouyeTeTe BCUYKM MpeaynpexieHna 3a 6e30nacHoCT, WMH-
CTPYKLMU MIIOCTPaLM CrieMdprKaLMMA0CTaBEHIC Ta3n eNleKTpuye-

CKa MallmHa. HecnasBaHeTaHa BCUMUKM MHCTPYKLMMIO-A0JTY MOXKE Zia

[10- Befie 710 TOKOB yAap M/UM CEPUO3HO HapaHsABaHe.

3anaseTeBCUUKMNPEAYNPEXAEHUA MHCTPYKLMIBA CrIpaBKa.

TepMUHDBT,,eNeKTPUYeCKMaLLIMHA ‘UM ,,eNEKTPUYECKIMHCTPYMEHT ‘B
Te3n NpeAynpex/ieHna ce oTHacA [0 BallaTa e/leKTpMyecka MallmHa C Ka-
6en UK eNekTpuyecka MallmHa, paboTelya c 6atepuu (6e3 kaben).

BApAT Ha OCHOBHWTE MPU/IOKEHWUA HA MHCTPYMeHTa. Bbnpeku ToBa, ako
MHCTPYMEHTBT Ce M3noA3Ba 3a ApYrv e, ¢ pasnmunn npuHagnext YCJIOBH OBO3HAYEHI U CUMBOJ

CTM WM B JIOWIO CbCTOAHME, HMBATA Ha LyM M BUGPaLWM MOXe Ja
Ba- pupar. ToBaMOXe3HAUUTEIHQIA YBENMUMHMBOTOHA EKCMO3MLMA
npe3 ueaMa nepuog Ha pabota. HuBata Ha Wym M BMGPaLK Lie
BapuMpaT B 3a- BMCMMOCT OT HayMHa Ha M3Mo/3BaHe Ha
€/1EeKTPOMHCTPYMEHTA MOXKE/JA HAZAXBbPISHUBATA,NOCOYEHVB TO3M
MH(OPMALMOHEHTUCT. Te3W HMBa Ha LWym M BUGpauMmM morat Ja ce
M3M0/13BaT 32 CPaBHABAHE Ha €AMH MICTPYMEHT C Apyr M 3a
M3BbPLUBAHE HA MPEABAPUTENHM OLEHKM HA Bb3-  AEWUCTBMETO.
TouHaTa OLEHKa Ha HaToBapBaHETOTPAGBA Aa B3eme NpeA- BMA M
BPEMETO, KOraTo MHCTPYMEHTBTE M3K/IKOYEH UM paboTu, HO He ce
13non3sa. ToBa MOXe 3HauMTeNHOAA HaMasM 06LLOTO HaTOBapBaHe
npe3 paboTHMA NepuoAd. MAeHTUDMUMPaIATE AOMBAHUTENHA MEPKU

6e3onac- HOCT 3a 3aliMTa Ha ornepaTtopa, KaTo Hanpumep: MOAAPBKK

Ha MHCTPY- MEHTU M aKcecoapM,3aTor/iHeHa pbLeTe, 3almTa Ha
cnyxau ynpasJie- Hue Ha paboTHMA npoLec.
OMNUCAHU HA YACTHUTI (*PUCYBAH 1)

1. ByTOH3a npoBepKaHa HBOTO
Ha 6aTtepuaTa

2. UHauKaTopsa 3apexjaHeda

6. LlaHroBnaTpoHHWK
7. OcHoBHanno4a

6atepuaTta 8. baTepusa
3. KoHTponeHnaHen 9. KopnycHa asuratena
4. 3atsrauyioct 10. PerynatopHa ckopocTTa
5. [Abn6ounHHEZKana 11. F'ymeHapbKoxBaTKa
OKOMNJEKTOB HA MPOAYKT,
POB24BB POB24-1BF
WHCTpyKUmn MHCTpYKUMM
AKkyMynaTopHa6epdpesa AxkyMynaTopHa6epdpesa
OcHoBa3a ¢pe3oBaHe OcHoBa3za (ppesoBaHe
BopayHa dpe3a(Bogelyaponka)  BogauHa ppesa(Bosellaposika)
LlaHraé mm LlaHraé mm
LiaHra8 mm LiaHra8 mm
Kntoy Kntoy- 2 6p.

MapanesnetrpaHuumMTen Abpay gig;’;i"e*' orparusmuTen ¢

paxo3alumTenanak
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Mpaxo3almTenanak- 3 6p.

BuHarmHoceTesalmTHHOUMA- NPeAnasBanymMTeBU OT
NETAWM YaCTULUM.

HoceTemackasa npax- [peaoTBpataBaamLBaHETHHa
BpeaHn 4acTUuMn.

HoceTe3awmrasa ywm- npeanassayxabu ot

3 NPEKOMEPEH LUyM.

MpoyeTeTepbLKOBOACTBOTEA YNOTPe6a.

CurHanza npesynpexaeHnaa onacHoCT.

>IOO@

CbOTBETCTBAHA OCHOBHUTEIPUIOKMMICTAHAAPTYBA
6€30MacHOCT Ha eBPONENCKUTE AMPEKTHBU

EBpasuifcKiBHaK 3a CbOTBETCTBME

TN
1 /T

YKpanHCKIBHaK 3a CbOTBETCTBUE

N

CMEUMANIHN NPABMJIA 3A BE3OMACHOCT 3A
AKYMYJIATOPHATA ®OPE3A

O BwuHaru Hocete npeanasHu1 o4Ymaia Uan oYmna, KOMTO OTroBapAT Ha
CTaHAapTMTe 3a 6E30MacHOCT, 3a Aa MPEeAriasMTe OuuTe CU OT
Jie- TAWMOTIOMKW.HoceTen 3awmTasa ciyxa, 3a Aa 3aWmuTmTe
yuwuTe C1 OT NPOAB/IKUTENHO U3N1araHe Ha BUCOKM HMBA Ha LUYM.
Henpa- BUAHOTO M3M0/13BaHe Ha 3alLKTHO 0GOPYABaHE MOKE Ja
foBesie [0 CEpMO3HOHapaHABaHE BKIIOYUTENHO/BPEXAAHEHA
OuMTEWIM 3ary6a Ha C/lyxa, KOETO MOXKE Jja GbA€e MOCTOSHHO.

0 BuHaru ce yBepsBaiTe, Ye 06pPabOTBAHMAT AETaitn e 34paso
3a- KpeneH WM CTabuinavpaH Mo Apyr HauvH, npean Aa
pabotute ¢ pesata. Pa3xnabeH feTann Moxe Ja ce npemectu
HEOYaKBaHo, MPUYMHABAMKM 3ary6a Ha KOHTPOJ BbpXY
MHCTPYMEHTa4 Bb3MOX- HO CEPMO3HO HapaHABaHe MM MoBpeja
" €KOHTDO/IU-



paHaTta pa60'ra MOXe [a goseje A0 NopA3BaHWA,pa3KbCBaHUA
Wnu 40OpM NpeBpblUaHe Ha MallMHaTa B OnaceH CHapAa.

0 Mpeay Bcsika ynotpeba nposepsiBaiTe hpesara 3a noBpeaun Uam ms-
HOCBaHe, 3a MyKHaTMHW MO AETaiMTe MM CTPYXKKW. U3nonssaHeTo
Ha noBpe/JeHa LjaHra Moxe Ja A0BeAe A0 CUYNBaHEeTo i Mo Bpeme
Ha pa6oTa, Cb3/jaBaifk1 PUCK OT OT/IOMKM Aa YAapAT onepatopa W
la NPUYMHATCEPMO3HOHapaHABaHe OCBEHTOBA, HeGaNaHC1paHa
LiaHra MOXe /12 NPUYMHM NPEKOMEPHa BUGPALA, MPHUMHABAMKA
3ary6aHa KOHTPO/IBbPXYMHCTPYMEHT YBE/IMYaBaMKIPUCKAOT
HapaHsiBaHe.

0 BuHaru usnonssaiTeakcecoapu, cneLpanHo npenopbyaHoT
npo- M3BOAMTENA 3a Tasu obepdpesa. M3nonssaHeTo Ha
HeNpaBMIHM M/ HECHBMECTUMIBKCECOaPUMOXE la HaMan
NPOU3BOAMTENIHO-CTTA, /1a NOBPEAMMHCTPYMEHTAM J1a YBEMYM
PMCKaOT HapaHsBa- He. AKcecoapuTe, KOMTO He ce npenopbysar,
MOXe Ja He ca 3/pasaKpeneHu, KoeTo BOAM A0 NOTEHUMaNHU
0MacHOCTM KaTo NETALOTIOMKM MM OTAENAHE Ha akcecoapa
no Bpeme Ha yrotpe6a.

O /lpbxXTe pbleTe, NPLCTUTE U PYrUTE YaCTM Ha TANIOTO Jasey OT 30-
HaTa Ha pA3aHe M BbPTAWMA Ce HaKpalHMK. [Jopy MOMEHTHa 3ary6a
Ha BHMMaHWe MOXe Ja [joBeje /|0 CepUO3HO HapaHsBaHe,
BK/IIOYM- TE/IHO A bIGOKM NOPA3BAHMANIM amnyTauma.BuHarm
M3M0/13BaNTE APBHIKKMTE HA MHCTPYMEHTA M [0 APBKTE 34paBo,
3a /13 3arasuTte KOHTPONa M Aa NpesoTBPaTUTE C/lyYaeH KOHTaKT
C pexelms pb6.

0 He wu3nonssaiite obeptpesata B 30HM C JIOWA BEHTUIALMA
WM  KbAETO MOXe [Ja Mma 3amaiMM npax, rasose Wau
u3napeHus. Mo- TopbT Ha obepdpesataMoie Ja reHepupa
MCKPU, KOUTOMOraT ja 3anansT 3anaMMu Matepuanm, Koeto
[ia A0BEAie /10 EKCT/IO3UM MM NoKapu. BuHaru ce ysepsBaiiTe,
Yye paboTHaTa 30Ha e [o6paipoBeTpeHa, 3a Aa M3berHete
HaTpynBaHETO Ha npax W AWM.

0 BuHarm u3BakpanTe Gatepusta ot obepdpesara, Korato He
A W3non3Bate, Mo BPeMe Ha MOAAPbLXKA MM KOraTo CMeHsTe
aKce- coapu Kato UaHru.ToBa mnpeAoTBparsBa C/y4alHO
CTapTMpaHe Ha WMHCTPyMEHTa, KOeTo Moxe Ja AoBede Ao
CepMo3HO HapaHsiBaHe. Heo4aKkBaHOTO CTapTMpaHe MoXe Ja
foBezie 1o 3ary6a Ha KOHTPO/ M CEPUO3HO HapaHsABaHe,aKo
LaHrarace 3akaumuim ce AOBAMKM A0 KOSTO U Aa € YacT oT
TANOTO.

O MMopAbpskaiTe paboTHaTa 30Ha YMCTa M CBOGOAHA OT

OT/IOMKM,  BK/IOYMTENIHO AbPBEHM CTBPrOTMHM M OBPE3KM.
HenouncTeHuTe 30HM MoraT Aa MPUUMHAT OMACHOCT OT ClTbBaHe
WM Ja rmompeyar  Ha pa6otata Ha MHCTPYMeHTa,

yBE/IM4aBalKM pUCKa OT 3/10M0- AyKW. CTBProTMHU W Apyrut
OCTaTblM CblO MoraT Ja 3aKpuBaT BUAMMOCTTA BM KbM
30HaTa Ha ps3aHe, KOETO BOAM [O TPELLKM M Bb3MOXHM
HapaHaBaHuA.

O OTKaT Bb3HMKBa, KoraTo dpesarta BHe3arnHo crpe u 6bae u3byTta-

Ha Ha3aj KbM onepatopa. 3a Ja CBejeTe [0 MUHMMYM pucKa

OT OTKaT, BMHAarM nojaBanTe pesata B JeTaina cpelyy
nocokata Ha BbpTeHe. AKO Bb3HMKHE OTKaT, MOXe Aa Bb3HUKHE
CEepMO3HO Hapa-HABAHEOT BHE3amneHyAap Ha MHCTPYMEHTaNM
JeTaina. 34paBMAT 3axBaT M W3MO/3BAHETO Ha Mpasu/HaTa
NOCOKa Ha MojaBaHe ca KJIKYOBM MEPKM 3a MpeaoTBpaTsABaHe

Ha Tasu OmacHoCT.

0 CnegynoTpe6acbxpaHsaBanT@bepdpesaTaia 6e30nacHM Cyxo
MACTO, HEZJOCTBIHO 3a Aelia U HeobyueHu xopa. HenpasmnHoto
CbXpaHeHUemoKea JoBe/iel0 HeOTOPU3UPaHFNOTPe6a KOeTo
MOXe /ia MPUYMHU HapaHsABaHe WM MoBpesa Ha MHCTPYMeHTa. B
[IOMb/IHEHUE, BNIAXXHOCTTa MM M3NIaraHEeTo Ha TEXKa cpeja Moxe
/12 NPUYMHIKOPO3UAMIM NOBPE/IaHa €/1€KTPUUECKUTEOMMOHEH-

TWU Ha MHCTPYMEHTA, KOMMPOMETMUPAMKKM Herosata 6€30MmacHoCT M
eheKTUBHOCT. .

VIHCTPyKLI,VIM 3A BE3OMACHOCT 3A BCUYKU
ONEPALM

0 MMpean BCcAKa ynotpe6a BHMMATE/HO MPOBEPABAMTE MHCTPYMEHTa

3a MoBpeja WM M3HOCBaHE. YBepeTe Ce, Ye BCUYKM BMHTOBE

ca crerHalM M 6artepusita € MOCTaBeHa  MpaBM/HO.
M3ron3BaHeTo Ha MOBPEAEH WMHCTPYMEHT MOXe fa AoBeje A0
HEW3MpaBHOCTM, YBE/M- YaBaMKM  pUCKA OT  3/I0MOJYKM.
MpeHebpersaHeTo Ha Te3W MPOBEPKMOXE fa fOBeAe A0
CEepMO3HO HapaHsiBaHe MOpaju HeouvakBaHa MoBpeja Ha
MHCTPYMEHTA MM 3ary6a Ha KOHTPOJI.

0 He npeToBapBaiiTe MHCTPYMEHTA, KaTo ce onuTeate JAa
M3NbAHABA- TE 3aja4v, 3a KOMTO He € npejHasHaueH.
MpeToBapBaHETO MOXe AAOBEAE A0 NperpsBaHe Ha MHCTPYMEHTa,
KOETO MOXeE /3 /i0BeAe AGIONKap MW NoBpeAaHa ABurartesns.
ToBa MOXe CblO Aa 3aTpyaHM pa6otata C MHCTPyMeHTa,
yBe/IM4aBaiKu BEPOATHOCTTA OT 3/10MYKM W HapaHsBaHMs.

0 BuHaru u3nonssamTe 3apagHO YCTPOMCTBO, MPEnopbYaHo OT Mpowus-

BG| Bb/ITAPCKUNWWZ

yn0Tpe6a M3non3saHeTo Ha HECHBMECTMMO 3apAagHo yCTpOMCTBO
MO)Ke Aa npesapeay uad nospeau 6aTepm|Ta I'IpM"IMHﬂBaMKM
HEMHOTO nperpAsaHe, U3TM4aHe U JOPU €KCMNJIO3UA. Pa6otatac
MHCTPYMEHT C JIOWO 3apejeHa GaTepMﬂ MOXe Jda goseje A0 Heo-
YaKBaHO M3K/IKOYBaHe, yBeI'IM"IaBal:iKM PUCKa OT MHUMAEHTU.

MouwcTBalTe M MoAAbPKANTE MHCTPYMEHTA PesioBHO Criopes

BOAMTENA, U Ce yBepeTe, Ye baTepuATa e MpaBMJIHO 3apefeHa npeau

PRO-CRAFT
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nperopukMTe  Ha  Npou3BoauTens.  ToBa  BK/OYBA rnoBpeau MHCTPY- MeHTa M Aa B/OWKM paboTaTta. MHCTPYMEHTBT e
rpemaxsaHe Ha Npax M OT/JIOMKM OT BEHTU/IALMOHHWUTE npeAHasHadyeH 3a paGoTac aKyMysllaTOpHM JMTMEBO-MOHHM 6GaTepum
OTBOPM M OCMrypsBaHe Ha MpPaBM/IHOTO CMa3BaHe Ha Procraft 20V, KouTo ocurypaBarabuiHa M HagexaHa paboTa.
BCHMUKMABMKELLMCE YacTu. JlowaTtanos- ApbXKKa MoxXe ja

Hama/I1 NpOU3BOAMTENHOCTTA Ha MHCprMeI—uLa,anllleM EKCnnoATAuMﬂ

nperpseBaHe WAM HeovakBaHa MoBpeja, Cb3jaBarku

nogeﬂumanna OMacHoCT 3a Ge3onacHocTTa Mo Bpeme Ha BHMMAHME!

paGora.

. Mpean Aa MHCTanMpaTte MM AEMOHTMpaTe akcecoapH, yeepeTe ce, Ye MH-
O BuHarM  BHMMaBalTe 3a  OBKPBKEHMETO CU WU CTPYMEHTBT e M3KIloveH M  wW3BageTe Gatepwara, 3a  /a

MpUCBCTBMETO Ha  ApYrM Xopa, Korato pabotute C MPeAOTBpaTITE CAly4aliHO CTapTHpaHe.

MHCTpyMeHTa. YBepeTe ce, Ye paboTHata 30Ha e

CBOGOAHA OT MPEnATCTBUS M MMHYBauuTe ca Ha

6e30MacHo  pascTosHue. HecriasgaHeTo Ha ToBa Moke Ja

foBefe [0 C/y4alHO HapaHsiBaHe Ha Bac MM Apyru,

0COBEHO aKO MHCTPY- MEHTBT MafgHe WM CKOUM

HEOYaKBaHo.

O Hukora He ce ormTBalfTe Ja Moamdmuppare MHCTPyMeHTa
Mo HU- KaKbB HaYMH. npOMﬂHaTa Ha /u3anHa Ha
MHCTPYMEHTa MOXe [ja HapyLlUM XapaKTepUCTUKUTE My 3a
6€30MacHOCT, yBE/IM4aBalikM pUCKa OT HapaHaBaHe WM
nospesa.  Mogudwukaummte  morat  ja aHyampar
rapaHuuMATa Ha NpoM3BOAMTENA WU AA TMPUYUHAT He-
M3MPaBHOCT Ha MHCTPYMEHTA M/M [ rO HamnpasAT oraceH
3a M3- nosi3BaHe. BUHaru M3non3BaiTeMHCTPyMeHTamno
npejHasHaveH1eHa Npon3BoAUTENA.

0 Mpeaua CBbpXeTeM M 3apeanTebaTepunTa,ysepeTece,
Y€ MH- CTPYMEHTDBT € M3K/Io4eH. Cly4alHOTO aKTHBMpaHe
o BpPeMe Ha TO3M MPOLIEC MOKE /ia A0BEAE [0 CEPUO3HO
HapaHsaBaHe, 0cobe- HO aKo MHCTPYMEHTBLT e 6130 A0
BalleTo TANO WM JpyrM Xopa. HenpeaHamepeHoTo
CTapTMpaHe Cblio MOXE Aa MOoBpeau Jetaina Mau
OKo/IHaTa cpeja.

0 AKo (pesara [OKOCHE CKPWUTO oOKabesisiBaHe WM
COBCTBEHWS €M Kabesl, OTKPUTMTE MeTalHM YacTM Ha
MHCTPYMEHTa MOXKE Aa MorajHaT noj HanpekeHuen aa
yAapAT onepatopa.3aToBa BUHArM APb- KTE MHCTPYMEHTa
3a M30/IMpaHMTE MOBLPXHOCTM 33 3axBallaHe, 3a Ja
n3berHeTe TOKOB yAap.

0 Korato pa6oTuTe C MHCTPYMEHTa, M36ArBaiTe KOHTaKT
CbC 3a- 3eMeHM MOBBPXHOCTM Kato TPbbM, paamatopu
WM ypeau. ToBa HamansBa pucKa OT TOKOB yAap B
C/ly4alt Ha Cy4aliHO KbCo Cbe- AMHEHMe.

O HwuKora He W3Mo/3BaMTE MHCTPYMEHTA MPU MOKPW YC/I0BMS,
3a fa WM3berHete TOKOB YyAap WM KbCO CbeAUHEHME.
MHCTPYMEHTBT Tpsi6-Ba Aa Ce M3Mo/sBa B Cyxa cpeja M
ako Tps6Ba [Ja Ce M3Mon3Ba Ha OTKPUTO, B3emeTe
[OMb/HUTENHM NPEAMasHiA MEPKU.

O M3sbpleTe yHKUMOHANEH TeCT npeaM BCAKa ynotpeba, 3a
/ia ce yBepMTe, Ye BCUYKM OpraHu 3a ynpasneHue M hyHKLmMM
3a 6esonac- HOCT paboTAT MpaBuHO. ToBa BK/OYBA
TecTBaHeHa NpeBK/IYBa- Te€/IAHa 3aXPaHBaHETOKOHTPO1a
Ha cKopocTTau Apyru GyHKUMK. JlecbeKTHUTE KOHTPOIM
Morart Jja NMPUYMHAT 3/10MOMYKM, TaKa Y€ BCUYKMNPOBIEMM
TpsAbBa Ja 6bAaT KOpUrMpaHu,npeau Ja usnon- 3sarte
MHCTPYMEHTA.

O BuHaru moaAbpKamTe cTabuiaHa nosvums U 6anaHc, Korato
pabo- TMTE C MHCTpPyMeHTa. 3ary6ata Ha GanaHc WM
KOHTPO/I MOXe Ja [i0Befie A0 MHUMAEHTM MM OTKaT Ha
MHCTPYMEHTa.

O AKo M3ronseate 3apsAHO YCTPOMCTBO WM APYr Lencen
MHCTPY- MEHT, NpoBepsBaiTe Pe/JOBHO CbCTOAHMETO Ha
3axpaHBalA Kaben. CMeHeTe He3abaBHO MoBpejeHUTe
Kabe/m uam 6atepun, 3a Za HaMasiuTe puUcKa OT TOKOB
yAap, noxap MM ekcnnosuA. [loBpeseHuTe Gatepuu
TpAGBa fAa Ce M3XBBLPAAT B CHOTBETCTBME MECTHUTE
pasnopeaou.

0 yBepeTe ce, 4Ye BEeHTUIAUMOHHUTE OTBOPU HAa MHCTPYMEHTa
He ca G/OKMpaHM Mo Bpeme Ha pab6ota. Brokupanute
BEHTMNALUMOHHM  OTBOPU Morat Ja NpUYUHAT nperpAsaHe
Ha WMHCTPYMEHTa, KOETO MOe jja ZioBeelo noBpesaHa
ABUratenia Uan  noxkap. Pe,qOBHOTO noYmcTBaHe Ha
BEHTUNAUMOHHUTEOTBOPKU € BaXXHO 3a NojAbpXKaHe Ha
edJeKTMBHOCTTa 1 6e3onacHocTTa Ha OXNaXKAaHEeTo.

O AKo e Heo6XxoAMMOAA M3M0Ji3BaTe3apAAHO YCTPOMCTBO3a
6aTepum WM pyr M3TOYHMK Ha 3axpaHBaHe, 0CO6eHO BbB
Bfl@XXHa CPeja, YBEpeTece, Ye € 3alMTEHOOT YCTPOUCTBO
3a ocTatbyeHToK (RCD) ¢ HOMWHaneH octaTbyeH TOoK oT 30
MA MM No-MaskoTOBa YCTPOM- CTBO HamasisiBa pucka ot
TOKOB YAjap B C/lyyait Ha HEM3MPaBHOCT.

3AXPAHBAHE

YBepeTece, Ye MHCTPYMEHTbTCE 3axpaHBaoT 6atepumProcraft
20V (4Ah wm 8Ah). U3nonssaHeTo Ha Apyrv Gatepun Moxe Ja
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UsBaxkaaHela 6aTtepusaTa YMTeNA, KaKTO e MoKasaHo Ha ur. 2a

3a ja u3saguTe 6atepuATa, HaTMCHETe 6YTOHA OTNPeJ Ha b6aTepuATa 1 e4-
HOBPEMEHHO C TOBa M3AbpriaiiTe 6atepusaTa OT MHCTPYMEHTa.

UHCTpYyKUMBa 3apeaaHea 6aTepuaTa
3apsAHOTOe TWM ClaMAepU e CHabAEHOC /iBa MHAMKATOpaHePBEHN
3e- JieH. YepBeHMAT MHAMKATOp MOKas3Ba, Ye 3apexzaHeTo e B XoA, a
3e/IeHu- AT MHAMKATOp MOKa3Ba, Ye 3apexJaHeTo e npuKoumno. Camata
6aTtepua MOXe Za MMa MHAMKaTop3a 3apex/aHe.3a Jja npoBepute
HMBOTOHA 3a- PAJ, HaTMCHeTe GyToHa 3a MpoOBEpKa Ha 3apsAja Ha
6arepusTa.

¢ 1 anoa:25%3apagp

O 2 avopa:50%3apas

O 3 avopa:75%3apas

O 4 propa:HanbHO3apejeHabaTepua

MHCTpyKuMBa 3apekaaHe:
1. CBbpKETE3aPAAHOTOYCTPOMCTBO
BK/It04ETE3apAAHOTOYCTPOMCTBOB €/1EKTPUYECKIKOHTAKT.

0

2. MocTaBeTebatepuaTa

0 Mnb3HeTeGaTEPUATEBBPXY3aPAAHOTO/CTPOMCTBO JOKATOLPaK-
He.

w

. MNpoBepeTecbcToAHMETMHA 3apexjaHe

O YepBeHMAMHAMKATOPLE CBETHE,3a [a MOKaXe,ye
3apexjaHeToe B Xoa.

4. MbaHO3apexaaHe

¢ KoraTo 6aTepusTa e Hamb/IHO 3apeAeHa, 3e/IeHUAT UHAMKATOP Lie
cBeTHe.

5. U3BapeTebatepuata

0 CneaKaTo3apekAaHeTaIPUKI0UM M3BajeTebaTepuaTaoT
3apAj- HOTOYCTPOIMCTBOM M3BaZETEleNCelaHa 3apAAHOTOT
KOHTaKTa.

6. MpoBepKaHa HMBOTOHA 3apekAaHeHa 6aTepuaTaonLys)

O HamucHeTe 6yToHa 3a MpoBepKa Ha 3apsija Ha 6atepusra, 3a Aa
BMAMTE HWBOTO Ha 3apsifj Ype3 CBETOAMOANTE Ha baTepusTa.

MoHTaxHa 6aTepusaTa

MoapaBHeT&aTepMATAbC X AebaHa Koprnycan CieiToBa A HaTUCHeTe
Ha MACTO, AOKaTO LWpaKkHe Ha MACTO.

UHcTanmpaHenMnpemaxsaHeapesa

BakHo: He 3atsraifTeraiikata Ha LaHrara, 6e3 Aa cTe nocTasuam
pesa. KoHycbT Ha LiaHrata Moxe fja ce Cuyrn.

1. MocTaBeTebpesatagokpais KoHycaHa LlaHraTa(6).
2. 3aTerHeTerankataHa uaHratac ABa ra€4yHuKI4a.

3. 3a fa npemaxHeTe dpe3sa, 06bpHETE NpoLesypaTta 3a MHCTa/IMpa-
He.

Usnon. napa P Ten/BoAggoNbHUTENEH
akcecoap)(dur.2 b, c)
1. MOHTMpaJTer paHUINUTENBBPXY AbPIKaYa KaTo 3aTerHeTekpu-
YaTaTa ramka.

2. MocTaBeTenbpsKkayaHa orpaHUIMTENB OTBOPUTEHA Ppe3aTanin
noTansiaTae 0CHOBa,C/leKOETO3aTErHETEKPUIYATUTEBONITO-
Be.

3. Pasxnabete Kpunyatata ravika Ha oOrpaHMuMTens, 3a Ja
perynuparte pascTofHMETO Mexzy dpesaTa 1 orpaHUuMTENs.

4. Cnep _KaTo [IOCTUrHETE XeNaHoTo pasCTOsHMe, 3aTerHeTe KpuivaTa-
Ta ranka, 3a fja uKcupare orpaHuumuTens.

5. lMpemecTeTe MHCTPYMEHTA MO MPOTEXKEHME HA AeTaitna, TaKka ye
OrpaHMuUMTENsST Ja € M3paBHEH CbC CTpaHaTta. AKo
pasCTOSHMETO MEeXKZY CTpaHaTa Ha eTaina v TouKara Ha psisaHe e
TBbPAE FONSIMOMM CTPaHaTa He € NpaBa, OrPaHUYMTENIAT HE MOXKE
Aa ce W3nonssa.B TakMBaCay4auNpPUTHUCHETENPaBA AbCKAaKbM
JeTaiinau s M3non- 3BaiTe Kato Bogay. lpemectete pyTepa
crnopej yKasaHusTa 3a npausiHara nocoka Ha pytepa.

M3non3saHeanapanenHuarpaHMYMTe3a KpbrosubpesoBaH1a
(®wur. 2a)

3a fja M3pexeTexpbrose:

0 CnezsaiTe MHCTPYKLUMMTE 33 MOHTaX 3a KPbrosu hpe3oBaHus.
BoaaubT BM No3sosifABa Aa M3pA3BaTe Kpbrose ¢ paamyc ot 70 Mm
[0 221 MM.

0 3a Kpbroee c AMameTsbp oT 121 MM A0 221 MM, MOHTMpaiTe OrpaHu-
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3a KpbroBec AvametbpoT 70 MM 40 121 MM, MOHTUpaMTe 4. TNpuKpeneTeito3aTasa NpaxKbMNoABUKHATDCHOBA.

orpaHu- YMTE/I Ha JbpXada, Kato ro 3aBbpTuTe B o6paTHa .
nocoka (oTBOpbTLe Gbae Mo-6/130 A0 (pesarta). 5. zg rﬂea npemaxHeTe ocHOBaTa, 06bpHETE MpoLeAypara 3a MHCTaIu

3apamte KenaHus AMameTbp B MOAXOAAWMA AWAnasoH
(MPOMEHANM- K1 pa3CTosHMETO OT dpes3ata O OTBOpa) M UsnonssaHea BojayaHappesatd gonbaHnTenakcecoapjdur.3)

3aTerHeTe naseua. BopaubT Ha (ppesata BM NM03BO/IABa TOUHO Ja (bpe3oBaTe M3BMTH CTpa-

3abeneka: C T031 BoJAY HE MOXe /ja Ce M3PA3BaT KPbrose C pajmyc
mexay 172 Mm 1 186 MMm.

O

3abuifTe MMPOH C AMAMETBP MO-MATbK OT 6 MM B LIEHTPa/IHMA
oT- BOP, 3a 4@ 3aKpernuTenpaBus BOAAY KbM LIEHTbpa Ha
Kpbra,KonTo Lie U3pexeTe.

3aBbpreTe MHCTPYMEHTa MO MOCOKA HA YacoBHMKOBaTa
CTpe/ika OKOJIO MMPOHA, 3a Jja M3PEXKETE KPbr.

TO3UMETOANPOM3BEX ATIPEUM3HIKDBrOBHPA3PE3MB PAMKHTEHA
onpe- Ae/iEH paamnyc, OCUrypsiBakv MbBKABOCT MpK 3ajaymnTe 3a
psizaHe.

U3nonssaHaa KonupawmApbCTeHAoNbHUTeN@Kcecoapdur.
2d,e)

KonupaiwmaT npbCTeH BY NO3BO/IABA Aa NpaBuTe NOBTapALM Ce
paspesu Mo NpeaBapmTEHO MOArOTBEHN LAGIOHM.

3a (hpesepHaTR HaK/IOHEHATaCHOBHAI04A

1.

OTcTpaHeTe OCHOBHaTa niova: PasxnabeTe BUHTOBETE Ha
OCHOBHa- Ta MJioda M Cfie[ ToBa OTCTpaHeTe OCHOBHaTa
nso4a OT OCHOBaTa Ha MalluHara.

. nOCTaBeTeKOI’IMpHMH NPpbCTEHBBPXY ONMOpHaTanjao4a u cnej

TOBa MpUKpeneTe OTHOBO OMOpHATa M/ioYa, KaTto 3aTerHete
BUHTOBETE.

3anoTtonsemaTtacHOBHaw104a

1.

2.

Pa3xnabeTeMHTOBETEGIM30 A0OTBOPa HAOCHOBATAM 1
OTCTpa- HeTe.

MocTaBeTeBOAaYaHa LWaGIOHaBBLPXYOCHOBaTU 3aTerHeTe
o6paT- HO BUHTOBETE.

M3non3BaHeHa MHCTPYMEHTAC Wab6/1oH: [locTaBeTeUHCTPYMEHTa
BbP- Xy Wa6/0HaM ro NpemecTeTeraka, Ye KOrMMpHUATIPbCTEHAa

ce nab3ra NJaBHO Mo pbba Ha WabsoHa, 3a Aa OCUrypuTe TOYHO

pAzaHe.

3abenexka: [leMCTBUTENHMAT pasmep Ha wu3pesa BbpPXY AeTanna
MOXe JIeKO Jia Ce pas/MuyaBa OT pasMepuTe Ha LWabsoHa. Tasu
pas/MKa CbOT- BETCTBA Ha pa3cTosHMeTo(X) mexay dpesara n
B'bHLIJHMﬂp'bﬁ Ha KOMMP- HMA NMPbCTEH. Moxete Aa U34ncanTe ToBa
pascTosHue (X), KaTo u3nosesate cnegHata opmyna:

Pa3ctosHue (X) = (BbHLIEH AMAMETBP Ha KOMWUPHMA NPbCTEH -
JAMameTbp Ha dpesarta) / 2

CMAHaHa uaHraTa
CriefjBaiTeresn CTbIKK,3a 4a CMeHWTeLlaHraTaHa obepdpesara.

1.

Mpean fa 3anoyHeTe pa6oTa, yBepeTe ce, 4ye obepdpesata e
U3K/I0- YeHa U HeCBbp3aHa C KaKbBTO M [a € U3TOYHMK Ha
3axpaHBaHe.

. PasBuifTe M oTCTpaHeTe raMkaTta Ha LaHrata, KOATO AbpXM

LaHra- Ta Ha MACTO.

. BHMMaTenHo otctpaHeTe cTapata LaHra ot WwnuHzaena. Moxe

fa Ce HaloXM fa A MpemecTuTe NieKo, 3a Aa pasx/abute
XBaTKara M.

. MoctaBete HOBa UaHra, KOATO OTroBapA Ha pasmepa Ha

pesata, KOMTOMNaHMpaTesa U3roa3sate(b MM MM 8 Mm).
YBepeTece, Ye MacBa MIbLTHO M NMPaBM/IHO B LWNMHAENA.

. CMeHeTeralkaTaHa LaHrataum s 3aTerHete,3a Ja AbpxuTe

CUryp- HO HoBaTaljaHraHa MACTo. YBepeTece, Ye raikatae
3arerHarafo- CTaTb4HO, 3a Aa NpeAoTBpaTMTE M3Mb3BaHe
Ha LjaHrara ro Bpe- Me Ha pabora.

. Cnep Kato CMeHWTe uaHrata, nycHete ob6epdpesata 6e3

HaToBapBa- He, 3a fla Ce YBepWTe, Ye BCMYKO € 3aKpeneHo
NpaBu/IHOM PaboTH rNaaKo 6e3 NpeKoMepHW BUGpaLMK Wan
LUYM.

Te3u CTbMKMLLE BM MOMOrHaT6e30MacHoM ePeKTMBHOAA CMEHUTE
LaH- rata, KaTo rapaHTMpare He 060pyBaHeT(a6OTHNPaBUIHOM
6e3onac- Ho.

MoHTaMMaeMoHTaxda hpe3oBaTacHoBa

1.
2.

OTBOpPETE3AKNIOYBALLMAIOCT (4) Ha OCHOBaTaHa MalLMHaTa.

MocTaBeTeAHCTPYMEHT® OCHOBaTaHa (hpe3aTa,kato
noApaBHUTE X1eba Ha MHCTPYMEHTa C €3M4eTO Ha OCHoBaTa
Ha cpesara.

3. 3aTBOpEeTE3AK/I0YBALLMAIOCT.
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HU, KaTo Me6esieHdypHHUp,KaTo HacouBaTepo/IKaTanoKpaincTpaHata KoraTopa6oTtuTec MalumHaTta,e BaXKHOMHCTPYMEHTbTIA Ce ABMKMB

Ha AdeTamna.

1. UHcTasmpanTteBogaya Ha obepdpesara:PasxnabeTeBuHTa Ha
cKo- 6ata, nocTaBeTe BoAaya BbPXYy OcHoBaTa Ha obepcdpesara u
Cney, ToBa 3aTerHeTe BUHTA Ha CKoGara, 3a /ja ro 3aKpenure.

2. Perynupaiitesosaya:PasxnabeTeTHOBO3ATAraWUMBUHT U pery-
JMpaiTe pascTosHMeTo Mexay dpesata 1 BoAava Ha dpesara, Karto
3aBbPTUTEPErYIMPALLMBUHT. CIEJKATOXKENAHOTOPA3CTOSHUE
3aJaZjeHo,3aTerHeTesararalwmsB1HT, 3a Aa dUKcMpaTeBojaya
Ha obepdpesarta Ha MACTO.

3. Onepauma Ha ¢pesoBaHe: MpemecTBaiTe MHCTPYMEHTA MO npoTe-
eHWe Ha feTaina, No3Bo/sBalKM Ha BoAellata posika Aa
Cnej- Ba CTpaHata Ha JeTaina, 3a Ja MOCTUIHEeTe rNajKko M
paBHOMEp- HO (ppe3oBaHe.

MHCTaI’IMPaHQIHM npemaxBaHeHa HaK/I0HeHaTaCHOBa

1. OTBOpeTenocTasa 3ak/l04BaHeia HaK/IOHeHaTACHOBA.

2. Cnes ToBa MOCTaBeTe WMHCTPYMEHTa B HaK/IOHEeHaTa OCHOBa,
KaTo  nozpaBHWTE neba Ha MHCTPYMEHTa C e3MyeTo Ha
HaK/IOHeHaTdC- HoBa.

3. 3aTBOpeTE3aK/It04BALMAIOCT.

4. 3a/jjanpeMaxHeTeCHoBaTa IOBTOPETE10 06paTeHHaunHNpoLe-
AypaTa 3a MHCTanunpaHe.

MBHOHSBaHHaMHCprMeHTBHaKI]OHeHBCHOBa
1. Peryimpaiite brbsia Ha HakoHa: PasxnabeTe BUHTOBETE, 3ajaifTe
MHCTPYMEHTaHa KeIaHUSbI b1 HA HaK/IOH,ClIeKOeTO3aTerHeTe
BMHTOBETE, 33 A (MKCHpATe HAZEKAHO MHCTPYMEHTA.

2. MHcTanupanTe Bogava: MpuKpeneTe 34paBo npasa AbCKa KbM Je-
Talna, 3a Ja A M3NOA3BaTe KaTo BOJAAY 3a HaK/IOHeHaTa
0OCHOBa.

3. BopaBeHe C MHCTpPyMeHTa: HacoueTe MHCTpymeHTa B MpaBu/HaTa
NOCoKa, r03BO/IABAMKM Ha HaKJ/IOHEHaTa OCHOBA Aa cnejga nnas-

HO BOAaua, OCI/II'prlBaljiKM TOYHO CKOCABaHe.

U3non3eaHaa OnopHUIIOUM

3a Aa CMEHUTE NOAJIOKKMTE MEXY HaK/IOHeHaTa OCHOBA M OCHOBaTa Ha
obepdpesarta, MOXETE JIECHO Jja NMPeMaxHeTe MOZJIoKKaTa OT HaK/IoHEHa-
Ta OCHOBa M Csiej ToBa JAa A MNPUKPenuTe KbM OCHOBaTa Ha
obepdpesarta. Tasn rbBKaBOCTBM NO3BO/IABajA U3Mosi3BaTee Ha U

Chbllia OCHOBHaAM/I0- 4Ya KaKTO 3a HaK/aHslace OCHOBa, TaKa U 3a
CTaHAapTHaOCHOBA,B 3aBU- CUMOCTOT HyXAUTEHA Bammnpoexr.l'lo
CbLUMA HAYMH MOXKeTe Aa B3e- MeTe Kpbr/iaTa OCHOBHa njioya ot
CTaHZapTHa OCHOBa Ha obepdpesatan [Ja A NPUKPENUTE KbM
HaK/IOHEHAOCHOBA 3a pa3/IMYHU LLENN. Tasu B3an- MO3aMeHAeMOCT
yBe/In4aBar bBKaBOCTTaHA BaLUMANHCTPYMEHT KaTo BU M03BON1AB3AA
M3Mon3BaTe pasMyHM KOHdUrypaummsa peluaBaHe Ha pas- JIMYHK
33/jauM 3a ps3aHe U pe3oBaHe.

Moma)mnup,emomama noronAemMartacHoBa
1. OTBopeTeHOCTaBEl 3aK/il04BaH@ia notonAemaTacHoBa.

2. MMocTaBeTe MHCTPYMEHTa B MoTornsieMaTa 0CHOBa, [JOKaTo ornpe
NBTHO, KaTo NoAPaBHUTEKNE6A HAa MHCTPYMEHTAC M3AaTHHaTa
Ha noTorsemara oCHoBa.

3. 3aTBOpETE3AK/I0YBALLMIIOCT.
4. 3a Ja npemaxHeTe notonsemara 0CHOBa, NOBTOPeTE Mo o6paTeH Ha-
4MH NpoLiesyparta 3a MHCTaMpaHe.
M3I10113BaHEaMHCprMeHTﬂI'IOTOﬂﬂeMaTBCHOBa

BuHarn ApbxTe ApbXKKMUTE 34paBo C /BE pble, JoKaTo paboTuTe, 3a ja 3a-
nasuTeKoHTposia.PaboTeTec MHCTPYMEHTAIO CbLMAHAYMH ,KaKTOCHC
CTaHAapTHaTa OCHOBHa nJioya.

BkntouBaHe

MHCTpyMeHTbHMMa 2 6yToHa3a ynpasneHue3). ByToHsa 3akouBaHe/
OTKJIKO4BaHE M GYTOH 3a CTapTUpaHe/cTor.

Bk/louBaHe/M3KIl0uBaHe

O HatucHeTebyToHa 3a 3ak/l04BaHe/ OTK/IYBAH#MHCTPYMEHT BT
LLie MPeMMHE B PEXMM Ha rOTOBHOCT

O 3apjacTapTMpaTeMHCTpyMeHTaHaTMcHeTebyToHaCTapT/Cron,
JIOKaTO MHCTPYMEHTBT € B PEXMM Ha rOTOBHOCT.

0 3a jAa crpeTe MHCTPYMEHTa, HaTMCHeTe 0THOBO 6yToHa Ctapt/CTon.
MHCTPYMEHTBT Lie ce BbPHE B PEXMM Ha FOTOBHOCT.

O 3a Aa M3K/IIYMTE HamMb/IHO MHCTPYMEHTA, HaTUCHeTe ByToHa 3a
3aK/lloYBaHe/ OTK/IIOYBaHEe B PEXMM Ha FOTOBHOCT.

¢ AKOMHCTpYMeHTbBbAeocTaBeHsa 10 CeKyHAV6e3 H1KaKBaone-
pauma B PEXMM Ha FrOTOBHOCT, TOM LUE Ce MU3K/II0UYM aBTOMATUUHO.

Mocokaa hpesosaHe
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NpaBUIHaTAI0COKaCNPSAMOBbPTEHETCHA (hpe3saTa.

1. [lAcHo BbpTEHe Ha dpe3ata (CTaHZapTHO): (ppesata ce BbPTU MO
no- COKa Ha YacoBHWKOBaTa Tpesika (nornejHarootrope). B
TO3U C/ly- Yall MHCTPYMEHTBT TpsGBa Ja e ABMXM_06paTHO
Ha YacoBHMKO- BaTa CTpesika Mo pvba Ha AeTaitna, aKo
pabotte OTBBH. TOBa Ce Hapuya HacpeLyHo ppe3oBaHen
ocHrypsBano-6e30nacHafio-KoH- Tpo/MpaHa paboTa, Tbi KaTto
dpe3aTa ce Bpsi3Ba B MaTepuasa, BMEFO ja ro pa3KbCBaa.

2. 3a BbTpellHa o06pa6oTka (Hanpumep npu dpe3oBaHe Ha
BbTPELLEH KOHTYP): MHCTPYMEHTBT TpsAbBa Aa Ce ABUXM MO
NoCOKa Ha 4acoB- HMKOBaTa CTpesika, 3a fa Ce OCUrypu
bpesoBaHe B o6paTHa nocaa BbTPe B AeTaia.

3. KoraTopa6oT1Tec HaK/I0HeHaTaoCHOBa MM LWabJIoH: BuHaru
[IBU- KeTe MHCTPYMeHTa B oGpaTHa MOCOKa Ha BbpTeHe Ha
dpe3ata, 3a JaOCUrypuTE CTaGM/IEH KOHTPO M TOYHOCT Ha
psi3aHe.

MpemecTBaHeTO Ha (pe3ata B rpeluHa Mocoka Moe /Ja Aosee A0
He-  KOHTPO/MpPYEMO [ABMXEHME Ha MHCTPYMEHTa, HamasAaBanKu
Ka4eCTBOTOHa pA3aHe M yBe/IM4aBanKM PUCKa OT HapaHABaHE.

BaxHo: HacpeluHoto ¢pesoBaHe (ABMKEHE Ha MHCTpyMeHTa B
NocoKa, o6paTHa Ha BbPTEHETO Ha HOXa) BMHAru € 3a npeanoyntaHe
3a rnoseye- To onepaumm.

PerynupaHea ckopocTTa

KoHTponbT Ha ckopocTTa (10) Ha BalMA MHCTPYMEHT BM MO3BO/ABA

Jla pery/iuMpate CKOPOCTTa Ha ABMratesif B LIEeCT pPa3/IMiHM CTbIKM,
Bapupa- wy ot 16 000 go 35 000 o6opoTa B MUHyTa (06/M). Tasn
CTbIKOBA Ha- CTPOMKa BM AaBa MPeLmM3eH KOHTPOJI BbPXY CKOPOCTTa,
KOeTO Yy/lecHsBa ajanTMpaHeTo Ha MPOM3BOAMTENIHOCTTA  Ha
obepdpesarta KbM pas/IMiHMaTEPHUaIM M 33/ja4M 3a psA3aHe.

3a pa peryimpate CKOPOCTTa, 3aBbpTeTe KO/ENOTO A0 JKenaHaTa
nosuums. MMo-HUCKMTEHACTPOMKK,oT 1 A0 3, ca uaeanHu3a no-
TBbpPAM MaTeEPUAIN UM KOrato Ce M3MCKBa MOBEYEe KOHTPOJ1 Mo
Bpeme Ha rpybu onepauym. [o- BMCOKMTEHACTPOMKM,OT 4 0 6, ca
noAXoAsLLBa eTaiNHapaboTan pA3aHe Ha No-MeKu MaTepuasu.

BakHo!He ce onuTBaiiTea 3a/a4€ TECKOPOCTTaM3BbHMaPKMPaHHA

M- anasoH ot 1 Ao 6. OnuTBT Aa HakapaTte dpesarta Aa HaAXBbPU
Te3M Ha- CTPOMKM MOXKEe Ja J[oBee [0 HeM3NpaBHOCT Ha
MHCTPYMeHTafIperpsaBa- He Ha ABMraTensa M noteHuManHa nospega
Ha dpe3ata. BuHaru apbT@erynatopa B yKasaHWTe CTbMKM 3a
6e3onacHa 1 eceKTMBHa ynoTpeba.

Abn6oumHaa ppesoBaHe
®pe3oBbUHDCHOBA
MokeTezia peryiMpartenbaboumHaTaa psA3aHeCopeBalLMTEHY KN

1. OTBOpeTe3aK/IoYBaLLUAIOCT (4).

2. lNpemecTeTe OCHOBaTa Ha MHCTPYMEHTA Harope WM Hajosy,
KaTo 3aBbpTUTEPEry/IMpalUsBUHT, Pa3nosIoXKeHNo  /1ocTa,
JOKaTOZ0- CTUrHETE XeslaHaTa Abl004MHa.

3. 3akntoveTte 3akaouBawmanoct: Cnes Kato abnboumHatae
3ajaZie- Ha, 3aTBOpeTe 3aK/ouBalUMA IOCT MAbTHO. AKO e
HeobXOAMMO  [10- MbJIHUTENIHO  3aTAraHe, perynmpame
WecToCTeHHaTa raka Ha JiocTa. 3aBbpTeTe raikata mno
NoCOKa Ha YacoBHMKOBaTa CTpesika, @ fA 3aTerHete, Wau
06paTHO Ha YacoBHMKOBATa CTpesika, 3a Apasxiabure.

BaxkHo: 1365 rBaﬁTs‘lpeKaneHorazam I'aHe,T'bﬁ KaTo TOBa MOXe Aa

no- Bpeau MHCprMeHTayBepeTeCe 063‘46,‘{6 NOCTbTE 3aTterHar
npaBuWIHO, 3a Ja NpeoTBpaTMTE pasx/labBaHETO My, KOETO MOXe Ja
fAoBeje [0 3ary-6a Ha KOHTpOJ Mo Bpeme Ha paboTa.

MoTonsemacHoBa
3a Ja pery/imparte Abn6ouMHaTaHa (pesoBaHe C MOMOLTA Ha
noTtanAuia- Ta ce oCHoBa:

1. nOCTaBeTWaLLIMHaTw'prypaBHa,CTa6MI’IHa]'IOB'prHOCT.

2. 3aBbpTeTe OCHOBaTa Ha oOrpaHMuMTens, 3a Ja wu3bepete
YKeslaHMA OrpaHnyUTEeNIEH BUHT.

3. Paswiabetre raikara, KoATO  (MKCMpa  3aK/ouBaLLMA
MexaHmsbM.  JlokaTo HaTMCKaTe 6yToHa 3a rojasaHe,
M3AbpraiTe cTonepa Harope.

4. CnycHeTe WHCTpPyMeHTa: HaTucHeTe WHCTpyMeHTa, /JoKato
BbPXbT Ha (pe3aTa AOKOCHE MNaocKaTa NOBbPXHOCT, C/ief

KOETO  3aKpereTe  MHCTPYMEHTa,  Kato  3aBbpTuTe
3aK/IK04BALLMA JIOCT.
5. MogpaBHeTe  orpaHMuMTenHata CToMKa:  HatucHete

orpaHWuMTEIHa-Ta CTOMKAHAZA0Y, AOKAaTO HaTUCKATEBY TOHA
3anojaBaHe JOKaTo JOKOCHE OrpaHUYUTENIHUA BUHT.

6. Hactpoiite  uHpMKatopa 3a  Abn6ouMHa:  npemecteTe
MHAMKaTOpa 3a Ab/IGOYMHA, TaKa Ye Aa Ce M3PaBHM C YMC/IOTO
,»,0“ Ha ckanarta.

PRO-CRAFT

7. PerynvpaHeda AbabounHataia hpesosaHe 3a Aa 3ajadeTenb-
60uMHaTa Ha QpesoBaHe, U3bpraiiTe orpaHUYMTENsA Harope, JoKa-
TO HaTUCKaTe GyTOHa 3a nojasaHe.
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8. ®duHoperynvMpaHaia Abi6ounHaTa pszaHe:3a puHoperyampa-
He 3aBbpTeTe JMCKa Ha 3aK/loyBallata CTOMKa Ha nosuums
«g”

RO | ROMANA
FREZAELECTRICA

9. PerynupaHe Ha Abn6ounHata: 3aBbpTeTe rnaBarta Ha OrpaHuymTe-
NA, 3a Aa NOCTUrHeTe XenaHaTta Ab/6o4rHa. 3aBbpTeTe 06paTHO Ha
YacoBHMKOBaTa CTpesiKa, 3a Aa yBe/nMuuTe Aba6oymHaTa M no no-

COKa Ha YacOBHMKOBaTa CTpesiKa, 3a Ja Hamaimrte
AbnboymHaTa.

10.3aterHete 3agbpaljata ramMka Ha 3ak/ouBaljaTa CToMKa.
Cnep kato AbGoumHaTa € 3ajjajieHa, 3aTerHeTe  34paso
buKeMpallaTa raika.

11.0cBo60oaeTesaK /oYBaLLMAOCT: OCBO60AE TEAK/IHOUBALLMAIOCT,
3a /la 3aBbpLUMTE HacTpoMKaTa.

FPUXKI U NOAAPBXKK

BuHaru ce yBepsiBaifTe, Ye MHCTPYMEHTBT € M3KJ/IKoueH 1 GaTtepusita e
M3BajieHa, NPey Aa M3BBPLUMTE MPEBAHTMBHA NOAAPBIKKA.

CneABCAKaynoTpe6a36bPLIETEMHCTPYMEHTA YMCTa,CyxaKbpra,3a

INSTRUCfilUNDE OPERARE

SPECIFICAfilITEHNICE

Model POB24
TipMotor Faraperii
TensiunenominaldV DC) 20
Turati€farasarcingmin') 16 000- 35000
Controluvitezei 16

6,8

[la OTCTpaHuTe NpaXx, OT/IOMKM M BCAKAKBM OCTaTbLM. O6bpHETe crielpafapacitatenandringmm)

HO BHUMaHMeHa BEHTUNALMOHHMTETBOPMU,3a Aa NpeJ0TBPaTUTEAXHO-
TO 3anyLiBaHe, KOeTO MOXe Ja AoBeje A0 nperpsBaHe.

MpoBepsBaiiTe PefloBHO MHCTPYMEHTa 3a MpM3HaUM Ha WM3HOCBaHe
WM MOBpeja, 0COGEHO ABMKELUM CE YaCTM KaTo LiaHra, OropHM
nouM M 3axpaHBaly Kaben. HesaGaBHOMEHeTe M3HOCEHMTE MU
nogpep,eHm Ya- CTM, 3a fa nopabpate 6esonacHa M edbeKTMBHA
pa6ora.

Mpeau BCsika yrioTpe6a ce yBepeTe, Ye LaHrara v (pesara ca YmcTm

Valorilede emisiea zgomotuludeterminateonfornEN 62841-217:

NivelulpresiuniacusticgdB(A))
Nivelul puterii acustice masurate (dB(A))

IncertitudineK (dB(A))

1,,:=90,97
L,,=101,97

Valorileotalealevibratiilosi incertitudineédeterminateonform

EN 62841-2-17

M 3[paBo 3aKpeneHu. PasxnabeHata ppesa MOXe Aa MPUYMHM Nivelul vibratiilor (m/s?) ah=3,090
BMGPaLMM MOTEHUMANHO Jja NOBPEAM MHCTPYMEHTA MM AeTanna. IncertitudineK (m/s?) K=1,5
KoraTo He ce 13n0/13Ba, CbXpaHABaMTE MHCTPYMEHTa Ha CyXO MACTO 6e3. .
npax. M3nonssaiiTe BK/YEHAaTa B KOMMJIEKTa YaHTa MM Riveldeprotectie IPX0
onpejeneHo MACTO 3a CbXpaHeHWe, 3a Jja npeanasute MHCTPYMEHTa OTq . x :
U3MIecKa No-Bpeaa. Clasade protectie 1]
3a 6e3onacHa M HagemaHa pa6oTa Ha MHCTDYMeHTa He 3abpaesiite, ublsaitatPTA(cuacumulatode 4 Ah) (kg) 2
MOHTUTE, MoAJpbXKaTa M HaCTPOMKMTE TpAGBa Za Ce M3BbPLUBAT B OTO: o
PM3MPaHKCEPBU3MCAMOC OPUTMHAJTHYDE3EPBHIHACTUM KOHCYMATHBM. Greutateanelteifaraacumulatotkg) 1,1
Greutatedinclusivaccesoriijk 5,1
3ALLMT) HA OKOJIHAT. CPEA/ 4 lkg) s
Acumulator
3a fja ce 3alWMTH OKONHaTa Cpeja, eeKTPOMHCTPYMEHTUTe, GaTe-
pum1TE, aKCecoap1Ten OMaKoBKMTETPAGBaAJA Ce PeurKampar TensiuneominaldV CC) 20
no eKosornyeH HaumH. He U3XBbPNANTE
€/1eKTPOUHCTPYMEHTU T TipbaterieAcumulator Lidon
6aTepumuTeB GUTOBMUTEOTMAAbLM! i
3a fja cnacuM npupojaTta, € Heo6X0AMMO Jla U3XBBP/IMM MPaBMIHO ua-Lapacitatéah) 40
ron3eaHata 6atepus, no-crneLmasHo aMTMeBaTa. 3a NpaBuUIHO 3XBBD-Charger
NAHe, paspejeTe Hamb/Ho 6aTepuATa, Korato pabotTe C yCTPOMCTBOTO,
u3BageTe A, Csie Toea yBunTe KOHTaKU/ITe C e/leKTpMyecKa JieHTa, 3a -‘lal'ensiunejeintrare(VAC)Frecventin) 220240/50
136erHeTeKbCoCbeJMHeHe He 0TBapAiTedaTePUATM HE A U3XBBP- U
NANTE Ha YacTu. M3xsbp/ieTe Ha onpe/esieHn MecTa. PuterenominaldW) 45
#:; Camoza cTpanioT EC: Tensiunele iesire(V CC) 20
T .
__<’ B cvotBetctBMe C  EBponejickata  AMpeKTMBa Curentde iesire(A) 1,8
Liien 2012/19/ UE 0THOCHOOTNAAbLMTEDT €N1eKTPUHECK

€/1eKTPOH-
HO 060py/ABaHet CbOTBETHOTOIALIMOHAIHBAKOHOAATE/ICTBAAKTOM B
cvoTBeTcTBMEC EBponeiickatagupektnea2006/66/EC, nedekTHUTE

WM U3N1e31M OT ynoTpeba G6aTepum M eNeKTPOHHO 0bopyaBaHe TpA6

Aa fAa ce cbbupar 3a eKOIOrMYHO PeLMKIMpaHe.

Clasade protectie Il

ERTIZARE: Nivelurile de zgomot declarate se refera la cazurile in
re unealta este utilizata conform domeniuluisau de aplicare. Insa
daca unealta este utilizata n alte scopuri, cu accesorii nepotrivite sau

OTnagbyHOTO €JIEKTPUYECKO 1 eNIEKTPOHHO 06opyABaHe MOXe Aa 6baste intretinutd in mod necorespunzitor, nivelurile de emisii pot varia.

Bpe/AHO3a OKO/IHaTacpejan YOBELLKOTMAPaBe,ako 6bAe M3XBbP/IEHO
HEMpaBM/IHO MOPaJy Bb3MOYKHOTO Ha/IMUME Ha OMAacHM BeLLecTBa.

TPAHCIMOPT

JIUTHEBO-HOHHUTEDATEPMM MOA/IEXKAT HA M3UCKBAHWA3A NPEBO3 Ha
onac- HJA ToBapu. barepuure MoraT [Ja ce TpaHCropTMpar ot
notpebutens no lwoce, 6e3 Aa e HeobXoAMMO Ja ce crnassar
[OMb/IHUTE/IHYPa3NopeA6H. Koratoce TpaHCMOpTUPE y4acTMeToHa
TPETUCTpaHM(Hanp. Mo Bb3Ayx WM cneauTop),TpsibBaja ce cnassar
cneumanHMm3MCKBaHMBa OMaKo- BaHe M eTMKeTHpaHe B Tosu cayvail
NPy NOArOTOBKaTaHa TOBapasa npe- BO3 € HEOBXOAMMO Y4acTHeTo
Ha eKCMepT Mo OracHW ToBapH.

M3npalanTeéatepuaTaamoc HenoBpeaeH@6BMBKA.3a1eNeTeoTKpH-
TUTEKOHTaKTIM OMaKoBanTebaTepusTa Takaye a He Ce BMHKMB ona-
KOBKaTa. Mons, cnassaite W EBEHTya/HM  JOMb/HUTEHMU
HaLMOHa/HKM  pasnopesou.

PRO-CRAFT

Acest lucru poate creste semnificativ nivelul de expunere pe toata
durata perioadei de lucru. Nivelurile de emisii vor varia in functie

de modul in care unealta este utilizatd si pot depasi valorile
mentionatén aceastd fisa informativa. Aceste niveluri de emisii pot fi
folosite pentrua comparao unealtd cu alta si pentruo evaluare
preliminara expunerii. O estimare corecta a sarcinii trebuie sa ia in
considerare si perioadele in care unealtaeste opritasau functioneaza
farautilizare,ceeace poate reduce semnificativ sarcina totala pe durata
perioadei de lucru. Identificaisurisuplimentarede sigurantapentru

a proteja utilizatorul,cum ar fi intretinereacorectaa uneltei si
accesoriilormentinereamainilorcalde, utilizarea protectiei auditive si
organizarea regimului de lucru.

DESCRIER (*DES 1)
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. Butonverificaréincarcare 7. Placédebaza

acumulator 8. Acumulator
. I3d1cat§nnca{calreacumulator 6, CaresmEmaiEmi
. anouve control 10. Buton
. Manetade prindere controliteza

. Scalaadancime
. Mandrin&Collet

PRO-CRAFT
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CONfiINUTAMBALAJ*

POB24BB
Manualdeutilizare

Freza fara fir

Bazafreza
Ghidajfreza(roatadeghidare)
Collet 6 mm, cu piulita
Collet8 mm,cupiulita

Cheie

Ghidajparaletusuport
Capacde protectie

POB24-1BF
Manuadeutilizare

Freza fara fir

Bazafreza
Ghidajfreza(roatadeghidare)
Collet 6 mm, cu piulita
Collet8 mm,cupiulita

Cheie - 2 buc.

Ghidaj paralel cu suport
Capadeprotectie 3 buc.

Acumulator 20V 4.0 Ah
Tncarcator

Baza inclinata

Bazdde imersie
Ghidajablon- 2 buc.
Husa

* Va rugam sa retineti ca continutul ambalajului/cutieipoate varia
in functie de tara de achizitie. Pentru detalii specifice legate de
ambalajul dumneavoastré,consultatilista furnizaté cu produsul sau
contactati distribuitorullocal.

Freza electrica Procraft POB24, cu motor fara perii, este o
unealta putermcaSI versatila, ideal3 atat pentru ei pasionatide
bricolaj,cat si pentru profe510n1st1 Dispune de un acumulator de
20V, 4.0Ah si viteze reglabile intre 16.000 si 35.000 RPM, oferind
precizie in prelucrarea diverselor materiale.

Aceastafrezaincludedouabazesuplimentareo bazade imersiepentru

C Marcajde conformitatéinUcraina.

REGULI SPECIFICE DE SIGURANfiA PENTRU FREZA
ELECTRICA

0

[

taieturi adanci si o baza inclinata pentru frezare in unghi. Setul vine si cu
mandrine de 6mm si 8mm, care sunt compatibile cu burghie de diferite

dimensiuni. Fiind compacta si ergonomica, freza Procraft POB24
oferd flexibilitatesi usurint&in utilizare fiind perfectipentruo gama
largade lucraride tamplarie.

AVERTIZAF DE SIGURANi,

AVERTIZARE! Cititi toate avertizdrile de sigurantd, instructiunile, studiati

ilustratiile si specificatiile furnizate 1 impreund cu aceasta unealts electric

Nerespectarea instructiunilor de mai jos poate duce la soc electric,
incendiu si/sau vatamari corporale grave.

Pastrattoateavertizarilsi instructiunilpentrureferinteulterioare.

Termenul "unealtd electricd” din avertizdri se referd la unealta
electrica alimentata prin cablu (cu fir) sau la unealta electricd cu
acumulator (farafir).

SEMNI CI SIMBOLUF CONVENfilONAL

Purtatintotdeaunachelarde protectie Protejeazachii
de resturilearuncate.

Purtatb mascade praf- Previneénhalaregarticulelor
nocive.

Purtatprotectigentrwrechi Protejeazauzulde
zgomotulexcesiv.

Cititimanualutle utilizare.

Avertizargeneralaesiguranta.

Tn conformitate cu standardele de siguranta aplicabile
directiveloreuropene.

Marcajde conformitateurasiatica.

C€
; %-CRAFT
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Purtati intotdeauna ochelari de protectie sau viziera care
respecta standardele de siguranta corespunzatoare pentru a va
proteja_ochii de resturilearuncateDe asemeneapurtatiprotectie
auditivapentru a va proteja urechile de expunerea prelungitd la
zgomote puterniceDaca nu folositi echipament de protectie
adecvat, riscati sa suferityatamari grave, cum ar fi pierderea
permanenta a vederii sau'a auzului.

Asigurati-vintotdeaunad piesade lucruestefixat&in sigurantdau
stabilizat&n modcorespunzatdnaintede utilizaredrezei.O piesa

de lucru nefixata poate sa se deplasezeneasteptat,ceea ce

poate duce la pierderea controlului asupra uneltei si poate cauza
vatamari grave sau deteriorarea piesei de lucrl.  Utilizarea
necontrolatda poateduce la tdieturi, lacerari sau chiar la
transformaredrezeiintr-un proiectil periculos.

Verificati intotdeauna freza inainte de utilizare pentru a detecta
semne de deteriorare sau uzura, cum ar fi fisuri sau ciobituri.
Utilizareaunei freze deterioratepoate duce la rupereaacesteia

n _timpul functionarii, rezultand proiectile care pot provoca
vatamari grave. In plus, o frezi dezechilibrati poate genera vibratii
excesive,

crescandrisculde pierderea controluluasupraunelteisi implicit

riscul de accidentare.

Utilizatiintotdeaunaccesoriirecomandatede producatompentru
modelul dumneavoastrde freza. Folosireaaccesoriilorincorecte

sau incompatibile poate duce la deteriorarea uneltei si poate cauza
vitémari grave. Accesoriile necorespunzitoare nu se vor fixa in
sigurantd, ceea ce poate duce la situatii periculoase precum resturi
aruncatesau desprindereaccesoriiloin timpulutilizarii.

Tinetimainile,degetelesi alte partiale corpuluidepartede zona
de taiere si de frezarotativa. Chiar si o mica neatentiepoate
duce la vatdmari grave, inclusiv tajeturi adanci sau amputari.
Folositi intotdeaunanénereleunelteisi mentinetio prizaferma
perf\trua pastracontrolulsi pentrua evita contactulaccidental
cufreza.

Nuutilizatfrezain zoneundeventilati@steslabdsauundear putea

fi prezente materiale inflamabil, gaze sau vapori. Motorul frezei

poate genera scantei care ar putea aprinde materialele inflamabile,
provocand explozii sau incendil. Asigurati intotdeauna un spatiu de
gucru bine ventilat pentru a preveni acumularea de praf sau vapori.

Scoateti intotdeauna acumulatorul din freza atunci cand nu o
utilizati, in timpul lucrarilor de mentenantd sau cand
sch1mbat1 accesoriile. Acest lucru previne pornirea accidentala a
uneltei, care ar putea provoca vatdmari grave. O pornire
neasteptata poate ducda pierdereacontroluluisi raniri grave

dacé frezaesteactivatasau dacafrezaeste pozitionatdangao

partea corpului.

Mentineti zona de lucru curatd, fara deseuri, inclusiv rumegus

si alte materiale reziduale. Zonele aglomerate pot duce la

situatii periculoase, crescand riscul de accidente. Rumegusul si
alte resturi pot, de asemenea, obstructiona vizibilitatea asupra
zonei de téieregeeace poatecauzaerorisi riscuride accident.

Reculul apare atunci cand freza se blocheazd brusc si este
impinsé inapoicatreutilizator Pentrua minimizarisculde recul,
ghidatifreza in piesade lucruin sens opus directieide rotatie.
Dacaare loc un recul, acesta poate provoca Vatamari grave prin
propulsarea uneltesau a piesei de lucru cu mare forta.
Mentinereaunei prize ferme si utilizarea directiei corecte de
lucru sunt esentiale pentru a prevesifuatiile periculoase.

Dupa utilizare, depozitati freza intr-un loc sigur si uscat, departe
de accesul copiilor sau a persoanelor neautorizate.
Depozitarea  necorespunzatoarepoate duce la utilizarea
neautorizata,ceea ce poate provoca vatamari sau deteriorarea
uneltei. In plus, expuneréa umiditate sau la medii agresive
poate duce la coroziunea sau deteriorarea componentelor
electrice, afectand siguranta si performanta frezei.

INSTRUCFilUNI DE SIGURANfiA PENTRU
TOATE OPERASilUNILE

0

inainte de fiecare utilizare, inspectatiatent unealtapentrua
depista orice semne de detenorare sau uzura. Verificati daca toate
suruburile sunt bine stranse si dacd acumulatorul este fixat

in mod corespunzatorUt1llzareaunel unelte deterioratepoate

duce la defectiuni in timpul functwnam crescand riscul de
accidente. Ignorarea acestor verificari poate provoca vatamari
grave din cauzadeterorari neasteptate a uneltei sau a pierderii




RO| ROMANA [Bhi]
controlului.

Nu fortati unealta s& efectueze sarcini pentru care
nu a fost conceputd; nu depasiti capacitatea
acesteia. Suprasolicitarea

PRO-CRAFT
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poate cauza supraincalzireaceea ce poate duce la incendiisau ATENSilE!
la defectarea motorului. De asemenea, unealta poate deveni
de controlat, crescand probabilitatea de accidente si vatamari.

0 Folositi intotdeauna lncarcatorul recomandat de producator pentru
acumulator si asigurati-va ca acesta este incarcat corespunzator
inaintede ut1l|zare Utilizareaunuiincarcatorincompatibipoate
duce la supraincdrcarea sau deteriorarea acumulatorului, ceea
ce poate provoca supraincalzire, scurgeri sau chiar explone
Utilizareaineltetu un acumulatoslabincarcapoateducela opriri
neasteptatesporindrisculde accidente.

0 Curataticu regularitatefrezaconformindicatiiloproducatorului.
Acest lucru include indepartarea prafului si a resturilor din orificiile
de ventilatie si asigurarea lubrifierii corespunzatoare a tuturor
partilor mobile. Intretinerea necorespunzatoare poate duce la
performante reduse ale uneltei, supraincélzire  sau
deflectlunl neasteptate, generand riscuri de sigurantd in timpul
utilizarii

¢ Fitimereuconstientde mediulin carelucratisi de prezentaaltor
persoane atunci cand utilizati freza. Asigurati-va ca in spatiul de
lucru nu se afla obiecte straine si ca persoanele din jur pastreaza o
distanta sigura. Nerespectareaacestor masuri poate duce la
raniri acc1dentalaleut|l1zatorulm| altorpersoanemaialesdaca
unealtaeste scipaté sau apare un recul neasteptat.

0 Nu fncercati niciodatd sa modificati unealta. Alterarea
acesteia goate compromitefunctiile de sigurantd, crescand
riscul de rdnire sau deteriorare. Modificarile pot anula garantia
producatorului si pdace unealta sa functioneze necorespunzator.
Utilizati ~ intotdeauna unealta conform instructiunilor
producatorului.

0 Asigurati-va ca unealta este opritd inainte de a instala acumulatorul
sau de a o conecta la sursa de alimentare. Activarea accidentala in
acest moment poate provoca vatamari grave, mai ales dacd unealta
este aproape de corpul dumneavoastra sau de o alta persoana.
Pornireaneintentionatoatedeteriorapiesade lucru.

0 Daca freza atinge cabluri ascunse sau propriul cablu, partile
metaliceexpuse ale unelteipot fi electrificate provocandsoc
electric utilizatorului. Tineti intotdeauna unealta de suprafetele de
prindere izolate pentru a evita electrocutarea.

0 Cabd folositi freza, tineti corpul departe de suprafete impamantate,
cumar fi tevi, radiatoaresau aparateelectrocasniceAcestlucru
reducerisculde socelectricin cazulunuiscurtcircuitaccidental.

O Nu utilizati freza in conditii de umiditate sau in medii umede pentru
a prevenE[ectrocutaraauscurtmrcmtelé.lnelteletrebmefolomte
n_medii uscate, iar dacd este necesar sa le utilizati in exterior, luati
masuride precaut]esupllmentare

O Inalnte de flecare utilizare, efectuati o verificare a funcaiilor pentru
a va asigura cd toate mecanismelede siguranta functioneaza
in mod corect. Acest lucru include testarea comutatorului de
pornire, a controlului vitezei si a oricaror alte functii.
Mecanismele si elementelede control defecte pot duce la
ac?dente astfel orice problema trebuie remediata inainte de
tilizare

0 Mentineti mereu o pozitie stabild si mentineti echilibrul atunci cand
folos1tfreza Int1ndereaxceswq)oateducela p1erderemch1l1brulu1
sia controlului, crescand riscul de accidente sau de recul al uneltei.

0 Dacautilizatiun incarcatorsau o altd unealtdcare se conecteaza
la sursa de alimentare, inspectati regulat cablul de
alimentare. Inlocuiti imediat cablurile sau acumulatorii
deteriorati pentru a preveni situatiile periculoase cum ar fi
electrocutarea, incendiutau exploz1a Acumulatorii deteriorati
trebuie eliminati conformeglementarilorlocale.

0 Asigurati-va cd orificiile de ventilatie ale frezei nu sunt blocate
in tlmpul functionarii. Ventilatia obstructionatd poate provoca
supraincalziramelteiceeace poateducela deterioraremotorului
sau la incendiu. Curdtarea regulata a acestor orificii este
esentiala pentrua mentinesigurantain utilizare.

0 Dacd trebuie sd folositi incarcatorul sau orice sursa de
alimentare, mai ales in medii umede, asigurati-vici acestea
sunt proteJatede un Dispozitiv cu Curent Rezidual (RCD) cu un
curent rezidual nominade 30 mA sau mai putin. Acest
dispozitiv poate reduce riscul de electrocutarein caz de
defectiune.

ALIMENTARE

Asigurati-va ca unealta este alimentata de acumulatori Procraft 20V (2
, 4 Ah sau 8 Ah), precum este specificat pe eticheta de

identificare. Utilizarea oricarui alt acumulator poate deteriora

unealta si afecta performanta acesteia. Unealta a fost conceputa

sa functioneze cu acumulatori reincércabili litiu-ion Procraft 20V,

oferind putere constantsi fiabila.

UTILIZARE. UNELTEI

PRO-CRAFT

ifici
c*namkede a instalasau scoateanumiteaccesorii,asigurati-vaca unealta
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esteopritdsiindepartaticumulatorgentria evitapornireaccidentala. ¢ Reglati diametrul dorit prin ajustarea distantei dintre bit si orificiu,

apoi ﬁxatlghlda]ulstrangandmul1tafluture

Indepartarexumulatorului Nota: Ghidajulnu permitetaiereacercurilorcu raze intre 172 mm si

Pentrua scoateacumulatorulapasanbutonulde pe parteafrontalaa 186 mm.
cutiei pentru acumulator si, simultan, indepartati acumulatorii din
unealta.

Instructiumientrincarcareacumulatorului

incarcatorul pentru_aceastd unealtd are un design de tip plug-in,
unde mufa de incdrcarese introducein portul de incércareal
acumulatorului.incércatorukste prevazutcu doudindicatoarerosu
si verde. Indicatorul rosu aratd ca incércarea este in curs, in t1mp
ce indicatorul verde ‘indica faptul ca incarcareaeste completa
Acumulatorupoateavea,de asemeneayun indicatorde incarcarecu
LED-uri (2) pentrua afisa nivelul de incarcare. Pentru a verifica
nivelul de incarcare, apasati butonul derificarea incarcarii(1) de
pe acumulator.

0 1LED:25%incarcat

O 2 LED-uri50%incarcat

O 3 LED-uri75%incarcat

0 4LED-uriincarcat
complet Instructiuni pas cu
pas:

1. Conectatincarcatorda o priza.

2. Introduceti mufa de incarcare in portul de incarcare
al acumulatorului.

3. VerificatstareaincarcariiIndicatorurosuse va aprinde,
indicand ca acumulatorul se incarca.

4. Cand acumulatorul este complet incarcat, se va aprinde
indicatorul verde.

5. Dupaflnahzaremcarcarndeconectaﬁncarcatoruiela
acumulatorsi apoi de la priza.

6. Verificatniveludeincarcaralacumulatorulg®ptional)

Apasati butonul de verificare a incarcarii (1) de pe acumulator (8) pentru
a vedea nivelul de incércare afisat de LED-urile acumulatorului (2).

Instalareacumulatorului

Aliniatacumulatorwdu canalul/ fantde pe unealtaapoiglisati-in pozitie
(8) panase blocheazssi faceclic.

Instalareaauindepartarehituluifrezei
IMPORTANT: Nu strangeti piulita collet fara a introduce bitul. Conul
collet se poate sparge.

1. Introducethitulcompletn conulcollet(6).

2. Strangetbinepiulitacolletcu ajutorutelordouachei.

3. Pentrua 1ndepartab1tul urmatiprocedurade instalarein
ordine inversa.

Utilizareghidajulyiarale(AccesoriaptionalfFigura b, c)
1. Montatghidajuparalelpe suportstrangangiulitafluture.

2. Introduceti suportul de ghidaj in orificiile de pe freza sau pe baza
de lmer51e,ap01strangetsurubunleﬂuture

3. Slabitipiulitafluturede pe ghidajpentrua ajustadistantadintre
freza si ghidaj.

4. Dupa ce ati stabilit distanta doritd, strangeti piulita fluture pentru
a fixa ghidajul.

5. Deplasati unealta de-a lungul piesei de lucry, mentinand
ghidajul paralel cu marginea, Daca distanta dintre marglnea
piesei de lucru spozitia de taiere este prea mare sau dacd
marginea nu este dreaptmlda]uhu poatefi utilizatIn astfel
de cazuri fixatio placadreapta pe piesa de lucru si folositi-o
?a ghidaj. Deplasati freza conform directiei corecte de
rezare.

Utilizareghidajulyiaralepentrducrartircular¢Figur®a)
Pentra taiacercuri:

O Asamblati ghidajul conform _instructiunilor pentru_ taieturi
circulare. Acest ghidaj permite tdierea cercurilor cu o raza intre
70 mm si 221mm.

0 Pentrucercuricu diametrufintre 121 mm si 221 mm, ajustati
ghidajuldupa cum este ilustratin Figura 2a.

0 Pentru cercuri cu diametrul intre 70 mm si 121 mm, montati
ghidajul pe suportastfelincat orificiulsa fie mai aproapede
freza.

PRO-CRAFT
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0 Introducetin cuicuundiametrunaimicde 6 mmin orificiutentral . - PTOR .
pentrua fixaghidajulin centrulcerculuide taiat. 2. Introducetinealtdn bazainclinataaliniinccanalude pe unealtau

proeminentade pe baza inclinata.
3. Inchidetimanetade blocare.

Aceastametodapermitetdieturicirculareprecisein intervalulde raze 4. Pentru a scoate baza, urmati procedura de instalare in ordine
specificat, oferind flexibilitate in procesul de lucru. inversa.

0 Rotitiunealtdnsensorarpentria taiacercul.

Utilizareghidajulusablon(Accesoriwptional)Figura2 d, e) Utilizareaneltetubazaipclinf\ téA o . .

o X . <. . s X 1. Ajustarea unghiului de inclinare: Slabiti suruburile, setati unealta la
Ghidajul sablon permite realizarea taieturilor repetitive folosind sabloane unghiudeinclinarelorit,apoistrangetsuruburil@entrua fixabine
pre-fabricate. unealta. ’ "

2. Pregdtirea ghidajului: Fixati ferm o scandura dreapta pe piesa de

Pentrufrezési bazalnclinata: lucrupentrua o folosica ghidajpentrubazainclinata.

1. Indepértatplacade bazi: Slabitisuruburilede pe placade baza

si scoteti-ode pe baza frezei 3. Utilizarea uneltei: Deplasati unealta in directia corectd,
K I ) . . e L. permitand bazei inclinate s& urmeze ghidajul fara probleme,
2. MontatghidajubablonAsezatghidajupe placade baza,apoifixati asigurand o sanfrenare precisa.

dinnouplacade bazaprinstrangeresuruburilor.
. Utilizareplacilode baza
PentribazadeImersie: R

Cpes o S e A ; P Pentru a schimba placile de baza intre baza inclinata si baza frezei, putet
1. zl!astég;g;r_lljgur1le. Slabiti suruburile din apropierea orificiului bazelScoate cu usurintd placa de baza de pe baza inclinatd $i o puteti ’

A o o atasa la baza frezei. Aceasta flexibilitateva permite sa utilizati
2. Montati ghidajul sablon: Asezati ghidajul pe baza si fixati surubustleeasiplaca de baza pentru ambele baze, in functie de necesitatile Dvs.
laloc. De asemenea, putetiuao placide bazarotundade la frezastandardi sa
- . o atasatila baza inclinatd. Acest lucru imbunatateste versatilitatea
Utilizareanelte¢uunsablon: uneltei, permitandu-veii utilizati diferite configuratii pentru o gama
Plasati unealta pe sablon si deplasati-o astfel incat ghidajul sablon savariata de sarcini.
urmezecu usurintamargineasablonului asigurandtaieturiprecise.

Nota: Dimensiunezfectivia tiieturiipe piesade lucrupoatesi difere  Instalareaauindepartarehazeide imersie

usor de dimensiunileablonului Aceastadiferentacorespundedistantei 1. Deschidetmanetade blocarea bazeide imersie.

(X) dintre bit si marginea exterioaré a ghidajului de sablon. Puteti calculay, ntroducetinealtzzomplein bazadeimersiealiniinctanalutiepe
aceasta distanta (X) folosind formula: unealti cu proeminentade pe bazi.

Distanta(X) = (diametruéxterioral ghidajulugablon- diametrubitului) 3. inchidetinanetade blocare.
/2. .

4. Pentru a scoate baza, urmati procedura de instalare in sens invers.
inlocuireaollet-ulymandrineiolletpe frezadvs. Utilizareaunelteicu bazade imersie

Urmati acesti pasi pentru a inlocui collet-ul pe freza dvs. Acest procds tistpul utilizarii, tineti intotdeaunaménereleferm cu ambele maini .
valabilpentruschimbaredntre cele doudcollet-uriincluse:de 6 mmsi pentru a mentine controlul. Folositi unealta in acelasi mod ca si cu o baza
de 8 mm. standard.

1. Asigurati-vaca frezaeste opritdsi deconectatade la orice sursa
de alimentardnaintede a purcede.
2. Desurubatsi scoatetpiulitacaretinecollet-uin pozitie.

3. Trageticu grijacollet-ulvechiafaradinarbore.Este posibilsa fie
necesarsa-lmiscatiusor pentrua-lelibera.

Functionaremmutatorului

Unealta are 2 butoane de control (3): un buton de blocare/deblocare si un
buton de pornire/oprire.

: . o . Pornire/Oprire
4. Introducetinoul collet care corespundedimensiuniibitului pe 0 Apasati butonul de blocare/deblocare. Unealta va intra in modul de
care intentionatsa-| folositi(fie 6 mm, fie 8 mm). Asigurati-va asteptare.

caeste bine fixat si asezat corect in arbore. . - . AN
. RIS RN . X . O Pentrua porniunealta,apasatibutonulde pornire/oprirecand
5. Puneti la loc piulita collet-ului si strangeti-o pentru a fixa bine noul nealtase afls in modul de asteptare.

collet. Asigurati-va ca piulita este stransa suficient pentru a preveni ) o . .
alunecareaollet-uluin timpulutilizarii. 0 Pentrua opriunealta,apasatidin nou butonulde pornire/oprire.
o . . . - - i Unealtava reveniin modulde asteptare.
6. Dupainlocuireaollet-uluipornitfrezafarasarcingentrua verifica X ? L
daci totul este bine fixat si functioneaz corect, fard vibratii sau¢ Pentru a opri complet unealta, apasati butonul de blocare/deblocare

zgomote excesive. n modul de asteptare.
Acesti pasi va vor ajuta si schimbati collet-ul pe frezé in mod sigur 0 Daca unealtaramane inactiva timp de 10 secundein modul de
si eficient,asigurando functionarecorectsi siguraa echipamentului. asteptare, aceasta se va opri automat.
Instalareaau demontarebazeifrezei Directialefrezare
1. Deschidetinanetade blocare(4) de pe bazafrezei. Atunci cand folositi o freza, este important s& deplasati unealta in directia
2. Introduceti unealta in baza, aliniind canalul uneltei cu proeminefREECta N functiede rotatiabitului.
de pe baza. 1. Rotatia bitului in sens orar (Standard): Bitul se roteste in sens
3. Inchidetimanetade blocare. orar (vazut de sus). In acest caz, unealta trebuie deplasata in

. sz sens antiorar de-a lungul marginii piesei de lucru, dacé lucrati pe
4. Masatiduzade evacuara prafulurla bazadetasabila. marginea exterioard. Aceasta este cunoscutd sub numele de frezare
5. Pentrua scoatebaza,urmatiprocedurale instalarén sensinvers. conventionald si oferd o utilizare mai sigurd si mai controlata,
deoarecebitultaiein material,in loc sa fie trasdinacesta.
Utilizareghidajuluie frezare(Accesoriwptional)Figura3) .. A ] A .

L . L L 2. Pentru tdieturi interne (de exemplu, contururi interioare):
Ghidajulde frezarepermitetaiereaprecisaa marginilorcurbe,cumar Unealta trebuie deplasat in sens orar pentru a asigura o frezare
fi furnirul de pe mobilier, ghidand rola de-a lungul piesei de lucru. conventionalan interiorulpieseide lucru.

1. Montarea ghidajului de frezare: Slabiti surubul de fixare, plasati 3. Candfolositio bazainclinatasau un sablon:Deplasatiintotdeauna
ghidajupebazafrezeisi apoistrangetsurubupentra-|fixain loc. unealtdn directiopusarotatiebitulupentrua mentinecontrolugi
2. AjustarezhidajuluiSlabitidinnousurubuki ajustattistantalintre preciziain utilizare.
bit si ghidajul de frezare prin rotirea surubului de ajustare. Dupa Daca deplasatifreza in directia gresitd, acest lucru poate duce la
ati setat distantadoritd, strangetisurubulpentrua fixaghidajul  misciri necontrolate ale uneltei, si poate provoca vatamari.

n pOZ'F‘e‘ ) o Important: Frezarea conventionald (deplasarea uneltei in directia
3. Operatiunede frezareDeplasatunealtade-alungulpieseidelucru,  opusa rotatiei bitului) este intotdeauna preferabild pentru majoritatea
permitand rolei de ghidaj sa urmeze marginea piesei pentru o tperstiunilor.
lind si uniforma.
Instalareaau demontarebazeiinclinate SelectoruiIeVIFezav L. -
1. Deschidetinanetade blocarea bazefinclinate. Selectorul de viteza (10) de pe unealta dumneavoastra va permite sa

ajustativitezamotorulufin sase treptedistincte,de la 16.000la 35.000
PRO-CRAFT
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rotatii pe minut (RPM). Aceastdajustarein trepteofera un control
precis

PRO-CRAFT
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asupravitezei facilitindidaptareperformantefiezeila diferitemateriale  gchimbsi accesoriioriginale.

si operatiunide taiere. ’

Pentrua reglaviteza rotitiselectorula setareadorita Setarilenferioare, PROTECfilAMEDIULUIINCONJURATOR

intre 1 si 3, sunt ideale pentru ‘materiale mai dure sau atunci cﬁnd

este nevoie de mai mult control in timpul operatiunilor brute. Setdrile Pentru protejarea mediului inconjurator, unelte electrice,

superioarede la 4 la 6, suntpotrivitepentrulucraridetaliatesi pentru ‘Kacumulatori, accesorii si ambalaje ar trebui sa fie predate pentru
e

taierea materialelormai moi.
Important! Nu incercati sa setati viteza in afara intervalului marcat

reciclare ecologicd. Nu eliminati unelte electrice si
acumulatorii

la 1 la 6. Fortarea selectorului dincolo de aceste setari poate duce la impreundu gunoiulmenajer!

functionarea necorespunzatoare a uneltei, supraincalzirea motoruluipgintry protejarea mediului inconjurator, este necesar si eliminati
chiar la deteriorarea frezei. Pentru o utilizare sigura si eficientd, asigyfake utilizata, mai ales, baterie cu litiu, in mod corespunzator. Pentru

vaintotdeaunaa pastratiselectorufin limitelespecificate. o eliminare corespunzatoare, descarcati baterie complet atunci cand

lucrati cu dispozitivul, scoateti-o, apoi infasurati bornele folosind o banda
Adancimedetaiere izolantd pentru a evita scurtcircuitul. Nu se poate dezasambla baterie si
Bazafrezei elimina partile ei. Eliminati in locuri special destinate acestui lucru.

Putetijustaadancimedetaierdin functiede necesitatildumneavoastra.

N ¢y NumapentruarileUE:
1. Deschideti maneta de blocare (4): Incepeti prin a elibera maneﬁ i, conformitatecu DirectivaEuropeans2012/19/EU,

blocare.

ten despre dispozitiveleelectricesi electroniceutilizate

2. Ajustati adancimea de taiere: Miscati baza uneltei in sus sau in si legislatienationaldin vigoare,precumsi in conformitatecu Directiva
jos rotind surubul de reglare situat sub manetd pana ajungeti Europeana 2006/66/EC, baterii si dispozitivele electronice utilizate sau
la adancimea dorita. care au ajuns la sfarsitul ciclului lor de viata sunt supusi colectarii pentru

3. Blocati maneta: Dupd ce ati setat adancimea, inchideti ferm mid

clareaecologica.

deblocareDacaestenevoiedeo fixaresuplimentara@justatpiulita  Daca sunt eliminate in mod necorespunzator, dispozitivele electrice si
hexagonalade pe maneta. Rotiti piulitain sens orar pentrua o electronicepot avea un efect daunatorasupra mediuinconjuratorsi
strangemai binesauin sensantiorarpentrua o slabi. sanatatea umana datorita prezentei posibile a substantelor periculoase

inele.

Important: Evitati strangerea excesivd, deoarece acest lucru ar

putea deteriora unealta. Totusi, asigurati-vd ca maneta este stransa

inmod corespunzator pentru a preveni slabirea acesteia, ceea ce ar ' TRANSPORTARE
duce la pierdereacontroluluin timpulutilizarii.

Acumulatori litiu-ion sunt supuse cerintelor pentru transportarea marfurilo

Bazadeimersie periculoase. Bateriile pot fi transportate de utilizator prin transport rutier
. . .. . . fara de a fi nevoie de respectarea unor reglementari suplimentare. Atunci
Pentrua ajustaadancimedle tdierecu bazade imersie: cand se transporta cu implicarea tertilor (de exemplu: prin avion

1. PozitionatinealtaAsezatirezape o suprafat®lanasi stabila.

sau expeditor de transport), trebuie sa fie respectate cerinte speciale
pentru ambalaresi marcare.ln acestcaz, la pregatireamarfiipentru

2. Selectati surubul de limitare: Rotiti baza limitatorului pentru at#fggere, este necesard participarea unui expert de marfuri
surubulde oprire/limitarelorit. periculoase.

3. Slabiti

piulita de fixare a tijej de limitare: Slabiti piulita care fixe@areti bateria doar cu carcasa intacta. inchideti bornele deschise si

tija de limitare. In timp ce apdsati butonul de avansare, trageti tiidpachetati bateria astfel incat s nu se miste in interiorul ambalajului. V.
de limitare n sus. rugamsa respectatposibilecerintenationalesuplimentare.
4. Coboratiunealta:Apasatiunealtain jos panacand varfulbitului

atingesuprafataplana, apoi fixati unealtaprin rotireamaneteide

fixare.

5. Aliniati tija de limitare: Apdsati tija de limitare in jos, in timp ce HU |,MAGYAR L
apasatibutonul de avans, pana cand aceastaatinge surubul de AKKUMULATOROMAROGEP
limitare. POB24

6. Setatiindicatorulle adancimeGlisatindicatorutie adancimastfel i ’ 2
incat sa se aliniezecu "0". HASZNALATIUTMUTATO

7. Ajustatiadancimeade taiere:Pentrua setaadancimeade taiere, (i
trageti in sus tija de limitare, apasand in acelasi timp butonul <..MUSZAKI ADATOK
avansare. .. Modell POB24

8. Reglareafinaa adancimiide taiere:Pentruajustariprecise,rotiti
selectorulde pe tijade limitarela "0". Motortipusa Kefenélkiili

9. Ajustati adancimea: Rotiti capul tijei de limitare pentru a ating
adancimea dorita. Rotiti in sens antiorar pentru a creste adancime:

%lévlegesfeszi]ltségv allandéaramu) 20

$i1n sens orar pentrua o micsora. ; . Uresjaratfordulatszartperc) 16000- 35000
10.Strangetpiulitade fixarea tijeide limitare:Odatace adancimea
este setata,strangetbinepiulitade fixare. Fordulatszarbeallitasa 16

11.Eliberatinanetae fixaredn final eliberatmanetale fixarepentru
a finalizaajustarea.

Kompatibilisefogopatrogmm) 6,8
Az EN 62841-2-17 szabvany szerint meghatarozott zajkibocsatasi

MENTENANfiA paraméterek:
intotdeauna, inainte de a efectua lucriri de mentenantd HangnyomasszingdB (A)) L,x:=90,97
preventiva,

Indepartat.

Dupd fiecare utilizare, stergeti unealta cu o carpa curatd si uscata penti
aindepartapraful,resturilesi oricereziduu.Acordatio atentiespeciala
fantelelor de ventilatie pentru a preveni blocajele care ar putea

asigurati-vaca unealtaeste opritd si acumulatoruleste Mért hangteljesitményszint (dB (A))  L,,=101,97
Mérési bizonytalansag K (dB (A)) K=3

Az EN 62841-2-17 szabvany szerint meghatarozott altalanos rezgésszint
és K mérési bizonytalansag

provoca supraincalzirea. Rezgésszint(m/s?) ah=3,090
Verificati periodic pentru orice semne de uzurd sau deteriorare, in spé¢igsibizonytalansag (m/s) K=1,5
partile mobile, cum ar fi collet-ul, placile de baza si cablul de alimentare, . .

Pentruo utilizaresigurasi eficientd inlocuitiimediatpieseleuzatesau edelmszint IPX0

deteriorate

Erintésvédelnuisztaly 11

Asigurati-va ca bitul si collet-ul sunt curate si bine stranse inainte de ; . -
fiecareutilizare.Un bit slabit poate cauza vibratiisi poate deteriora SulyEPTA(4Ahakkumulatorragyiittikg) 2
unealtasau piesa de lucru. _— o

Cand nu este utilizatd, depozitati unealta intr-un mediu uscat si fara Sgarpzansilyaakkumulatonelkiil(kg) 1,1
Folositi husa furnizatasau un spatiu de depozitarededicat pentrua . . =

o protejade deteriorarildizice. Suly (tartozékokkaigyiittkg) 51

Pentru o functionare sigurd a uneltei, reparatiile, intretinerea si ajustarile

PR«uecCR“eFre deservire autorizate, folosind doar piese de
[ ]




a mélyvagasokhozs egy ferdealaplappala szogbentortenomarashoz.

Afifiumulator

FesziiltségV allandéaramu) 20
Akkumulatatipusa Lidon
Kapacitas(Ah) 4,0
Tolts

Bemeneti fesziiltség (V, valtakozo aramy
Frekvencia(Hz) ™90240/50

Teljesitményw) 45
KimenetfesziiltségV, allandd@ramu) 20
Kimenetaram(A) 1,8
Erintésvédelnusztaly 1

FIGYELMEZTETES: A bejelentett rezgés- és zajszintek megfelelnek

a szerszam f6 alkalmazasi teriileteinek. Ha azonban a szerszamot
mas célokra, mas tartozékokkal vagy rossz miszaki allapotban
hasznaljak, a zaj- és rezgésszintek eltérhetnek. Ez jelentdsen
novelhetia hatasszintet a munka teljes idétartama alatt. A zaj- és
rezgésszintek az elektromoszerszam hasznalati modjatol fuggen
valtozhatnak,és meghaladhatjaka jelen hasznalati Utmutatoban
megadott szinteket. Ezek a zaj- és rezgésszintek felhasznalhatok

az egyik szerszam masikkal torténd Osszehasonlitasara és a
hatasszint elézetes értékelésére. A terhelés pontos becslésénél
figyelembe kell venni azokat az idGtartamokat is, amikora szerszam

le van allitva vagy mUikodik, de nincs hasznalatban.Ez jelentésen
csokkenthetia teljes terhelésta munkaiddalatt. Hatarozzon meg a
kezelé védelmére iranyuld tovabbi biztonsagi intézkedéseket, mint
példaul a szerszamés a tartozékokkarbantartasa,kézmelegités,a
hallasvédelem hasznalata és a munkafolyamatok megszervezése.

AZ ALKATRESZE LEIRAS/ (*KEF 1)

1. Akkumulator téltottségi 6. Befogopatron
;m:)jénekllenérzésérmlé 7. Alaplap
2. Akkumulatorltstiségjelzsje S Akkumulator
3. Vezérlépanel 9. Motorhaz i
4. Re’tes%eld(a’r 1O.szabélyozé G
5. Mélységiskala
SZALLITAS KESZLE  TARTALM, *
POB24BB POB24-1BF
Manual Manual
Cordlessrouter Cordlessrouter
Routerbase Routerbase
Routerguide(guidewheel) Routerguide(guidewheel)
Collett mmwithnut Colletb mmwithnut
Collet8 mmwithnut Collet8 mmwithnut
Wrench Wrench 2 db.
Paralleguidewithholder Paralleguidewithholder
Dustcover Dustcover- 3 db.
Battery20V4.0Ah
Charger
Tiltbase
Plungebase
Templateuide- 2 db.
Bag

* Kerjiik, figyeljen arra, hogy a szallitasi készlet tartalma a
vasarlas orszagatol fiiggen valtozhat. A szallitasi készlet tartalmaval
kapcsolatos konkrétinformaciokérforduljona helyiforgalmazokhoz.

A Procraft POB24 kefe nélkiili akkumulatoros marégép egy nagy
teljesitmény(i és sokoldalll eszkoz, amely idealis hobbibaratok €s
szakemberek szamara egyarant. A 20 V-os, 4 Ah-s akkumulatorral

van felszerelve,16 000 és 35 000 ford./perckozott beallithatd
fordulatszammal a  kiilonféle anyagokon végzett precizios
munkavégzéshez alkalmas.

A mardgépkét kiegészitdtalppalvan felszerelveegy meriiléalaplappal

PRO-CRAFT




A készlet mm-es es 8 mm-es befogépe}tronolfat is tartalmaz, tartsa erésen a szerszamot,

amelyek lehetdvé teszik a kiilonboz6 tipusti mardszerszamok
hasznalatat. A kompakt és ergonomikus Procraft POB24
rugalmassagot és konnyli kezelhetGséget kinal, igy idealis az
asztalos munkak széles skalajahoz.

BIZTONSAC ELGIRASOK

VIGYAZAT! Ismerkedjen meg az adott elektromos géphez mellékelt
Osszes biztonsagifigyelmeztetésselytasitassal,abravalés muszaki
adattal. Az Gsszes alabbi utasitasbe nem tartasaaramiitéshezés
(vagy)sulyostesti sérliléshez vezethet.

Orizze meg az Osszes figyelmeztetést és utasitast a késébbi
hivatkozas céljabol.

Az ezekbena figyelmeztetésekbenzerepld ,elektromosgép” vagy
welektromos szerszam” kifejezés az On vezetékes elektromos gépére
vagy akkumulatorogvezetéknélkiili)elektromogépérevonatkozik.

JELKEPE! ES SZIMBOLUMO

Mindigviseljenvédészemiiveget ez védia szemet
a részecskektdl és a flirészportol.

Viseljenporvédémaszkot- ez megakadalyozza
farészecskék belélegzését.

Viseljerfulvédét ezvédia hallasta tulzottzajtol.
Olvassael a hasznalatiitmutatot.

Altalanosveszélyjelzés.

A vonatkozo6 Eurépai iranyelvek alapvetd biztonsagi
el6irasainak valo megfelelés.

EurazsiaimegfelelGségiel.

OREPIODO@

Ukranmegfeleléségel.

0 Mindig viseljen véddszemiveget vagy a biztonsagi ina £ T4
eldirasoknak ~megfelel szemiiveget, hogy megvédje a KULONLEGESBIZTONSAGIUTASITASOKAZ
szemét a repiils tormeléktsl. Viseljen hallasvedst is, hogy AKKUMULATOROSAAROGEPHEZ
megvédje a fulét a magaajszintnelvalotartoskitettségtolA
védcfelszereléseknegfelelo hasznalatanak elmulasztasa sulyos
sériilésekhez vezethet, beleértwe szemkarosodast vagy a
hallasvesztést, amely maradando is lehet.

O A marogép hasznalata el6tt mindig gy6z6djon meg arrol,
hogy a munkadarab biztonsagosan rogzitve van vagy mas
modon stabilizalva van. A rogzitetlemunkadarab varatlanul
elmozdulhat, ami a szerszam feletti iranyitas elvesztéséhez
és esetleg sllyos sériiléshez vagy a munkadarab
karosodasahoz ~vezethet. Az iranyithatatlan miikodés
vagasokhoz, vagasi sériilésekhez vezetvesy akar veszélyes
lovedékkévaltoztathatja marogépet.

0 Mindenhasznalatelétt ellendrizzea marogépet,hogy nincs-e
rajta sériilés vagy kopas, példaul repedés vagy lepattanas.
A ‘sériilt mardgep hasznalata ahhoz vezethet, hogy az
miikodés kozben eltorhet, ami azzal a veszéllyel jar, hogy a
tormelék a kezelére csapddik, és sllyos sériilest okozhat.
Ezenkiviil a kiegyensilyozatlanarogép tllzott vibraciot
okozhat, ami a szerszam feletti iranyitas elvesztéséhez
vezethet és novelia sériiléskockazatat.

0 Mindiga gyartoaltal kifejezetteraz On mardgépmodelljéhez
ajanlott tartozékokat hasznalja. A nem megfelelé vagy nem
kompatibilis  tartozékok hasznalata csokkentheti a
teljesitménytkarosithatja szerszamots novelhetia sériilés
kockazatat El6fordulhathogya nem ajanlott tartozékok nem
rogzitheték biztonsagosan, ami olyapotencialis veszélyeket
eredményezhet, mint a repulé tormelék agpartozek
levalasa hasznalat kézben.

0 Tartsatavola kezét,ujjaités egyébtestrészeit vagasiteriilettél
ésa forgd marétol. Még egy pillanatnyi figyelmetlenség is stlyos
sériilést okozhat, beleértve a mély vagasokat vagy
amputaciot. Mindig hasznalja a szerszam fogantyuit, és
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hogy megérizze a szerszam feletti irdnyitast és elkeriilje a vagoéllelkarosithatja.

valo véletlen érintkezést. 0 Ha a marégép hozzaér a rejtett vezetékekhez vagy a sajat
0 Ne hasznalja a marogépet olyan helyen, ahol rossz a szellézés, vagyvezetékéhez, a szerszam csupasz fém részei fesziltseg ala

ahol gyulékony por, gazok vagy g6zok lehetnek jelen. A marégep

motorja szikrakat generalhat, amelyek meggyujthatjak a gy(lékony

anyagokat, ami robbanashoz vagy tlizhoz vezethet. Mindig

gondoskodjon a munkateriilet jo szell6zésérél a por és a g6zok

felhalmozodasanak elkeriilése érdekében.

0 Mindigvegyeki az akkumulatort marégépbdlha nemhasznalja,
illetve karbantartaskor vagy tartozékok, példaul vagoeszkozok
cseréjekor. Ez megakadalyozza a szerszam véletlen beinditasat,
amisulyossériilésekhewezethet A varatlanbeinditasa szerszam
felettiiranyitas elvesztéséhez és sllyos sériilésekhez vezethet, ha a
marobeakadvagya testbarmelyrészéhezkozelkeriil.

0 A munkaterliletet tartsa tisztan és tormelékt6l mentesen, beleértve
a flirészport és a nyesedéket. A zsufolt teriiletek botlasveszélyt
okozhatnakyagy megzavarhatjak szerszammiikodését povelve
a balesetek kockazatat. A flrészpor és egyéb tormelék a
vagasi terliletre valo ralatast is akadalyozhatja, ami hibakhoz és
esetlegessériilésekhezvezethet.

0 Visszar(gas akkor kovetkezik be, amikor a marogép hirtelen leall, és

a kezelo felé tolodik. A visszar(igas kockazatanak minimalizalasa
érdekében mindig a forgas iranyaval ellentétesen vezesse be a
marogépet a munkadarabba. Visszarugas bekovetkezése esetén,
a szerszamot vagy a munkadarabot ért hirtelen rantas
sulyos sériiléshez vezethet. Az erGs fogas és a helyes
elétolasi irany hasznalata kulcsfontossagliintézkedések e
veszélymegelGzésére.

0 Hasznalattantarolja marogépebiztonsagoszarazhelyenamely
hozzaférhetetlen gyermekek és illetéktelamemélyek szamara.
A nemmegfeleldtarolasjogosulatlarhasznalathomezethet,ami
sériiléstvagy a szerszamkarosodasateredményezhetiEzenkiviil
a nedvesseg vagy a zord kornyezetnek valo kitettség korroziot
vagy a szerszam elektromos alkatrészeinek karosodasat
okozhatja, ami veszélyezteti a szerszam biztonsagat és
teljesitményét.

BIZTONSAC UTASITASO 'MINDE} MUVELETHE

0 Minden hasznalat el6tt gondosan ellendrizze a szerszamot,
hogy nincs-e rajta sériilés vagy kopds. Gy6z6djon meg
arrol, hogy minden csavar meg van huzva, és az akkumulator
megfeleléen van behelyezve. A sériilt szerszam hasznalata
meghibasodasokatokozhat, ami ndveli a balesetek kockazatat.
Ezen ellendrzések elmulasztasa sulyos sériilésekhez vezethet
a szerszam varatlan meghibasodasa vagy az iranyitas
elvesztése miatt.

O Ne terhelje tul a szerszamot olyan feladatok elvégzésével,
amelyekrenemszantak.A tulterhelés szerszamtUlmelegedését
okozhatja, ami t(izh6z vagy motor karosodasahoz vezethet. Emellett
megnehezitheti a szerszam kezelését, ami noveli a balesetek
és sériilések valoszinliségét.

0 Mindig a gyarto altal ajanlott toltét hasznalja, és hasznalat elétt
gy6z6djon meg arrol, hogy az akkumulator megfeleléen fel
van toltve. Nem kompatibilis t6lt6 hasznalata tultoltheti vagy
karosithatjaaz akkumulatortami tilmelegedéstszivargastvagy
akar robbanast is okozhat. A rosszul felt6ltott akkumulatorral
végzettszerszamhasznalatavaratlanleallasokateredményezhet,
ami noveli a balesetek kockazatat.

0 Rendszeresen tisztitsa és karbantartsa a szerszamot a gyartd
ajanlasainak megfeleléen. Ez magaban foglalja a por és a
tormelék eltavolitasat a szellzényilasokbol, valamint az
Osszes mozgd alkatrész megfelelé kenését. A nem
megfelelé karbantartas ~ csokkentheti a  szerszam
teljesitményét, a szerszamtUlmelegedéséhezvagy varatlan
meghibasodasahoz vezethet, ami potencialis ~biztonsagi
kockazatot jelent a szerszam miikodése soran.

0 A szerszam mikodtetésekor mindig figyeljen a kdrnyezetére és
masok jelenlétére. Ugyeljen arra, hogy a munkateriilet mentes
legyen az akadalyoktol, és a kozelben tartdzkodok biztonsagos
tavolsagban legyenek. Ennek elmulasztasa az On vagy masok
véletlen sériiléséhez vezethet, kiilonosen, ha a szerszam leesik vagy
varatlanul felpattan.

0 Sohane prébaljamegsemmilyermédonmodositana szerszamot.
A szerszamkialakitasanakmegvaltoztatasaonthatjaa biztonsagi
jellemzait, novelve a sériilések vagy karosodasok kockazatat. A
modositasok érvénytelenithetik a gyarto garanciajat, és a szerszam
meghibasodasahoz vagy veszélyes hasznalatahoz vezethetnek. A
szerszamotmindiga gyartoaltalmeghatarozottélrahasznalja.

0 Az akkumulatorcsatlakoztatasaagy toltéseel6tt gy6zédjonmeg
arrol, hogy a szerszam ki van kapcsolva. Az e folyamat soran torténd
véletlen beinditas _sulyos sériiléshez vezethet, kiilondsen, ha
a szerszam az On teste vagy mas személyek kozelében van. A
véletlen beinditas a munkadarabotvagy a kdrnyezetet is
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kerulhetnek, es aramiitést okozhatnak a kezelének. Ezért az

aramiités elkerilése érdekében a szerszamot mindig a
szigetelt markolatfeliileténél fogja meg.

0 A szerszam mikodtetésekorkeriilje a foldelt feliiletekkel, 6.
példaul csovekkel, radiatorokkal vagy késziilékekkel Valé
érintkezést. Ez csokkentiaz aramiités kockazatatvéletlen
rovidzarlatesetén.

0 Soha ne hasznalja a szerszdmot nedves kdrnyezetben, hogy
elkeriilje az aramiitést vagy a rovidzarlatot. A szerszamot
szaraz_ kornyezetbenkell hasznalni, és ha kiiltéren kell
hasznalnitegyen tovabbi bvintézkedéseket.

0 Minden hasznalat elétt végezzen miikddési ellendrzést,
hogy megbizonyosodjon arrol, hogy minden kezel8szerv és
biztonsagi funkcid megfeleloen mukédik. Ez magaban foglalja
a fokapcsolod, a sebességszabalyozas és egyéb funkciok
ellendrzését. A hibds  kezel6szervek balesetekhez
vezethetnek, ezért a szerszam hasznalatael6tt minden
problématki kell kiiszobolni.

O A szerszam hasznalata kézben mindig tartson stabil poziciot
és egyensllyt. Az egyensUly vagy az iranyitds elvesztése
balesethez vagy a szerszam visszarugasahoz vezethet.

0 Ha toltét vagy mas,
hasznal, rendszeresen ellendrizze a tapkabel allapotat
aramutes tliz vag;obbanas veszelyenek elkeriilése érdekében
azonnal cserel]e ki aérilt vezetékeket vagy akkumulatorokat. A
sériilt akkumulatorokaa helyi eléirasoknakmegfeleléenkell
artalmatlanitani.

0 Ugyeljen arra, hogy a szerszam szell6z6nyilasai ne legyenek elzarva
mukodés kozben. Az eltomddott szell6zonyilasok a
szerszam tllmelegedéséhez vezethetnek,
motorkarosodast vagy tlizetokozhat. A szell6zényilasok
rendszeres tisztitasa fontos a hiités hatékonysaganak és
biztonsaganak fenntartasa érdekében.

0 Ha a tolt6t vagy barmilyenmas tapegységetkell hasznalni,
kiildnosen nedves kornyezetben, gondoskodjon arrél, hogy
azt 30 mA vagy annal kisebb neévleges hibaaramu
védokapcsoloval (RCD) védje. Ezkesziilék csokkenti az
aramiitéskockazatatmeghibasodaesetén.

w

halézathoz csatlakoztathato eszkozt
Az

ami

TAPEGYSEG

Gy6z6djon meg rola, hogy a szerszamot Procraft 20 V-os
akkumulatorok (2 Ah 4 Ah vagy 8 Ah) taplal]ak a cimkén
feltlintetettnek megfeleloen Barm1lyen mas akkumulatorok
hasznalata karOSIthat]a a szerszamot és ronthatja a miikodését. A
szerszamot arra szantak, hogy Procraft 20V-os lltlum -ion
akkumulatorokkal mukod]on amelyek stabil és meg £st
biztositanak.

SZERSZAM FELHASZNALASA

FIGYELEM!

A tartozékok beszerelése vagy eltavolitasa elétt gy6z6djon meg arrol,
hogy a szerszam ki van kapcsolva, és tavolitsa el az akkumulatort a
véletlen bekapcsolas elkeriilése érdekében.

Azafifiumulateitavolitasa

Az akkumulator eltavolitasahoz nyomja meg az
akkumulatoregység elején talalhatogombot és ezzel egyidejlileg
vegyeki az akkumulatort szerszambol.

Az afifiumulatedltésérgonatfiozatasitas

Ehhez a szerszamhozvalé t8ltd dugds kialakitas(, ahol a t5ltédugot
az akkumulator téltécsatlakozojaba be kell dugni. A toltének két
visszajelzbjevan: piros és z6ld. A piros visszajelz6azt jelzi, hogy a
toltés folyamatban van, a z6ld pedig azt, hogy a toltés befejez6dstt.
Magan az akkumulatoras lehet LED-ekkel ellatottéltéttsegjelzd
(2), amely toltottségi szintetmutat. A toltottségi szint
ellendrzéséhemyomjameg az akkumulatoron évé toltésellendrzé
gombot (1).

O 1LED:25%-ostoltottség

O 2 LED:50%-ostoltottség
0 3 LED:75%-ostoltottség
0

4 LED:teljestoltottség

Lépésrdlépésraorténditmutatas:
1. Csatlakoztassa toltéta konnektorhoz.
2. Dugjabe a tolt6dugdaz akkumulatatoltdcsatlakozojaba.

3. Ellendrizzea toltésallapotatA pirosvisszajelzdigyullad,
jelezve, hogy a toltés folyamatban van.

4. Amikoraz akkumulatorteljesenfeltoltédott,a zold
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visszajelz6 kigyullad.

. Atoltésbefejezésaitanvalasszale a toltétaz akkumulatorrolés

hlzzaki a konnektorbol.

Ellendrizzeaz akkumulatortoltottségiszintjét (kiegésziten).
Nyomja meg az akkumulatoron (8) léwditésellenorzé gombot (1),
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hogyaz akkumulatot ED-ek(2) segitségévelathassaa toltottségi

szintet. A befogopatrocseréjeaz On marogépén
. i i Végezze el a kovetkezé6 |épéseket a mardgépen |évo
Azafifiumulatbehelyezése befogdpatron cseréjéhez

Igazitsa az akkumulatort a szerszamon lévé horonyhoz, majd cslsztassa g

helyére(8), amigbe nemreteszelddilés be nemkattan. A munkamegkezdéseel5tt gybzGdjonmegarrol, hogy a marogép

ki van kapcsolva, és le van valasztva az aramforrasrol.
Amarészerszaibeszereléseagyeltavolitasa 2. Csavarjaki és tavolitsael azt az anyat, amely a befogopatront
a helyéntartja.
. Ovatosan hlzza ki a régi befogépatront az orsébol. Lehet, hogy kissé
meg kell rangatnia, hogy lazitsa a fogast.

Fontos: Ne huzza meg a befogbanyata mardszerszambehelyezése 3
elétt. A befogdpatron kipja eltorhet.

1. Helyezzebe a marészerszamaitkdzésig befogopatronbib). 4. Helyezzee egy(j befogpatronamelymegfeleb hasznalnkivant
2. Hlzzamega befogdanyakét villaskulccsal maroszerszam meretének (6 mm vagy 8 mm). Gy6z6djon meg arrol,
. . PP PR ; hogy az szorosan és megfeleléen illeszkedik az orsé belsejébe.
3. A maroszerszameltavolitasahoz beszerelésieljarast forditott , K . R .
sorrendben végezze el. . Cseréle ki a befogopatron anyat, és huzza meg, hogy az Uj
befogdpatron biztonsagosan a helyén maradjon. Ugyeljen arra,
A parhuzamoitfiozthasznalatgopcionalisartozéfi)(2 b, c. abra) hogy az anya eléggé meg legyen hiizva, hogy megakadalyozza a
1. A szarnyas anya meghizasaval szerelje fel a parhuzamos iitkozét ~ Defogopatron milkodés kozbeni elcsiiszasat.
a tartora. 6. Abefogopatrortseréjeutan jarassaa marotterhelésnélkiil,hog i
2. Helyezze be az iitkéz6 tartojat a mard vagy a meriilé alap furataibamegbizonyosodjon arrdl, hogy minden megfelelGen van régzitve, és
majd hiizza meg a szarnyas csavarokat. zokkenémentesert(lzottvibraciovagyzaj nelkiilmdkodik.
3. Lazitsa meg a szarnyas anyat az (itkozon, hogy beallitsa a Ezek a |épések segitenek abban, hogy biztonsagosan és
maroszerszam és az Utkozo kozotti tavolsagot. hatékonyan cserélje ki a marégépen lévé befogopatront, biztositva a
g B xiam: P /0 betog
4. A kivant tavolsag elérése utan hizza meg a szarnyas anyat az iRRbgdezes megfeleld és biztonsagos mikddeéset.
rogzitéséhez. A al & tavolits
5. Mozgassaa szerszamota munkadarabmenténtgy, hogyaz iitk6z6 maroa aﬂwgszerelesuagye av;l asa
egy szintben legyen a munkadarab oldalaval. Ha a munkadarab 1. Nyissaki a maroalapeteszel&arjat(4).
oldalaés a vagasi pont kozottitavolsagtil nagy, vagy az oldal 2. Helyezze be a szerszamot a mardalapba, a szerszamon (évé hornyot
nem egyenes, az {itk6z nem hasznalhaté. Ilyen esetekben a maroalapon [év6 kiemelkedéshez igazitva.
\r/lgcz)gﬁréengg egyenesdeszkata munkadarabhozés hasznaljaazt 3. Zarjabea reteszel&art.
4. Csatlakoztassaporgyijtot levehet@laphoz.
A parhuzamditfiszthasznalatéiorfioromunfiaho@a.abra) 5. Az alap eltavolitasahoz végezze el a beszerelési eljarast forditott
Korokkivagasahoz: sorrendben.
0 Kovesse a korkoros munkara vonatkozo Osszeszerelési A marészerszamezetdsinénefiasznalatgopcionalisartozéfiy3.

utasitasokatAz itkozélehetévéteszia 70 mmés 221 mmkozotti  abra)

sugar( korok vagasat. A marészerszam vezet8sine lehetdvé teszi az ives oldalak, példaul
0 121 mm és 221 mm kozotti atmérdjii korok esetén szerelje fel @ bUtorfurnér pontos vagasat azaltal, hogy a gdrgét a munkadarab
{itk6zét a 2a. abran lathato modon. oldala mentén vezeti.

0 A70mm és 121 mm kozottiatmérdjikorokesetébenszereljefel 1. Szereljéea maroszerszamezetSsinétiazitsamega szoritocsayart,
az Utkozot a tarton az ellenkezd iranyba torténd elforditassal (a lyukhelyezze a mardszerszam  vezetésinét a mardszerszam
kozelebb lesz a maroszerszamhoz). alapjara, majd hiizza meg a szoritocsavart.

0 Allit§a be a kivant atmérét a megfeleld tartomanyban (a = 2. Allitsa be a vezetésint: lazitsa meg ismét a szoritocsavart,
maro6szerszam és a lyuk kozotti tavolsag megvaltoztatasaval), és  és allitsa be a mardszerszam és a mardszerszam vezetdsine
hlizzameg a szarnyasanyat. kozotti tavolsagot a beallitécsavar elforgatasaval. A kivant

. ) N , , 3 ... tavolsag beallitasa utan hlzza meg a szoritocsavart, hogy a
MegjegyzésEz az (itk6z6 nem hasznalhaté 172 mm és 186 mm kozotti maro6szerszamvezetésine a helyén rogztiljon.
sugare korok vagasara. 3. Marasi mvelet: Mozgassa a szerszamot a munkadarabon, hagyja,

0 Ussdn egy 6 mm-nél kisebb atmérdjii szoget a kozépsé lyukba, hogy ~ hogy a vezetdgorgd kovesse a munkadarab oldalat a sima és
az egyenes vezetdt a vagandd kor kbzepen rogzitse. egyenletes maras elérésé érdekében.

0 Forgassa a szerszamot a sz6g koriil az éramutatd jarasaval Aferdealaplapfelszereléseagyeltavolitasa
megegyez6 iranyban, hogy kort vagjon. 1. Nyissaki a ferdealaplapreteszel&arjat.

Ez a modszer preciz krkérds vagasokat biztosit meghatarozott sugaror2. Ezutan helyezze be a szerszamot a ferde alaplapba, a szerszamon

beliil, sokoldallisagot biztositva a vagasi feladatokban. lév6hornyota ferdealaplaporiévékiemelkedésheigazitva.
o i o . i 3. Zarjabeareteszeldart.

A masologyiirtiasznalatdopcionalisartozéfij2 d, e. abra) 4. Az alap eltavolitasahoz végezze el a beszerelési eljarast forditott

A masologylr(i lehetdvé teszi, hogy eldre elkészitett sablonok segitségévebrrendben.

ismétlédo kivagasokat végezzen. | ) |
Ferd@laplapp&llatotszerszanhasznalata

Maroéés billenéalaphoz 1. Allitsabe a ddlésszogetiazitsamega szarnyascsavarokat Allitsa
1. Vegyele azalaplemezti azitsamegaz alaplemezsavarijait, a szerszamot a kivant délésszogbe, majd huzza meg a
majd vegyele az alaplemezia marégépalapjardl. szarnyas csavarokat a szerszam biztonsagos rogzitéséhez.
2. Helyezze a masolégyliriit az alaplapra, majd a csavarok 2. Szereljebe a vezetdt:Rogzitsebiztonsagosaraz egyenesdeszkat
megh(zasaval rogzitse Gjra az alaplapot ’ a munkadarabhoz, hogy a ferde alaplaphoz vezetdként
. hasznalhassa.
Meriiléalaphoz 3. A szerszammal valé munka: Vezesse a szerszamot a
1. Lazitsa meg a csavarokat az alaplapon (évé lyuk kozelében, és megfeleld iranyba,lehetSvétéve, hogy a ferde alaplapsiman
tavolitsa el 6ket. kovesse vezet6t, biztositva a pontos ferditést.
2. ?;l\);:?gsaf sablonvezetét az alaplapra, és huzza vissza a Azalaplemezeffasznalata

) . , , A ferde alaplap és a marogép alapja kozotti alaplemezek cseréjéhez

A szerszamhasznalatasablonnalHelyezzea szerszamota sablonraes  egyszeriien eltavolithatja az alaplemezt a ferde alaplaprol, majd rogzithet
mozgassa Ugy, hogy a masology(irii siman végigcsusszon a sablon szélgfnarogépalapjahoz.Ez a rugalmassadehetévéteszi, hogy ugyanazt

a pontos vagas biztositasa érdekeben. az alaplemezthasznaljaa ferdealaplaphozs a szabvanyoslaplaphoz
Megjegyzésh kivagas tényleges mérete a munkadarabon némileg eltdshet projekt igényeitdl fiiggéen. Hasonloképpen, a kerek alaplemezt a
a sablon méreteitdl. Ez az eltérés a mardszerszam és a masologyiir(i kiitsérogep szabvanyosalaplapjarolis leveheti, és a ferde alaplaphoz
szélekozottitavolsagnakX) felelmeg. Ezt a tavolsagot(X) a kvetkezé  rogzitheti,igy sokféleképpen felhasznalhatja. Ez a cserélhetoseg
képlet segitségével szamithatja ki: noveli a szerszam sokoldalusagat, lehetévé téve, hogy kulonbozé

TavolsagX) = (masologyiirkiilséatmérdje mardszerszartmérsje) 2 konfiguraciokat hasznaljkinonbozo vagasi és marasi feladatokhoz.
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A meriiléalaplapfelszereléseagyeltavolitasa 1. Nyissaki a reteszeldart (4).
1. Nyissaki a meriiléalaplapreteszeldarjat. 2. Akaralatttalalhatdbeallitocsavaelforgatasavamozgassafelfelé
2. Helyezze be a szerszamot a meriilé alaplapba iitkozésig, a vagylefeléa szerszamtalpat,amigel nemeria kivantmélyseget.

szerszamon lévd hornyot a ferde alaplapon lévé
kiemelkedéshez igazitva.

. Zarjabea reteszelart.

4. Az alap eltavolitasahoz végezze el a beszerelési eljarast forditott
sorrendben.

w

Meriiléalaplappaéllatottszerszanhasznalata

Az iranyitas fenntartasa érdekében miikodés kozben mindig mindkét
kezével erdsen fogja meg a fogantylkat.A szerszamot ugyanugy
kezelje, mint a szabvanyos mardalaplap esetén

Kapcsolasimiivelet

A szerszam 2 vezérldgombbal (3) rendelkezik. Zarolas/feloldas gomb és
inditas/leallitas gomb.

Be/fiifiapcsolas
¢ Nyomja meg a zarolas/feloldas gombot. A szerszam készenléti
tizemmaodba lép

0 A szerszam inditasahoz nyomja meg a Start/Stop gombot, amikor a
szerszam készenléti lizemmaodban van.

0 Aszerszamleallitasahomyomjamegujraa Start/Stopgombot.A
szerszam visszatér készenléti izemmodba.

O Aszerszamteljeskikapcsolasahokészenlétiizemmodban
nyomja meg a lezaras/feloldas gombot.

0 Ha a szerszamot 10 masodpercig mindenféle mivelet nélkil
készenléti izemmaddban hagyja, automatikusan kikapcsol.

Marasiranya
Amikor a marogéppel dolgozik, fontos, hogy a szerszamot a
mar¢ forgasahoz képest megfeleld iranyba mozgassa.

1. A maro jobb oldali forgésmndard): a mar6 az 6ramutato jarasaval
megegyez6 iranyban forog (fellilrél nézve). Ebben az esetben a
szerszamot az oramutato jarasaval ellentétes iranyba kell mozgatni
amunkadarabzélementénhaa kiilséélendolgozikEztelleniranyt
marasnak nevezik, és biztonsagosabb és iranyitottabb
miikodést biztosit,mivela mar6az anyagbabelevag,nem pedig
kitépiazt.

2. Bels6 megmunkalas esetén (példaul bels6 kontr marasakor):

A szerszamot az oOramutaté jarasaval megegyezé iranyban kell
I/ezetni, hogy a munkadaraborbeliil ellenirany(marasbiztositva
egyen.

3. Ferde alaplappal vagy sablonnal tértén6 munka esetén: A
stabil vezérles és a megmunkalasi pontossag biztositasa
érdekében a szerszamot mindig a maro forgasaval
ellentétes iranyban mozgassa.

Ha rossz iranyba mozgatja a marogépet, az a szerszam iranyithatatlan
mozgasahoza megmunkalasnindségénelcsdkkenéséhees a sériilések
kockazatanak noveléséhez vezethet.

Fontos: A legtobb miiveletnél mindig elényds az elleniranyi maras

(@ szerszamnak a mard forgasaval ellentétes iranyban torténd
mozgasa)

Sebességszabalyozas

A szerszam sebességszabalyozoja (10) lehet6vé teszi a motor
fordulatszamanak hat kiilonb6z6 fokozatban torténd beallitasat,

16 000 és 35 000 ford./perc kozott. Ez a lépésbeallitas lehetéve

teszi a fordulatszam pontos szabalyozasat, igy a marogép teljesitménye
konnyen hozzaigazithatd a kilonbozo anyagokhoz és vagasi
feladatokhoz.

A sebesség beallitasahoz forditsa a kereket a kivant pozicioba.
Az alacsonyabb, 1-t6l 3-ig terjedé beadllitasok idedlisak
keményebb anyagokhoz, vagy amikor durva miiveleteknél nagyobb
kontrollra van szikség. A magasabb,4-t6l 6-ig terjedd beallitasok
részletesmunkakhoz és a lagyabb anyagok vagasahoz alkalmasak.
Fontos! Ne probalja meg a sebességet a megjeldlt 1-tl 6-ig
terjed6é tartomanyonkivulre allitani. Ha megprobaljaeréltetni a
tarcsat ezeken 'a  beallitasokon tal, az a szerszam
meghibasodasahoz, a motor tllmelegedeséhez és a mardgép
esetleges karosodasahoz vezethet. A ~ biztonsdgos és hatékony
Eaizlnalat érdekében mindig tartsa a szabalycadhegadott (épéseken
elul.

Marasmélység
Marasialaplap
A marasmélységetz igényeineknegfeleleallithatjbe.
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3. Zarjabe a reteszelékart: A mélységbeallitasautan szorosan
zarja be a reteszel6kart. Ha tovabbimeghuzasravan sziikség,
allitsabe a karon lévé hatszogletli anyat. Az anya elforgatasaval
az oramutatdjarasaval megegyezé iranyba novelheti a
megh(zast, vagy az Oramutaté jarasaval ellentétes iranyba
lazithatja azt.

Fontos: Kerilje a tulhuzast, mert ez karosithatjaa szerszamot.
Ugyeljen azonbanarra, hogy a kar megfeleléemmeg legyenhulzva,
nehogykilazuljon,ami az iranyitas elvesztéséhez vezethet miikodés
kozben.

Meriiléalaplap
A marasmélyséigeallitasa meriiléalaplap segitségével:
1. Helyezze marogépetima,stabilfeliletre.

2. Valassza ki az utkozécsavart: Forgassa el az iitkozéalapot a
kivant iitkozocsavar kivalasztasahoz.

3. Lazitsa ki az Uitkdzérudat rogzité anyat. Az adagologomb
megnyomasavatgyidejlilegh(izzafelfeléaz litkdzérudat.

4. Engedjele a szerszamot:nyomjalefeléa szerszamot,amig a
maro6 hegye sik fellilethez nem ér, majd rogzitse a szerszamot a
reteszel kar elforditasaval.

5. lgazitsa az Utkozérudat: mikozben lenyomva tartja az
adagologombottoljalefeléaz titkozérudatamigaz hozzanem
ér az utkozocsavarhoz.

6. Allitsabe a mélységjelzétmozgassaa mélységjelzétigy, hogy
az egyvonalbakeruljona skalanlévé,,0” szammal.

7. A marasmélység beallitasa: A marasmélység beallitasahoz hizza
fel aziitkozoérudatmikozberlenyomjaaz adagologombot.

8. A marasmélység finombeallitasa: A finombeallitashoz forgassa
a rogzitéridonévétarcsat,,0” allasba.

9. Mélység beallitasa: forgassa el az Utkozéradfejét a kivant
mélység eléréséhez. A mélység noveléséhez forgassa az
oramutatd  jarasaval ellentétes iranyba, a mélység
csokkentéséhez pedig az odramutatjarasaval megegyezo
iranyba.

10.HUzza meg a rogzitérudatrogzitdanyat. A mélységbeallitasa
utan szorosan huzza meg a rogzité anyat.

11.Engedje fel a rogzitékart: Engedje fel a rogzitdkart a
beallitas befejezésehez.

GONDOZA ES KARBANTART/

A karbantartés elvégzése elStt mindig gy6z6djon meg arrél, hogy
a szerszamki van kapcsolva gs az akkumulatoel van tavolitva.

Minden hasznalat utan torélje at a szerszamotegy tiszta, szaraz
ruhaval, hogy eltavolitsa a port, a tormeléket és az esetleges
maradvanyokat. Forditson kilonds figyelmet a szellé6zényilasokra,
hogy hmegakadélyozza azok eltomddését, ami tulmelegedéshez
vezethet.

Rendszeresen ellendrizze a szerszamot, hogy nincs-e rajta kopas

vagy sérilés, kulonos tekintettel a mozgo alkatrészekre, mint
példaul a befogbpatron, az alaplapok és a tapkabel. A biztonsagos

és hatékony miikodés érdekeben azonnal cserélje ki a kopott vagy
sériilt alkatrészeket.

Minden hasznalat el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy a befogdpatron
és a mardszerszam tiszta eés biztonsagosan rogzitve van. A
meglazult mardszerszam rezgést okozhat, és potencialisan
karosithatja a szerszamot vagy a munkadarabot.

Hasznalaton kiviil a szerszamot szaraz, pormentes helyen
tarolja. Hasznalja a mellékelt taskat vagy a kijelolt tarolohelyet a
szerszam fizikasérlilésektol valo védelmére.

A szerszam biztonsagos és megbizhaté mikodése érdekében ne
feledje, hogy a javitast, karbantartast és beallitast csak
hivatalos ~szervizkozpontokban kell elvégezni, kizarélag eredeti
potalkatrészek ésfogyoeszkozok felhasznalasaval.

KORNYEZETVEDELEM

Pentru protejarea mediului inconjurator, unelte
electrice, acumulatori, accesorii si ambalaje ar trebui sa fie
predate pentru reciclare ecologica. Nu eliminati unelte
electricesi acumulatorii

impreun&u gunoiulmenajer!

Pentru protejarea mediului inconjurator, este necesar sa
eliminati baterie utilizatd, mai ales, baterie cu litiu, in mod
corespunzator. Pentro eliminare corespunzatoare, descarcati
baterie complet atunci candlucrati cu dispozitivul, scoateti-o, apoi
infasurati bornele folosind o ban@lantd pentru a evita
scurtcircuitul. Nu se poate dezasambla baterielsimina partile ei.
Eliminati in locuri special destinate acestui lucru.
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£ ¥in conformitatecu DirectivaEuropeans2012/19/EU,  Gacanes (1P e (B MepeNeRHOroToa) - 20240/50
Liion despre dispozitiveleelectricesi electroniceutilizate
si legislatienationaldin vigoare,precumsi in conformitatecu Directiva MolHOCTb(BT) 45
Europeana2006/66/EC bateriisi dispozitiveleslectroniceutilizatesau
care au ajuns la sfarsitul ciclului lor de viata sunt supusi colectarii pentrBbixoaHoeHanpseH1eB NoCToAHHOraroKa) 20
reciclareaecologica. .
Daci sunt eliminate in mod necorespunzitor, dispozitivele electrice si BPXOAHOMTOK (A) 1,8
electronicepot avea un efect daundtorasupra mediuinconjuratorsi . I
§énaI\tatea umana datorita prezentei posibile a substantelor periculoas -
inele.
MPEAYNPEXAEHME: 3asBneHHble ypOBHM BMGpauMM M Liyma
P COOTBET-  CTBYIOT OCHOBHbIM 06/1aCTAIM MPUMEHEHUS MHCTPYMEHTA.
SZALLITAS 0fAHaKo, eC/IMUHCTPYMEHTCTONb3YETCHIA APYTHXLENEN,C APYrMMU

A litium-ion akkumulatorokra a veszélyes aruk szallitasara vonatkozo

NPHUHAANEKHO-CTAMAN U/ B MJIOXOM TEXHUYECKOM COCTOAHWM, YPOBHU
wyma “ BMﬁpa- UMM MOryT OT/IMYaTbCA. 3T0 MOXET 3HauMTeNIbHO

kovetelmények vonatkoznak. Az akkumulatorcsomagokat a felhaszngienmumnTs yposeHb BO3AEMCTBMA B TeUeHMe BCero paboyero nepuoaa.

maga is szallithatja kézlti szallitassal anélkil, hogy kieges:

t6 eldi

r¥pekAl WyMa 1 BMGPaLM GyayT BapbMPOBATbCA B 3aBMCMMOCTM OT

kellene betartania. Harmadik fél bevonasaval térténé szallitaskor (PtriocoGoB MCrio/b30BAHMA 3NEKTPOMHCTPYMEHTa MOTYT MpeBbillaTh

replilével vagy szallitmanyozéval) a csomagolasra és a jeldlésre vongplearf

specialis eloirasokat kell betartani. Ebben az esetben a
rakomany  szallitasra valo elGkészitéséhez
foglalkozo szakértékell bevonni.

Az akkumulatort csak sértetlen burkolattal szallitsa. Zarja le a

, YKa3aHHbIEB 3TOM MH- (POPMALMOHHOM JIMCTE. ITU YPOBHM
lyma M BM6paLMM MOTYT WCMONb3@ATbCA ANA CPaBHEHWSI OAHOTO

veszélyes arukkahictpymeHta C  ApyrMM M AN MPEABapUTENbHOM - OLEHKM

BO34ENCTBMUA. TouHas OLEHKa HarpyskuM TakKxXe AO/IHRMMTbIBATb
Bpems, Korga MHCTPYMEHT BbIK/IOYEH WU pa60TaeT, HO He Muc-

nyitott érintkezéket, és csomagolja be az akkumulatort (gy, hogy A¥fe3yETCA. ITO MOXKET 3HAYMTE/IbHO CHU3UTL O6LLYI0 HarpysKy B Teue-

mozduljon el a csome;gplésban. Kerjik, tartsa be az esetleges
kiegészit6 nemzeti elGirasokat is.

RU | PYCCKMM
AKKYMYIATOPHbI®PE3EP
POB24
MHCTPYKLIMA
TEXHUYECKI XAPAKTEPUCTUKU
Mogenb POB24
Tungsuratena BecLyeTouHbIM
HomuHanbHoesanpsxeHne(B noctosHHoraroka) 20
CKopOCTEX0I0CTOraxoza (MMH') 16000- 35000
PerynMpoBKkaKopocT1 16
COBMECTMMbI@IaHT M (MM) 6,8
3HayeHusypOoBHsLLyMa onpeenieHbB cooTBeTcTBMIC EN 62841-217:

YpoBeHb 3ByKOBOro AasneHuna (AB(A))

3MepeHHbIYPOBEHB3BYKOBOMMOLHOCTH Lv‘f?gfé
(a6(A)) ks
MorpewHocTK (aB(A)) K=3

06LMe3HaYeHUBMBPaLIMM NorpeLlHOCTK onpeseneHbs
cooTBeTcTBuM € EN 62841-2-17:

YposeHbsrbpauunm/ ¢) ah=3,090
MorpewHocTsb K (m/c?) K=1,5
YpoBeHb3aLmThl IPX0
Knaccsawmbl 1]
BecEPTA(c akkyMynsTopom Au) (Kr) 2

Bec MHCTpyMeHT&e3 aKKyMyIATOPEKT) 1,1

Bec (Bk/itoyasakceccyapbl(Kr) 5,1
AKKyMynatop

HanpsikeHneB noctoaHHoraroka) 20
Tun6arapen JIUTUIMOHHBIN
EMKOCTb(AY) 4,0
3apaHOg/CTPONCTBO

Hue pa60l1|ero nepuoga. OI'IDEAEI'IMTE AONOJIHUTE/IbHbIE MEPbI 6e3onacHo-
CTM ANA 3alMTbl onepaTtopa, TakMe Kak: oﬁcnymwBaﬂme UHCTPpyMeHTa n
anHa,qne»(Hocreﬁ, corpeBaHue pyK, MCMOJIb30BaHME 3allMTbl CyxXa U Op-
raHmMsauma paﬁoqero npouecca.

OMUCAHM YACTEF (*PUC 1)*

1. KHonKkanpoBepKWypoBHSA
3apsAza akkyMysaaTopa

2. WHAMKaTOBapAAaaKkKymy-
nATopa

3. MMaHenbynpaBaeHus

6. LlaHroBblimaTpoH
7. OnopHasnauta
8. AKKymynatop
9. Kopnycasuratens

A FEErSEE 10. PewnﬂTopEKopOCTM
5. LLKanarny6uHbI 11-py|<|4 Pe3nHoBbIiBaxBaTANA
COJAEPXXMMC MOCTABKN*

POB24BB POB24-1BF

UHcTpyKumA UHCTpyKumA
AKKYMYNIATOPHbIppe3ep AKKYMYNATOpPHbIRppe3ep
PpesepHasbasza Ope3sepHasbaza
Hanpasnstowagpesepa Hanpasnstowagpesepa
(HanpaBAAOWMI PONIMK) (HanpaBAAOWMI PONMK)
Lianraé mm LiaHraé mm

LiaHra8 mm LiaHra8 mm

Kntoy Kntoy- 2 wr.
MapannenbHbliynopc MapannenbHbiiynopc
Zepxartenem Zlepxartenem
MblNe3aLUTHBIKOKYX Mbine3alwmTHBIKOKYX- 3 LWT.

AKKyMynaToR0B4.0 A4
3apsHOEYCTPONCTBO
HaknoHHaspnopHasanura(6asa)
Morpy»HasonopHasniunTa(6asa)
KonmpoBasibHO&OAbLIO- 2 WT.
CymKa

* Moxanyicra, o6paT1Te BHUMAHKE, YTO COAEPXKMMOE YNaKOBKM MOXKET
OT/M4aTHCA B 3aBMCUMOCTM OT CTPaHbl NOKYMKK. 1A MOYYEHUA KOH-
KPETHOM MH(OPMALMKO COZEPKMMOMBALLEN NOCTaBKMOBPATUTECHK

Ba- LUMM MECTHbIM AUCTPUOLIOTOPAM.

BeclieTouHbIM aKKyMySTOpHBbIM pesep Procraft POB24 — MowyHbIM
M YHMBEPCA/IbHbIM MHCTPYMEHT, WAeanbHO MOAXOAAWMM KaK
NlobuTe- sielt, Tak 1 ANA NpoheccroHaioBOCHaLLeHaKKYMY NATOPONHA
20 B, 4 A4, c perynnpyemorckopocTbiooT 16 000 go 35 000 06/MHH
ANATOYHOMPA- 60ThbI C Pa3/IMUHBIMU MaTEpUaamu.

dpesep KOMNNEKTYETCA ABYMA [OMNOJHUTE/IbHBIMU 6a3aMu: MOrpPyXKHOM
6a3oit Ans r1yGOKMX Pe3oB M YrioBoM 6asor Ansa cpesepoBaHus

noj yrnaom. B KoMnnekT Takxe BXOAAT LaHrn Ha 6 M 8 MM, 4YTO
No3BO/IAET UC-  M0/Ib30BaTb pasHble TUMbl pe3. KomnakTHbIN 1
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3proHommuHbIMProcraft obecrneumnBaeT rmbKoCTb M yA06CTBO B
paboTe, YTO AeNaeT ero MAealbHbIM AR LUMPOKOTO CrieKTpa
CTONSAIPHbIX 33au.
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UCMOIb3YMTEPYKOATKU

OCTOPOYKHO! O3HakoMbTeCb CO BCEMM MpeaynpexAeHUAMM no 6e3o-
NacHOCTM, YKa3aHMAMM, WJIIOCTPALMAMM M TEXHMYECKUMM XapaKTepu-
CTUKaMM, NPeAOCTaBNeHHbIMW BMECTE C AAHHOM 3/IeKTPUYECKOM Ma-
LWMHOM. HeBbINONHEHME BCEX NPUBEAEHHDBIX HUXE YKasaHWI MOXKeT
NPUBECTU K MOPAXKEHUIO INEKTPUYECKUM TOKOM M (M/IM) K TAXKEIOMY Te-
NIECHOMY MOBPEXAEHMIO.

CoxpaH1T@Ce NpeaynpexAeHUANHCTPYKLMIA CPaBKM.

TepMUH «3NIEKTPUYECKas MallMHa» WM «3NIEKTPOMHCTPYMEHT> B

STUX MpeaynpexaeHnaX OTHOCMTCA K Balleld paGoTatolleid oT ceTu
SNIEKTPU-  YECKOM MaLLMHE MM K aKKYMYJIATOPHOM(GecnpoBosHOM)
SN1eKTPUYECKOMMALLIMHE.

YC/I0BHbIEDBO3HAYEHMSA CMMBO/IbI

Bcerpa HageBaiTe 3alMTHbIE OYKM - 3aLUMLLAIOT r1asa oT
4acTuy M ONKUIOK.

Hocute nbinesawmtHyo Macky - MpegoTtepaliaet
B/lbIXaHWe YacCTML, JpeBECUHbI.

HocuTesawmTHbIEHayLIHMK - 3aLMLLAIOTTTYX OT
YpEe3MEepHOro Lyma.

MPOYTUTEAHCTPYKLMM

O6LeenpeaynpexaeHEsd onacHoCTH

CoOTBETCTBM& OCHOBHBIMICTaHAAPTaMHUI0 6e30MacHo-
CTU NPUMEHMMBIX EBPONEMCKIX AMPEKTUB.

EBpasuiCKMIBHAK COOTBETCTBMS.

YKpauHCKMIBHaK COOTBETCTBUA

OF APIODO@

OCOBbIE NMPABUJIA BE3OMACHOCTU A/1A
AKKYMYJIATOPHOIO ®PE3EPA

0 Bcerpa HazieBaiTe 3alMTHbIE OYKM WM OYKM, COOTBETCTBYHOLLME
CTaHAapTaMGEe30MacHOCTM HTO6bI 3aLMUTUTBI/1a3a OT NIETALMX
06- IoMKOB. TaKKe HaZleBalTecpeCTBa3alMTLICNyXa, YTO6bI
3alWM- TUTb YIIM OT [JIMTENbHOrO BO3/EMCTBMA  BbICOKOTO
YPOBHA  Wyma.  Hecob/tofeHMe MpaBun  MCMO/b30BaHMA
3ALMTHOTO ~ CHAapPAKEHMA  MOXET MPUBECTM K  CEPbe3HbIM
TpaBMaMm, BK/IOYaA MOBPEKAEHWENA3 WM NOTEPI CAyXa,
KOTOpble MOTYT 6biTb HEOGPATUMbIMM.

¢ MNepep Havanom pa6oTbl C (ppesepom Bcerpa ybeautechb,
4TO 3aroTOBKa Ha/JIEXHO 3aKpenieHa WAM CTaGuM3MpoBaHa
ApyrMM  crnoco6om.  HesaKpenieHHas — 3aroToBKa — MOXeT
HEOXMAAHHO CMe-CTUTbCA, YTO MPUBEJET K NoTepe KOHTPONa
Ha/, MHCTPYMEHTOM M,BO3MOXHO, K CEPbE3HOM TpaBMme MM
NOBPEX/EHMIO 3aroToBKM. HEKOHTpo/Mpyemasa paGoTa MOXeT
np1BECTM K MOpe3am, PpBaHbIMpaHaM WM Jaxe K
npeBspaLyeHmio (pe3epa B ONacHbIM cHapaz,.

0 Mepea KaxabiM 1CMIOb3OBaHMEM NpoBepsiiTe dpesy Ha npes-
MET MOBPE/IEHMI WM M3HOCA, TaKVX KaK TPELWMHbI WM CKOMbI.
Mcnosb3oBaHWe NOBPEXAEHHOM (Dpe3bl MOKET MPUBECTU K €€ mo-
JIOMKe BO BpeMs paGoTBITO CO3AacT PUCK NomajaHna 06/I0MKOB
B orepatopa M MOXeT Bbi3BaTb Cepbe3Hble TpaBmbl. Kpome
TOro, HecGanaHcMpoBaHHas (pesa MOXKeT Bbi3BaTb Ype3MEPHYID
BMGPa- L0, YTO BEAETK NOTEPEKOHTPOISHAZ MHCTPYMEHTOMI
YBEJ/IMYM- BAET PUCK MONYHEHUSA TPaBMbI.

0 BceraamucnonbyiTeaKceccyapbl £neLuanbHPEKOMEHA0BaHHbIE
MPOM3BOANTENIEM [/1Sl BalLeM MoAeM pesepa. Mcrosb3osaHue
HEMpaBU/IbHbIX/I HECOBMECTUMbIRKCECCYaPOBAOXKETCHU3UTh
NPOU3BOAUTENIBHOCTb, MOBPEAWTL MHCTPYMEHT U YBENMUMTL PUCK
NoJlyYeHns TpaBM. HepeKoMeH/oBaHHbIE akceccyapbl MOrYT GbiTb
3aKpen/ieHbl HEHaAEKHO, YTO MOKET MPUBECTH K MOTEHLMASIBHBIM
OMacHOCTAM, TakMM Kak  pasfieTeHuMe O06JIOMKOB  WM/M
0TCOEAMHEHMEAKCECCYapa BO BPEMS MCMO/Ib30BaHMS.

0 Jlepute pyKW, Maiblpl M Apyrie 4acTv Tesia nofasbiue ot

30Hbl PE3KM M BpalaoLeiics dpesbl. Jake KpaTKoBpeMeHHast
noTeps  BHUMaHMA MOXET MPMBECTM K CEPbe3HbIM TpPaBMaM,

U| PYCCKNU [t

nopesbl WAM amnyTaumio. Bcerpa
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UHCTPYMEHTa “ erI'IKO A?p)KMTe ero, YT06bI COXPaH‘ilTb KOHTPO/1Ib 1
npeaoTBpatmTb CﬂyqalleblM KOHTaKT C pe)l(yLL\eM 4acCTbto.

O He ucnonb3yiite dpesep B MeCTax C NJIOX0M BEHTUAALMEN MW TaM,
ri€ MOXETMPMCY TCTBOBATHIErKOBOCM/IAMEHSIOLLAATHI/Ib, Fasbl
Wn napsl. /lBuratenb pesepa MOXeT reHepupoBaTb MCKpbI, KOTO-
pbleé MOryT BOCM/IAMEHWUTb JIETKOBOCTIAMEHSIOLMEC MaTepHasbl,
4TO MOXETNPUBECTHK B3pblBaM1/IW Moxapam Beer saobecneym-
BalTe XOpOLLYI0 BEHTUIALMIO Paboyero Mecra, YTOGbl
u3bexaTb CKOMIEHUA MblM M AbIMa.

O Bcerga usBniekanTe akkyMysiaTop u3 dpesepa, Koraa OH He UCMosb-
3yeTcs, BO BPEMA TEXHUYECKOro OBC/TYXKMBaHWUA MM NPU 3aMeHe
aKCeccyapoB, Takux Kak dpesbl. IT0 npeAoTBpallaeT CayyainHbii
3aMyCcK  MHCTPYMEHTA, KOTOPbIM  MOMET MpUMBECTM K
cepbe3HbiM  TpaBMaMm. HeoXMZaHHbIM 3amycK MOXET MpuBECTU
K rotepe KOH- TPO/IA M Cepbe3HbIMTpaBMaMm, ecm dpesa
3aLEmNUTCMNMOKAXKET- CA PALOM C KaKOM-/IM60 HacTbio Tena.

JepxuTe paGoyee MecTo B YMCTOTe W 6e3 Mycopa, BK/IKYAA OMMAKK
M 06pe3Ku. 3ax/1am/eHHble y4acTKM MOryT CTaTb MPUUMHOM

CMo-  ThIKaHMs W NOMeLIaTb PaBoTe MHCTPYMEHTa, yBe/M4MBas

PUCK HEecYacTHbIX cyqaeB. ONWU/IKM M APYroi Mycop TaKKe moryT
3aKpbl- BaTb 0630p 30HbI PE3KM, YTO MPUBOAMT K OLWIMGKaM M
BO3MOHbIM TPaBMaMm.

Otzaya BO3HMKaeT, Korga pesep BHE3aNHO OCTaHaB/MBaETCA

n TOJIKAeTCA Hasaj B CTOPOHY —onepatopa. YT06bI
MMHMMM3MPOBATL PUCK OTAAYM, Bcerja nojasalte ¢pesy B
3aroTOBKY NPOTMB Ha- MpaB/ieHua BpalleHuA. B crydvae otgaum

3TO MOXET MPUBECTM K Cepbe3HOM TPaBMe M3-3a PE3KOro ToYKa
MHCTPYMEHTa MK 3aroToBKM.KpenkuiBaxsat MCrosib3oBaHme
NpaBM/IbHOrO Hanpae/ie- HUA NoJayn ABJAIOTCA KAYEBbIMU
Mepamu A1 NpeAoTBPaLLEHVBTON OMacHOCTH.

0 Mocnencnonb3oBaHUpaHUTedpeseps 6e30MacHOMLyXoMMe-
cTe, HEAOCTYNHOM AN AeTEN M HEMOArOTOB/IEHHbIX NtoAei. Henpa-
BM/IbHOE XpaHeHue MoxeT npu1BecTM K
HECaHKUMOHUPOBAHHOMY MCMO/Ib30BAHMIO, YTO MOMET Bbi3BaTb
TpaBMbl MM MOBPEANTb MHETPYMEHT.KPOME TOro, BNIaXHOCTb
WM BO3AENCTBME arpeCcCMBHOM OKPYXKaloWwel cpedbl MoryT
NPUBECTU K KOPPO3MM MM MOBPENAEHMIO SNEKTPUYECKMX
KOMMOHEHTOB MHCTPYMEHTA, 4TO CTaBMT MOYTpo3y ero
6€30MacHOCTb 1 NPOU3BOAMTESIBHOCTb.

0 Mepea KaAbIM UCMO/Ib30BAHMEM TILATE/IbHO OCMATpUBaiiTe
MHCTPYMEHT Ha MPEeAMET MOBPENKAEHMI MM M3HOCA. Y6euTeCh, MHCTPYKLMU NO BE3OMACHOCTU MPU BCEX
4TO BCE BMHTbI 3aTAHYTbI, @ aKKyMyaaTop npasunbHo yctaHosnen. OMEPALIMAX
Mcronb3oBaHMe  MOBPEKAEHHOrO — MHCTPYMEHTa  MOXeT
npMBeCTM K C60AM B paboTe, YTO YBEIMUMBAET PMCK
HECYaCTHbIX C/lyuaeB. MrHOpUpoBaHMe 3THX MPOBEPOK MOXET

NPMBECTU K CEPbEe3HbIM TPaBMam M3-3a HEOXKMAAHHOr0 OTKasa
MHCTPYMEHTA M1 NOTEPU  KOHTPOAIA.

He neperpyxaiTe MHCTPYMEHT, MbITasCh BbINOJIHUTb 3a4auu, ANA
KOTOPbIX OH He npejHasHauyeH. Meperpyska MOXeT Bbi3BaTb nepe-
PEBUHCTPYMEHTAHTO MOKETIPUBECTVK BO3rOPaHMKM/IM BbIXO-

[y M3 CTpos ABuratens. JTO TaKKe MOXeT 3aTpyAHWTb
yrpaB/ieHMe  MHCTPYMEHTOM,  YBE/MUMBas — BEPOATHOCTb
HECYACTHbIX C/Ty4aes PaBM.

Bcergja mcnonb3yifTe 3apaaHoe YCTPOMCTBO, PEKOMEH/0BaHHoe
NPOW3BOAUTENIEMY YEEANTECH HTO aKKYMYIATO[BAPSIKEHAOK-

HbIM 06pa3oM Mepes MCno/ib3oBaHWeEM. Ucnosib3oBaHMe HECOBME-
CTMMOrO 3apsiAHOTO YCTPOMCTBA MOXKET MPUBECTU K Nepesapsske
WM MOBPEXAEHMIO aKKYMYNSITOPa, Y4TO MOXET BbI3BaTb €ro nepe-
rPeB, yTEUKYM/IM AaXKEB3PbIB. IKCIyaTaLUMHCTPYMEHTE N/10-

XO  3apSKEHHbIM  aKKyMy/NATOPOM ~ MOXET  MpMBECTM K
HEOMMAAH-  HbIM  OTK/IOYEHMAM, UTO YBE/IMYMBAET  PUCK
HECYaCTHbIX C/Iy4aeB.

PerynsipHo oumwaiTe U 06C/yKMBAMTE MHCTPYMEHT B COOTBETCTBUM
C  peKOMeHJauMAMM  Npous3BoaMTena.  JTO  BK/OYaeT
YAANIEHUE MbUIM U MycOpa M3 BEHTUALMOHHBIX OTBEPCTUI U
obecrieyeHne HaANeKaLEeNCMa3K1 BCEX ABUKYLIMXCAYACTEN.
[10Xx0e 06C/y M- BaHWE MOXKET CHU3UTb MPOM3BOANTE/IbHOCTL
MHCTPYMEHTa, pMBe- CTU K MEperpeBy WM HEOXMAAHHOMY
BbIXOZy M3 CTpos, CO3jaBas MOTEHUMAsbHYl0 — Yrposy
6e30MacHOCTM BO Bpems paboTbl.

Bcersa crieaute 3a CBOMM OKPYXEHWEM M MPUCYTCTBUEM
ApYrvX  Jiofieit Mpu paGoTe C MHCTPYMEHTOM. YbeauTech, uTo
paboyasi 30Ha CBO6OAHA OT MPEMATCTBUM, @ MOCTOPOHHUE
JMUA HaxoAaTcs Ha 6e3onacHoMpaccTosHuu.HecobnogeHme
3TUX TPe6OBaHMMMOXKET MPUBECTUK C/yHalHbIMTPaBMamBac

WM [PYrMX, OCOBEHHO €CIM  MHCTPYMEHT yrageT WM
HEOMMAAHHO OTCKOUMT.

Hukorga He nbiTanTecs KaK1M-/M60 06pazom
MOAMDUUMPOBATL  MHCTPYMEHT. U3MEHEHME KOHCTPYKLMM
MHCTPYMEHTaMOXET Hapy- LWKTb ero yHKLMM 6e30NacHoCTH,
4YTO  YBE/MUMBAET PUCK TPaBMbl MM MOBPEXAEHMA.
MoanbHKaLMmOryTaHHY IMPOBATEAPaHTHIO MPOU3BOAUTENS U
MPUBECTU K HEMUCMPABHOCTU MHCTPYMEHTa M/n
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CZienatb ero UCrosib30BaHue oracHbIM. Beeraa mcronbayiite wH- NATOP MOXET MUMETb MHAMKATOP 3apAfa CO CBEToAMoAaMM (2), MoKasbl-
CTPYMEHT M0 Ha3HaYeHMI0, NPeAYCMOTPEHHOMY MPOM3BOAMUTENEMBAIOLLMMIYPOBEHB3APAAA. YTOBINPOBEPUTEPOBEHB3APAAA, HAKMMTE

0 Mepea noakOYEHMEM aKKYMy/ISTOpa UM €ro 3apsaKu y6eaurecs,
UTO MHCTPYMEHT BbIK/loYeH. ChydaiiHoe BK/KOYEHME BO
BPeMs 3TOro MpoLiecca MOXeT MPUBECTU K CepPbe3HO TpaBme,
0COGEHHO €C/IM MHCTPYMEHTHAXOAUTCAPAAOM C BalLMM TE/IOM
WM APYTUMM JIoAbMM. HenpesHamepeHHbIid 3amyck Takke
MOXET MOBPEANTb 3aroTOBKY M/ OKPYXKAIOLLYIO CPey.

0 EcM  @pesa  KOCHETCA  CKPbITOW  MPOBOAKM WM
COBCTBEHHOrO  LUHYpa, Oro/ieHHble  MEeTa/UIMYeckMe  YacTu
MHCTPYMEHTA MOTYT OKa3aTbCsl MO4 HanpsKeHMem M yAapuTb
onepatopa. [03TOMy BCerja AEpKUTE  MHCTPYMEHT 33
M30/IMPOBAHHbIE 3aXBaTHblE MOBEPXHO- CTW, YTOBbI M3GeKaTb
NOPAXKEHUA SNEKTPUHECKMM TOKOM.

O TMpu paboTe C MHCTPYMEHTOM M36€raiTe KOHTaKTa C 3a3eM/IeHHbI-
MM MOBEPXHOCTAMM, TaKUMKU KaK Tpy6bl, paavaTopbl Mau
NpMGOpbl. JTO CHMAET PUCK MOPAXKEHMS D/IEKTPUUECKMM
TOKOM B C/ly4ae C/ly4aiHOro KOPOTKOrO 3aMblKaHMs.

o HMKOI’,ane MCI'IOI1b3yl:1TQ1HCprMeH'BO BNAXHbIXyCNOBMAX HTO-
6bl M3bEKaTh MOPaXKeHUA SNEKTPUHECKMM TOKOM M1 KOPOTKOro
3aMbIKaHMﬂMHCprMeH‘CI’IE,ClyeTMCI'IOI'IbBOBaTIB cyxoﬁcpe,qe,m
ecnm ero HEO6XO,UMMO MCNoNb30BaTb Ha OTKPbITOM BO3A4yXe, MNpu-
MUTE A0MNO/IHUTEIbHbIE MEPbI NMPe4O0CTOPOXHOCTU.

O TMepea KaxzAbIM MCMO/b30BaHWEM NPOBOAUTE (DYHKLIMOHA/IbHYHO
NPOBEPKY, 4TOGbI Y6EAUTLCS, YTO BCE 3IEMEHTbI YNpaBieHUs U
YHKLUMM 6e30MacHOCTM paboTatoT NPaBM/IbHO. JTO BK/KOYaET
MPOBEPKY  BbIK/OYATENA MUTAHMA, KOHTPOIA CKOPOCTU M
ZApYrux  yHKUMI. HencrnpaBHbleaIeMeHTblynpaBaeHUAMOry T
NPUBECTUK HECYACTHbIM CJ/ly4YasM, MO3TOMY Jil06ble MPoBAEMbI
JOMKHbI  6bITb  YCTpaHeHbl  Nepes  MCMoJb30BaHUEM
MHCTPYMEHTa.

0 Bcerpa NoAsepikuBaifTe yCTOMUMBOE MOJIOKEHME W PaBHOBECHE
npu pabote C MHCTPYMeHTOM. [loTeps paBHOBECHA WM
KOHTPO/Ib  MOXXET MPMBECTM K HECUACTHbIM C/ly4asaM MAW oTAaue
MHCTPYMEH- Ta.

O Ecnu Bbl MCMonb3yeTe 3apsAHOEe YCTPOMCTBO MU Apyroﬁ MHCTPY-
MEHT, MOZAK/IIOYAEMBIN K CETU, PEryaapHO NpoBepAKTe cocToAHMe
LUHYpa NUTaHusA. HemeaieHHO 3aMeHsITe NOBPeXAEeHHbIE WHYPbI
MM 6aTapen, 4To6bIM3GENKATHPMCKAMNOPAKEHNBNEKTPUYECKUM
TOKOM, BO3rOpaHMA MM B3pbiBa. oBpexAeHHble 6aTapen
AO0JIKHbI 6bITb YTUAU3MPOBaHbl B COOTBETCTBMM C MECTHbIMM
npaBuNaMM.

¢ Cneputesa TeM, YTOGbIBEHTUNALMOHHbIBTBEPCTUMHCTPYMEHTA
He b/ 3a6/10KMPOBaHbl BO BpemA paboTbl. 3a6/10KMpOBaHHble
BEHTM/NIALMOHHbIE OTBEPCTMA MOTYT MPUBECTU K NeperpeBy
MH- CTPYMEHTa, 4TO MOXEeT MPUBECTM K MOBPEXJEHMI0 ABUraTens
WM BO3rOpaHMio. PerynapHas OYMCTKa BEHTWUIALMOHHBIX
OTBEPCTMI  BakHa ANA  MoAAepkaHus  3dhEKTUBHOCTH
OXJTAXKAEHMA M 6e30- NacHOCTU.

0 Ecnm Heo6Xxo4MMO MCMo/b30BaTh 3apsAHOe YCTPOMCTBO MM
NGO APYroi UCTOYHUK MUTaHMA, OCOBEHHO BO BNIAXHOM cpefe,
y6eAuTeCb, YTO OHM  3alMLLEHbl YCTPOMCTBOM 3aLUMTHOTO
oTKtoYe- HMA (Y30) C HOMMHA/IbHBIM OCTaTOYHbIM TOKOM 30 MA
WUIM  MeHee. JTO YCTPOWCTBO CHUMNKAET PUCK MOpaxkeHus
3/IEKTPMYECKMMOKOM B C/ly4ae HEMCrPaBHOCTH.

MCTOYHM MUTAHMA

Y6eautechb, 4To npubop nutaetcsa oT Gatapeit Procraft 20 B (2 Ay, 4 Ay mam
8 AY), KaK yKa3aHOHa MapKMPOBOYHOBTUKETKE MCMo/b30BaHN@I060-

O PYroroakKyMyNATOPMOKETNOBPEAUTHAHCTPYMEHM NOB/UATEHA

€ro Npou3sBOANTENIbHOCTHIHCTPYMEHTIPEAHA3HAYEHINIA PaBOTbIC JIN-
TUI-MOHHBIMKKYMY IsTopamiRrocraftHanpsikennen20 B, obecneun-

BalOLMMIM CTABU/IbHOE M HAZIEKHOE MUTaHME.

MCNONIb30BAH MHCTPYMEHTA

BHUMAHME!

MpexAae Yem ycTaHaB/MBaTb MM CHUMATb aKceccyapbl, y6eauTech, YTo
MHCTPYMEHT BbIK/IOYEH, W M3B/IEKUTE aKKYMYIATOP, YTOGbI M3bekaThb Cy-
YaMHOTO BK/IOYEHMS.

CHATHEAKKYMyNATOpa

YT06bl M3B/IEUb aKKYMYJIATOP, HAXKMMUTE KHOMKY Ha MepesHel CTOPoHe aK-
KyMYNIATOPHOrO 6/10Ka M OHOBPEMEHHO M3BJIEKMTE aKKYMYNATOP M3 MH-
CTPYMeHTa.

MHCTPYKLMAO 3apAAKEKKYMYIATOpa

3apsiAHOe YCTPOWCTBO /11 3TOMO MHCTPYMEHTA MMEET LUTEKEPHYHO KOH-

CTPYKUMIO, MPU KOTOPOI 3apsiAHas BW/IKA BCTaBASETCS B 3apAAHbIN NOpT
Ha akKymysiaTope. 3apaaHoe YCTPOMCTBO MMeeT ABa MHAMKaTopa: Kpac-
HbIM 1 3e/1eHbIl. KpacHbIM MHAMKATOP MOKasblBaeT, YTO MAET 3apsjKa, a
3e/1IeHbI MHAMKATOP YKa3blBaeT, YTO 3apsjKa 3aBeplueHa. Cam akKyMmy-
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KHOMKYNpoBepKiBapsaAa(1) Ha akkyMysiATope.
O 1 cBeToAMOA3aPAKEHO2S %
O 2 cBeToaMosasapaxeHab0 %.
¢ 3 cBeTOAMOfA3APAA3APAKEHTS %.
O 4 cBeToaAMoAanoIHOCTbIBAPAKEH

MowaroBbI@HCTPYKLMU:
1. MoAKNIOUMTEAPSAAHOEYCTPOMCTBAK PO3ETKE.
2. BcTaBbTesapAAHbIALTEKEPB 3aPAAHBIAIOPTHa aKKyMyaTope.

3. MpoBepbTe CTaTyC 3apAAKK. 3aroputcsa KpacHbli MHAMKaTOP,
yKa- 3blBasi Ha TO, YTO aKKYMy/ISATOp 3apsiKaeTcs.

4. Koraa akKyMy/ISITOp NOJHOCTbIO 3apsiKEH, 3aropuTCs 3eNeHblit
MH- AMKaTop.

5. nOCHGVBElBEpLUEHMR 3apAAKM OTCoeauHUTE 3apAagHoe
YCTPOUCTBO OT aKKyMYJIATOPa U U3BJIEKUTE U3 PO3ETKNU.

6. lpoBepbTeypoBeHb3apAAaaKKyMyNATOPA0MNONHUTENBHO)

HaxmuTexHoNKynpoBepKiBapaza(1) Ha akkyMynaTopg8), 4Tobbinpo-
CMOTpeTb YPoBEHb 3apAja C NOMOLLbIO CBETOAMOAO0B aKKyMynsTopa (2).

YcTaHoBKaKKyMysiaTopa

COBMECTMTE aKKYMY/IATOPHYIO 6aTapeio C Nasom Ha MHCTPYMEHTe, a
3a- TeM BCTaBbTE ee Ha MecTo (8) A0 (MKcaLmMM M LenuKa.

YcTaHOBK&IMCHATHEDpPE3DI

BaskHO:He 3aTaruBaiTeaiikyLaHr, He BcTaBuhpe3sy. KoHycLaHrmo-
JKET CIoMaTbCA.

1. BcraBbTebpesyso ynopas KOHycLaHru(6).
2. 3aTAHMTeLaHroBYIOraiKy ABYMAK/IOYaMM.

3. Y106bI CHATL (hpe3y, BbINOSHMTE NpoLeAypYy YCTaHOBKM B
o6GpaT- HOM ropsjKe.

WUcnonb3oBaHMe  napansieNlbHOro  ynopa  (AOMNOJIHUTE/NbHBINA
akceccyap)(PucyHok 2 b, c)
1. YcTaHoBMTE Mapa/viesibHbI Yriop Ha [Jepatesib, 3aTsHyB
6apall- KOBYIO ramKy.
2. BcraBbTe fepiaTenb ynopa B OTBEpPCTMA B (Dpe3epHOM Wan
NOrpy)X- HOM OCHOBaHWM, 3aTeM 3aTAHWTE GapallKoBble
60NTb.

3. OcnabbTe  GapawkoBylo —raiky Ha  ynope,  uTOGbl
OTPEery/MpoBaTb PacCTOAHWE MEXKAY (pe3oi M Yropom.

4. Kak TO/IbKO Xenaemoe paccTosHue 6yAeT AOCTUrHYTO, 3aTaHuTe
6a- PaLUKOBYHO raiKy, YTOBbl 3aKpenuTb Yrop.

5. lNepemellaTb MHCTPYMEHT BAO/b 3arOTOBKM TaK, 4TOGbI yriop
6bIn 3aMoA/MLO C GOKOBOW CTOPOHOM. EC/n paccTosHue mexay
CTOPO- HOM 3aroTOBKM M MECTOM PE3KM C/MILKOM BEIMKO M/
CTOpPOHa He MpAMas, yrnop Mcnosb3oBaTbHeNb3A. B Takmx
CNYHAAXMPYKMUTEK  3arOTOBKENPAMYIOAOCKY M MCMONb3yiiTe
ee B KayecTBe Hanpasis- iowel. MNepemelyaitecdpesep B
COOTBETCBMMC YKa3aHMAMMO Mpa- BW/ILHOM HanpaBieHWM
pe3sepa.

Mcnonb3oBaHWMe napannefibHOro ynopa A/ KPYroBoM paGoTbl
(P1cyHoK2a)

YT06bIBbIpE3aTLKPYrM:

0 Cnepy1te MHCTPYKUMAM MO CGOPKe AN KPYroBbiX pa6oT.
Hanpas- AtoLLas No3BosiseT Bblpe3aTb Kpyri pagnycom ot 70
MM 10 221 MM.

O [inAakpyroBanameTpomoT 121 MM 210 221 MM YCTaHOBUTEYNOp
KaK MOKa3aHo Ha pUCyHKe 2a

O /ina kpyroB avametpom ot 70 Mm zo 121 MM ycTaHoBMTE
yriop Ha JepxaTese pa3BepHyB €ro B MPOTMBOMO/IOKHYIO
CTOpPOHY (0TBEp-CTUe OKaxeTcs 6/vke K dpesepy)

O BbiCTaBbTe Ke/laeMblii  AMAMETP B COOTBETCTBYIOLEM
[ManasoHe  (MeHsis PacCTOSHMEOT (pesbl 40 OTBEPCTMS )M
3aTAHUTEGApaLLEK

MpumeyaHne: C NOMOLLbIO  3TOM  HaMPaBAAKWEN HEBO3MOXHO
Bblpe3aTb Kpyri paanycom ot 172 mm Ao 186 MM.

O B6eifTe rBO3Ab AMAMETPOM MEHEE 6 MM B LiEHTpasbHoe
OTBEPCTME, YTOObl 3aKpenuTb MNPAMYK Hampas/AloLYyl B
LieHTpe pa3pe3aemofo Kpyra.

0 TMoBEpPHUTEMHCTPYMEHTBOKPYT rBO34s M0 YacOBOM CTPEJIKe,
YTO6bI BbIpE3aTh KPYT.

10T MeToy, ofecrneymBaeT TOYHblE KPYroBble pesbl B Mpejenax
33fjaH-  HOro pajuyca, oGecrneymMBas YHMBEPCA/IbHOCTb  MpU
BbINO/IHEHMM 332 PE3KM.
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Wcnosb3oBaHMe KOMMPOBaJIbHOMO KOJIbLA (HOMOJIHUTE/IbHBINM aKCecCyap)as Ha MHCTPYMEHTE C BbICTYMOM Ha HaK/IOHHOM OCHOBaHMM.
(PucyHok 2 d, e)

KonmpoBasibHoe KOJIbLO MO3BO/IAET BbIMO/HATL MOBTOPSOLMECA Bbipe-
3bl N0 3apaHee NOATOTOB/IEHHbIM LLIAG/IOHAM.

JinacpesepHoM HaKkoOHHOGA3bI
1. CHUMMTEOMOPHYtNNACTUHY OCIabbTEBUHTbIHA ONOPHOM
NNacTu- He, a 3aTeM CHUMUTE OMOPHYIO MIACTUHY C OCHOBaHMA
TPUMMepa.

2. nOMeCTMTG{OI’IMpOBaanOGOI’IbLIOHaOI'IOPHyKTI!'IaCTMHyﬂ
3aTeM CHOBa MpUKPENUTE OMOPHYHO0 NIaCTHUHY, 3aTAHYB BUHTbI.

Jnsanorpy»kHo®asbl
1. OCNabbTEBMHTBIBO3/IEOTBEPCTMSHA OCHOBaHMIM CHUMMUTEMX.
2. TMomecT1Te HanpaB/AIoLYIO WA6/I0HA HA OCHOBaHKE M
3aTAHUTE BMHTbI 06PATHO.

Mcnonb3oBaHue MHCTPYMEHTA C WAG/IOHBETAHOBMTE MHCTPYMEHT Ha
LWa610HM NepPeMeLLANTEr 0 TaK, YTO6LIKOMMPOBa/IbHO®OIbLION/IABHO
CKO/Ib3WI0 BAO/b KPas WabsioHa, 06ecreymBas TOHHOCTb Bbipesa.

I'IpuMeanuewaKmqecm‘i pa3mMep Bblpe3a Ha 3aroToBKE MOXEeT HEMHO-
ro oT/M4aTbCA OT pasMepoB wabsoHa. Jta pa3HMLa COOTBETCTBYET pac-
cTosHUIo (X) MexZy hpe3oi M BHELUHMM KPaem KOMUPOBa/IbHOrO KOJlb-
ua. Bbl MOKeTepaccunTaTEaTo paccTosHueX) Mo ciegytolebopmye:
PacctosHme (X) = (Hapy)KHbIi J1aMeTp KONMpOBasIbHOTO KoJiblia - Aua-
meTp dpesbl) / 2

3ameHalaHrmuHa Bawembppesepe
BbINoIHUTEC/IeAYIOLUMEREICTBIS HTOBbI 3AMEHUTBLAHTY Ha (pesepe.

. Nepea HayanoM paboTbl y6eanTeCh, YTO (pe3ep BbIKOYEH U
OTCO- €/JMHEH OT JI060r0 MCTOYHMKA MUTaHMA.

OTBMHTMTEN CHUMMTETAMKY LIHT 1, KOTOpas yAEpPKUBAETUAHTY
Ha Mecre.

. AKKypaTH@BbITalMTECTAPYIOLAHT Y M3 WNMHAENA BO3MOXHO Bam
NPUAETCA CIerKa NOLLEBE/IMTb ero, YTOBbl 0C/IAbUTb XBATKY.

BcTaBbTe HOBYIO L@Hry, COOTBETCTBYIOLLYIO pasmepy dpesbl, KoTo-
pylo Bbl MJaHMpyeTe MCnonb3oBatb (6 MM MM 8 MMm).
Y6eputecb, 4TO OHa MIOTHO M MPaBMIbHO CHUAWT BHYTPU
LNMHAENA.

. 3ameHuTe raiKy LaHrv 1 3aTAHUTe ee, YTo6bl HAAEKHO 3adMKCH-
pOBaTb HOBYIO LiaHTy Ha MecTe. Y6eMTeCh,4To raika 3aTaHyTa
[l0- CTaToNHO, YTOGbI NPEAOTBPATUTL COCKa/Ib3bIBAHME LIAHTM BO
Bpe- MsA paboTbl.

. Mocne 3ameHbl LaHr1 3anycTute hpesep 6e3 Harpysku, 4To6bl
ybe- JuTbCH, YTO BCE 3aKpervieHo NpaBW/IbHO M paboTaeT
T/1aBHO, 63 Upe3MepHOM BUGpaLMK 1 LuyMa.
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>
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3T [ENCTBMS MOMOTYT Bam 6€30MacHO M 3((EKTUBHO 3aMeHWTb
LaH- Ty Ha (ppe3epHOM CTaHKe, o6ecreymB NpaBu/IbHYIO M Ge3onacHyto
pa6o- Ty o6opysoBaHMS.

=

YcTaHOBKaIMCHATHEDpe3epHoBasbl
1. OTKpo#MTEpbIYar 610KMPOBKU4) OCHOBaHUSTPUMMEPA.
2. BCTaBbTE&MHCTPYMEHB OCHOBaHMappe3epa,coBMEeCTMEIa3Ha
MH- CTPYMEHTE C BbICTYMOM Ha OCHOBaHMK dpe3sepa.
3. 3aKpo¥TEepbIYar6I0KMPOBKM.
4. TpuKpenuTeHacaaKyAns MblIMK CbemHoMbase.

5. YT0Gbl CHATb 6a3y, BbINOJHMTE MpoLEAypYy YCTAHOBKM B 06PAaTHOM
nopagke.

WUcnonb3oBaHue HanpasAsiowen dpesepa (foNoAHUTENbHAs
NPUHAANIEKHOCTb) (PUCYHOK 3

Hanpasnisiowas dpesepa 03BoAAET TOYHO 0Gpe3aTh M30THYTbIEe CTOPO-
Hbl, HaNpUMep Me6ebHbIM LWMNOH, HaNPaBAAs POIMK BAONb GOKOBOM Mo-
BEPXHOCTH 3arOTOBKM.

1. YcTaHOBMTE HanpaB/siolylo pesepa: 0C/iabbTe 3aWUMHOM BUHT,
nomecTMTEHanpaB soLyappesepaHa ocHoBaH1edpesepa,a
3a- TeM 3aTAHMUTE 3aXXMMHOU BUHT, YTO6bI 3aKpenuTb ee.

2. OTpery/mpyiiTe HanpasAsioLLyI0: CHOBA 0C/1IabbTe 3aXMMHOM BUHT M
oTperympyiTepaccTosH1e Mekay dpesoi u_Hanpas/stoLLeit
dpe- 3epa, NoBOpauMBas Pery/MpOBOYHbIA BWHT. YCTaHOBMB
HEO6XOAM- MOe PacCTOsHMe, 3aTAHUTE 3AKMMHOW BMHT, 4TOGbI
3a(pMKCMPOBATbHAMNPAB/SIOLLYIO TPUMMEpa Ha MecTe.

3. Onepaums hpe3epoBKu: NepeMellaiTe MHCTPYMEHT BAOJ/b 3aroToB-
KM, MO3BOJIAA HAMPaB/SIOWEMY POIMKY C/IeoBaTb MO CTOPOHE 3a-
rOTOBKM, YTO6bI JOBUTHCA M/IABHOM M PABHOMEPHOMN (DPe3epoBKU.

YCTaHOBK&UIMCHATUEHAK/IOHHOT OCHOBaHMS
1. OTKpoWTepbIYar 6/10KMPOBKIHAK/IOHHOr COCHOBAHMS.
2. 3aTeMm BCTaBbTe MHCTPYMEHT B HaKJIOHHOE OCHOBAHKeE, COBMECTMB
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3. 3aKpoWTepbIHar6I0KMPOBKH. Echv pgeurate pesep B HemnpaBW/IbHOM HanpaB/ieHUM, 3TO MOXET
npu-  BECTU K HEKOHTPOJIMPYEMOMY ABMMNKEHMIO MHCTPYMEHTa,
4 :xé;;&rg::zo%cﬂ?:eaﬂme, BEINOSHATE NPOLEAYPY YCTAHOBKU By eppmiiade- CTBa 0BPABOTKM M YBEMUEHMIO PUCKA TPaBM.
BaxkHo: [poTHBOHaNpaBaeHHOPPe3epoBaHNE ABMKEHUBAHCTPYMEHTa
MUcnonb3oBaHMEHCTPYMEHT@ HAK/IOHHbIMCHOBaHMEM
1. OTperynmpyiTe yron HakioHa: OcnabbTe BUHTbI-6apaLUky,
YCTaHO- BMTE MHCTPYMEHT Ha HYXHbl Yro/l Hak/IOHa, 3aTem
3aTAHMTE BWH- Tbl-6apallKM, 4TOGbI HAZEKHO 3adMKCUPOBaTb
MHCTPYMEHT.
2. YcTaHoBWTe HanpasAioLLyto: HagexHo npukpenuTe npamyo
JAOCKY K 3aroTOBKE, 4TOObl MCMO/b30BaTb €€ B KavecTse
Hanpas/iAloLLelt ANA HaKIOHHOM 6a3sbl.

3. PaGoTa C MHCTPYMEHTOM: BeauTe MHCTDYMEHT B NPaBu/IbHOM
Ha- MpaB/IeHM, MO3BO/IAA HAK/OHHOM Ga3e M/IaBHO C/leAoBaTh
3a Ha- MpaB/stoLLEN, obecneynBas To4Hoe CHATUE (acku.

MCI'IOIlb3OBaHl'ﬂ'IOprI)I'II|aCTMH

YT06bl MOMEHATb OMOPHbIE MAACTUHBI MEXAY HAK/IOHHOM 6a3oi M
6a30i (hpesepa, Bbl MOXKETE JIETKO CHSITb OMOPHYIO MJACTUHY C
HaK/NOHHOM 6a3bl, @ 3aTeM MPUKPENUTb €€ K OCHOBaHMIO 6a3bl
pesepa.Takasa TMBKOCTbINO- 3BONAETMCIONb3OBATIOAHY M TY Ke
OMOPHYI0 MIACTUHY KaK ANA HaK/MOH- HOM 6asbl, Tak M AnA
CTaHAApTHOM 6asbl, B 3aBMCUMOCTM OT MOTPEGHO- CTEM Balero
npoekTa. TOYHO TaK JKe Bbl MOXETe B3ATb KPYr/yl OMOpHYto
NNaCTMHYy OT CTaHAApTHOM 6a3bl TPUMMEpa M MPUKPENUTb ee K
HaK/JOH- HOM  Gase ANA  pas/MuHbX  Uened.  Takas
B3aMO3aMEHAEMOCTb  MOBbl-  LWAET  YHMBEPCA/IbHOCTb  BALLETO
MHCTPYMEHTA, MO3BOJIAS MCMO/Ib30BARA3/MMIHbIE KOH(UIypaLym

[/19 PELLeHWA Pas/IMUHbIX 33Ja4 M0 peske M (pe3epoBKe.

YCTaHOBK&IMCHATUEIOr PY}KHOr OCHOBaHMSA
1. OTKpOWTEPbIYar 6/I0KMPOBKUIOrPYIKHOrCHOBAHMA.

2. BcraBbTe MHCTPYMEHT B MOrpYHOE OCHOBaHWe 0 yriopa,
COBMe- CTMB Na3 Ha MHCTPYMEHTE C BbICTYMOM Ha Morpy>HOM
OCHOBaHMM.

3. 3aKpoMTEPLIYar6/I0KMPOBKHM.

4. Y106bl CHATb OCHOBaHMWE, BbINOJIHUTE NPOLEAYPY YCTAHOBKM B
06- paTHOM MopsAKe.

Ucnonb30BaHWEHCTPYMEHTa NOrPYKHbIMCHOBaHMEM

Bo Bpems paboTbl BCErga KPerKo AEpHMTE PYKOSTKU OB6ErMM
pyKamu, 4TOGbI COXPaHWTbL KOHTPO/ib. PaboTaliTe C MHCTPYMEHTOM
TaK e, KaK 1C CTaHAapTHOM 6a3on dpesepa.

OnepaumsKIOYeHUA

WHCTPYMEHT MMeeT 2 KHOMKW Ana ynpasneHusa (3). KHonka
6.10KMPOBKM/ pa36JIOKMPOBKM M KHOMKa 3anycKa/0CTaHOBKM.

BK/OUMTBL/BBIK/IIOUMTL
o Ha)KMMJG(HOI‘IKyﬁ}'IOKMpOBKM/pa36n0KMpoBIMHCTPyMeHT
nepe- MAeT B PEXMUM OXMAaHUA

O YTOGbI 3aMyCTUTb MHCTPYMEHT, HAXXMMUTE KHOMKY «[Tyck/CTon»,
KOT- /la MHCTPYMEHT HaXOAMTCA B PEXMUME OXMZAAHMA.

0 YT06bI OCTAHOBUTBUHCTPYMEHT HAXKMMUTE KHOMKY
«[Tyck/Cron»elue pa3. MHCTPyMEHT BEPHETCA B PEXMM
OXKMAAHNA.

¢ YTO6LINOHOCTBKBbIKIOUYNTBIHCTPYMEHT HAXKMUTEKHOMKY
6210- KMPOBKM/Pa36/IOKMPOBKM B PEKMME OXKMAAHUA.

O EC/M MHCTPYMEHT 0CTaBuTb Ha 10 cekyHz 6€3 Kakux-1m6o
orepa- UM B PeXMME OXMaHWA, OH aBTOMATUYECKM
BbIK/IOUUTCA.

HanpassieHvppesepoBKu

Mpu paboTe c pe3epom BaxHO ABMraTb MHCTPYMEHT B MPaBU/IbHOM
Ha- MPaB/IEHMM OTHOCMTE/BHO BpaLLEHMS (hpesbl.

1. MpaBocTopoHHee BpaleHue pesbl (cTaHAapTHoe): dpesa
Bpala- ercs no YaCoBOMCTPEJIKE (eC/IM CMOTPETbCBEpPXY).B
STOM C/ly4ae MHCTPYMEHT JJO/IKEH /BUraTbCA NPOTUB YacoBOM
CTPesiK1 MO Kpalo3aroToBKM,eC/I1 Bbl paboTaeTec Hapy»KHOM
CTOPOHOM. ITO HasbiBa-  €TCA  MPOTMBOHAMPaB/IEHHBIM
dbpe3sepoBaHneMMn obecneunBaeT6o- siee GesonacHyto u
KOHTPO/IMpyeMytopaboTy, Tak Kak (pesa Bpesa- eTca B
Mmatepua, a He BbIpbIBaET €ro.

2. Mpu  BHYTpeHHel 06paboTKe (Hanpumep, MNpu  pe3eposke
BHYTPEH- Hero KOHTypa): MHCTpyMeHT cieayeT BecTM Mo
4acoBOM CTpeJIKe, YTOObl 06EeCMeYUTb NPOTMBOHAMNPAB/IEHHOE
dpe3epoBaHMe BHYTPIBaroToBKM.

3. Mpu pa6oTe C HaK/IOHHOM 6a30M WM WwabnoHom: Bcerga
[IBUraiiTe MHCTPYMEHT B HamnpaB/ieHMM, MPOTMBOMO/IONKHOM
BpaljeHuio dpe- 3bl, 4TOGbl 0BECreYUTb  CTaBMIbHbIN
KOHTPO/Ib U TOYHOCTb 06pa- GOTKM.
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B Hanpas/ieHuW, MPOTMUBOMOJIOXHOM BpalleHuio dpesbl) Bcersa  0co-  Goe BHMMaHME Ha  BEHTW/IALUMOHHbIE OTBEPCTMA, YTOGbI
NpeAnoy- TTesibHee A1 GOMbLIMHCTBA OnepaLyi. Npe/oTBPaTUTHIX 3aCOPEHME, KOTOPOE MOXKET MPUBECTM K Meperpesy.

PerynvposkakopocTu

Perynatop ckopocth (10) Ha Balem MHCTPYMEHTe Mo3BOAAET peryampo-
BaTb CKOPOCTb [BUraTesis C LWEeCTbio Pa3/IMiHbIMK LLaramu B JuanasoHe
ot 16 000 fo 35 000 060poTOBB MMHYTY(06/MWH).ITa CTyneHYaTaspe-
ry/MpOBKa JaeT BaM TOYHbIA KOHTPO/Ib HaJ CKOPOCTbIO, 4TO
YMpOLL@eT CorsiacoBaHne MpOM3BOAMTEILHOCTM (DPe3epHOro CTaHKa C
pa3/IMyHbIMMMaTEPHUAIaMM M 3aJa4aMM PE3KM.

YTO6bIOTPEry/IMPOBATEKOPOCTb [IOBEPHUTEKOIECOB HYYKHOEMOOMKE-

Hue. Bornee HM3KKMe HACTPOMKK, OT 1 A0 3, MAeaNbHO MOAXOAAT ANs 6onee
TBEPAbIX MAaTEPHasOBMM Korda TPebyeTcs 6O/bLUMIA KOHTPOIb BO

BpPemA rpy6bix onepaumii. bosnee BbICOKMe HaCTPOMKK, OT 4 Ao 6,
NnoAXoAAT ANA  AETa/lbHOM paBoTbl M pesku 6osee  MAMKMX
MaTepHasos.

BaxHo! He nbiTaiTech yCTaHOBWUTL CKOPOCTb 3a Mpejesiamn OTMEYEHHO-
ro Anana3soHaT 1 A0 6. MonbITKanpuHyAMTENbHBbIBECTMAMCK 3a Npe-

Zlesibl 3TUX HACTPOEK MOXET MPMBECTU K HEMpaBW/IbHOW paboTe MHCTPY-
MeHTa, neperpesy ABUratesia U NoTeHuMasibHO NPUBECTU K MOBPEXAEHUIO
dpesepa. Bcerpa aepxure perynatope npeaenaxykasaHHbIXLLAroB

Ans 6e30macHoro 1 3dEKTUBHOTO MCMO/Ib30BaHMA.

ny6uHebpe3epoBKM
DpeseposasibHabasza

Bbl MOXeTe pery/impoBathb rybuHy pesa B COOTBETCTBUM C BaLLMMM MO-
TPEGHOCTAMM.

1. OTKpoWTeCTONOpHbIMPbIYar(4).

2. MNepemecTuTe OCHOBaHWe MHCTPYMEHTa BBEPX WM  BHM3,
noBopay1- Bas Pery/MpoBOYHbIM BMHT, DACrO/IOKEHHBIM 104
pbliarom, Nnoka He JJOCTUrHETE KeNaeMoM ry6uHbI.

3. 3aduKcHpyiTeCcTONOPHbIM pbivar: Kak Tonbko riy6uHa byaet
ycTa- HOBJIEHA, MJIOTHO 3aKPOiTe CTOMOPHBIN pbiyar. Ecau
Tpebyetca [0-  MOMHWUTENbHAs  3aTAXKA,  OTPEeryaupynte
LWEeCTUrPaHHy ramKy Habluare.lMoBepHUTEralKy rno 4acoBou
CTpesike, YTOGbl YBE/MUMTb 3aTSKKY, MM MPOTMB 4acOBOM
CTPEJIKM, YTOBbl 0CabUTh ee.

BarkHo:M36eraiTe Ype3MEpHOM 3aTSKKM, TaK Kak 3TO MOXKET NpUBECTM
K MOBPEXAEHWMIO MHCTPYMEHTa. OZHaKO Y6eAMTECh, YTO pblyar 3aTsHyT
[O/KHBIM 06Pa3oM, YTO6bI MPeAOTBPaTUTL €r0 OCABAEHUE, YTO MOKET
MPUBECTM K MOTEPE Yrpas/ieHns BO BpeMS paboTbl.

Morpy:KHoecHoBaHWe

Y106bI OTPErympoBatb rny6uHy Gppe3epoBKM C MOMOLLBIO MOTPY}KHOTO
OCHOBaHMA:

1. MomecTUTappesepHa POBHYIOYCTOMUMBYKIIOBEPXHOCTb.

2. MMoBepHWTE OCHOBaHWe CTOMOPa, YTOGbI BbIGPATb HyHbIK CTOMOP-
Hbll BUHT.

3. Ocna6bTe ra¥iky, KOTOpas KpenuT CTOMOPHYIO CTOMKY. Hasmmasn
KHOMKY NoJjia4m, NoTAHWUTE CTOMOPHYIO CTOMKY BBEPX.

4. OnycTUTE MHCTPYMEHT: HauMaliTe Ha MHCTPYMEHT /0 Tex Mop, noka
KOHUYMK (Dpe3bl HEe KOCHETCA MJIOCKOM MOBEPXHOCTM, 3aTeM 3aKpenu-
Te MHCTPYMEHT, MoBEepHYB (PMKCMPYIOLLIA pblyar.

5. BbIpOBHANMTE CTOMOPHYIO CTOMKY: HaXKMUTE CTOMOPHYIO CTOMKY BHM3,
O/IHOBPEMEHHO HaXKMMas KHOMKY Mojauu, MoKa OHa He
KOCHETCA CTOMOPHOr0 BMHTA.

6. YcTaHoBuTe yKasaTesb ry6uHbl: CABMHbTE YKasaTeslb Fy6uHbl TaK,
YTO6bI OH COBMan € Uydpom «0» Ha LKane.

7. Perysvposka  rny6uHbl - Dpe3epoBku:  YTOBbl  YCTAHOBMTL
rNyouHy — pe3epoBKM, MOTAHWTE BBEPX CTOMOPHYIO CTOWMKY,
0/]HOBPEMEHHOHaXMMas KHOMKY noZauu.

8. TouHasi HacTpoOWKa rly6uHbl pe3aHus: A8 TOYHOM PEerynMpoBKM Mo-
BEPHMTE JMCK Ha CTOMOPHOM CTOWKe B NOJIOXeHue «0».

9. OTperynupyite Fay6uHy: NOBEPHWTE roNI0BKY CTONOPa, YTOGbI A0-
CTMYb KENAEMOM FNybuHbI. MOBEPHUTE NPOTHB YaCOBOM CTPEJIKM,
YTO6bI YBE/MYUTbL FNYGUHY, M MO YaCOBOM CTPesIKe, YTOGbl YMEHb-
WMTb ee.

10.3aTaHMTE (DMKCHPYIOLLYIO FaiKy CTOMOPHOM CTOMKM. Kak TosbKo rny-
61Ha ByJeT yCcTaHOB/IEHa, HaZeXHO 3aTAHUTE (DUKCMPYIOLLYIO rai-
Ky.

11.0TnycTnTEe DUKCUPYIOLLMIA pblyar: OTNyCcTUTE UKCHUPYIOLLMIA pblvar,
4TOGbI 3aBEPLUMTb PEry/IMPOBKY.

YX04 U OBC/TY>KUBAH
Mepes npoBeAeHWeM NPOdUAAKTUHECKOrO 06CNYKMBAHUS BCErAa
y6eam- TeCb, YTO MHCTPYMEHT BbIK/IOYEH M aKKyMY/IATOP M3B/IEYEH.

TocneKaxAoroncrnosib30BaHNA NPOTUPANTRICTPYMEHMMUCTOM, CyXOM
TKaHbH0, 4TOBbI yAANUTB Mbl/Ib, MYCOP M Ntobble ocTaTkK. O6palyaiTe
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PerynapHo NPOBEPAWTE MHCTPYMEHT Ha Ha/MuMe NpM3HaKoB M3HOCa
WK NOBPEXAEHUNPCOBEHHOMOABMKHBIXIACTEMN, TAKMX KaK LiaHra,
OrnopHble NAACTUHbI M LWWHYPp MUTAHUA. HeMeAﬂeHHO 3ameH;|ﬁTe
WU3HOLWEHHbIE WM NOBpPEeXAEHHbleAEeTaN, YTO6bI noaaeprkueatb
6e3onacHyt achPeKTHB- Hyl0 paboTy.

Mepea KaxzbIM MCMOb30BaHMEMyGEANTECH, YTO LiaHra 1 dpesa
UMCTblE M HAAEXHO 3aKpensieHbl. HennotHas dukcaums dpesbl
MOXeT  Bbi3BaTb BMOpaLMto W MOTEHUMANIbHO  MOBPEAUTH
MHCTPYMEHT WM/ 3arOTOBKY.

Korp,a MHCTPYMEHT HEe UCMOJIb3YeTCA, XPaHUTE €ro B CyXOM, YMCTOM

OT MblN MecCTe. MCI'IOJ'Ib3yl:1TE npunaraeMyro CyMKy uau cneumasibHO
0TBe- A€HHOEe MeCTO AnA XeaHEHMﬂ, YTO6bI 3aWMTUTb UHCTPYMEHT OT
cbmamqe- CKKUX NOBpeXAeHUN.

Jins 6e3onacHoi M HaZiEKHOM paboTbl MHCTPYMEHTA MOMHMTE, YTO
pe-  MOHT, TEXHMYecKoe O0GC/yKMBaHME M PEryIMpOBKa [IO/IKHbI
Npou3Bo- ANTbCA B aBTOPM30BAHHbIX CEPBUCHbBIX LEHTpax C
MCMO/Ib30BAHMEMTO/Ib- KO OPUIMHa/IbHbIX 3amacHbIX YacTei M
PacXofHbIX MaTepuasIos.

3abotsch o npupoze, 3/IEKTPOMHCTPYMEHTI, SAWUTAOKPYXAIOLWEWCPEADI
aKKyMy/ISITOPHble ~ 6aTapeu, MPUHAANENKHOCTU M YMaKOBKY
HY)KHO C/jaBaTb Ha 3KOJIOFMYECKM YUCTYI0 NepepaboTKy He
BbIGPAChIBANTENIEKTPOUH-
CTPYMEHTbM aKKYMyNATOPHbI6aTapeys GbITOBOMMYCOp!
Y106bl COepeyb Mpupoay, HEO6XOAMMO MPaBM/IbHO YTWUIM3MPOBATH
MC-  NO/b30BaHHylo 6aTapelo, B YaCTHOCTH, JMTHeBYI0. /nA
NPaBUIbHOWTH- /IM3aLM OKOHYATE/IbHO PaspsiMTe Gatapeto npu
pabote C_MpuBOPOM, M3BJIEKUTE, MOTOM 3amOTaMTe KOHTaKTbl
M30/IEHTOM, 4TOBbl M3GEXATb KOPOTKOro 3amblKaHus. Henb3s
BCKPbIBaTb 6aTapeto M YTUAM3MPOBaNMB YacTsM. YTUIM3MPYITE B
npejHasHayYeHHbIX J/18 3TOro MecTax.

TonbkqonacTpaHEC: P
B CoOTBETCTBMM C  €BPOMEMCKOM  AMPEKTUBOM @
2012/19/ EU 06 OTpaBOoTaHHbIX SNEKTPUYECKMX M tiion
3NEKTPOHHbIX

npuBOpax M COOTBETCTBYHOLLEMY HALMOHASIBHOMY 3aKOHOAATE/bCTBY,

a TaKXeB COOTBETCTBUMC €BPOMEMCKOMAMPEKTHBOI2006/66/EC,
fedek- THble WM OTCIYKMBLUME CBOM CPOK aKKyMYJSTOPHblE

6aTapent W 3M1eK- TPOHHBIENPUBOPbINOANEKATCO0PY C LENbI0 UX
NOC/IEAYIOLEBKOIOM- YECKM Ge30MacHoM nepepaboTku.

MpU HenpaBMbHOW YTUM3ALUMM OTPaBOTaHHbIE 3SNEKTPUYECKME U
3/1eK- TPOHHbIE MPUGOPbI MOTYT OKasaTb BpeAHOe BO3AEMCTBME HA
OKpY)Kalo-  Lylo Cpedy M 340pOBbe 4YesoBEeKa M3-3a BO3MOXKHOIO
NPUCYTCTBUA B HAOMACHBIX BELECTB.

TPAHCMOPTUPOBKA

Ha /MTUIA-MOHHbIE aKKYMYJ/IATOpHble 6aTapen pacnpocTpaHAlTCs
Tpe6o- BaHWA B OTHOLIEHMM TPAHCMOPTUPOBKM OMacHbIX Py30B.
AKKYyMynISTOp-  Hble  GaTapeM MOryT —MepeBO3UTbCA  Cammm
nosfb3oBaTesieM  aBTOMO6M/Ib- HbIM  TPaHCMOpToM  6e3
HEOBXOAMMOCTH  COB/IOAEHMS  AOMOMHUTENbHBIX — HOPM.  [pu
nepeBO3KeC NpUB/IEYEHUEMIPETBUX UL, (HaMp.: CAMOIETOM WK
TPaHCMOPTHBIM  3KCMEAMTOPOM) HEOGXOAMMO COB/IOAATE 0CoBble
Tpe6oBaHMA K YMaKoBKE WM MapKWMpoBKe. B 3Tom ciyyae npu
NOATOTOBKE rpy3a K OTNpaBKe HEOBXOAMMO ydacTue 3KCrepTa ro
onacHbIM rpy3am.

OtnpagnsiTe aKKYMy/ITOPHYIO 6atapeto  TOJIbKO c
HEMNOBPEXKAEHHbIM ~ KOPMYCOM. 3akneiTe OTKPbITbl®e KOHTAKTbl M
ynakyWTe — aKKyMy/JsTOpHyto 6aTtapeto Tak, u4To6bl OHa He
nepemeLLanacBHyTpHynakoBKku MToxanyi- cta, cobtogaiTe Takke
BO3MOMHbIE [OMOSHUTE IbHbIE HALWIOHA/IEHbIE MPEATMCAHMS.
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AKKUBETRIEBENER
FRASER POB24
ANLEITUNG

Belastungsbewertung muss auch die Zeiten berlicksichtigen, in denen das
Werkzeug ausgeschaltet oder in Betrieb, aber nicht verwendet wird. Dies
kann die Gesamtbelastung wahrend der Arbeitszeit erheblich reduzieren.
Bestimmen Sie zusatzliche SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des
Bedieners, wie z. B. Wartung des Werkzeugs und Zubehors, Erwarmung
der Hande, Verwendung von Gehorschutz und Organisation des
Arbeitsablaufs.

TEILEBESCHREIBUNG (*ABB. 1)*

*Bitte beachten Sie, dass der Lieferumfang je nach Kaufland
variieren kann. Fir genaue Informationen zum Inhalt Ihrer
Lieferung wenden Sie sich bitte an die ortlichen Handler.

Der biirstenlose Akku-Fréser Procraft POB24 ist ein leistungsstarkes

und vielseitiges Werkzeug, ideal sowohl fiir Hobbyanwender als auch

fiir Profis. Ausgestattet mit einem 20 V, 4 Ah Akku und einer stufenlos
einstellbaren Drehzahl von 16.000 bis 35.000 U/min fiir prazises
Arbeiten mit verschiedenen Materialien.

Der Fraser wird mit zwei zusatzlichen Basen geliefert: einer
Eintauchbasis fiir tiefe Schnitte und einer Winkelbasis zum Frasen unter
Winkel. Im Lieferumfang sind auch Spannzangen mit 6 und 8 mm
enthalten, die die Verwendung verschiedener Fraserarten ermoglichen.
Kompakt und ergonomisch bietet der Procraft POB24 Flexibilitat und
Komfort bei der Arbeit, was ihn ideal fiir ein breites Spektrum an
Tischlerarbeiten macht.

SICHERHEITSHINWEISE

ACHTUNG! Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen,

Abbildungen und technischen Daten, die mit dieser Elektromaschine

geliefert werden. Die Nichtbeachtung aller nachstehenden
WARNUNG: Die angegebenen Vibrations- und Gerauschpegéinweisungen kann zu elektrischem Schlag und/oder schweren
entsprechen den Hauptanwendungsbereichen des Werkzeugs. Wenn dérletzungen fiihren.

Werkzeug jedoch fiir andere Zwecke, mit anderem Zubehor oder j ; : : : "
schlechtem technischem Zustand verwendet wird, kénnen sich GI%Ewahren Sie alle Warnhinweise und Anleitungen zur spateren Bezugnat

Gerausch- und Vibrationspegel unterscheiden. Dies kann die Belastuﬁ% .

wahrend der gesamten Arbeitszeit erheblich erhohen. Die Gerausdber Begriff ,Elektromaschine” oder ,Elektrowerkzeug” in diesen
und Vibrationspegel variieren je nach Art der Verwendung d&¥arnhinweisen bezieht sich auf |hre netzbetriebene oder
Elektrowerkzeugs und konnen die in diesem Informationsbladkkubetriebene (kabellose) Elektromaschine.

angegebenen Werte iberschreiten. Diese Schall- und Vibrationswerte

konnen zum Vergleich eines Werkzeugs mit einem anderen und ZY MBOLERKLARUNGEN UND ZEICHEN

vorlaufigen Bewertung der Belastung verwendet werden. Eine genaue

1. Akku- . 1. Gummigriff fir die Hand
Ladestandpriiftaste

. Akku-Ladestandsanzeige
. Bedienfeld

. Klemmhebel

. Tiefenskala

. Auflageplatte
. Akku
. Motorgehause

2
3
4
5
6. Spannzangenfutter
7
8
9
10. Drehzahlregler
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Ukrainisches Konformitatszeichen.

2

dessen Sicherheit und Leistung gefahrdet.

SICHERHEITSHINWEISE FUR ALLE
ARBEITSVORGANGE

BESONDERE SICHERHEITSREGELN FUR DEN AKKUFREZER

Tragen Sie stets eine Schutzbrille oder eine Brille, die den
Sicherheitsstandards ~ entspricht, um die Augen vor
herumfliegenden Splittern zu schiitzen. Tragen Sie auBerdem
Gehorschutz, um die Ohren vor langfristiger Einwirkung hoher
Larmbelastung zu schiitzen. Die Nichtbeachtung der
Schutzvorschriften kann zu schweren Verletzungen fiihren,
Einschlieﬁlich Augenschaden oder Horverlust, die irreversibel sein
6nnen.

Stellen Sie vor Arbeitsbeginn mit dem Fraser immer sicher, dass

das Werkstiick fest eingespannt oder anderweitig stabilisiert

ist. Ein nicht befestigtes Werkstiick kann ~unerwartet
verrutschen, was zum Kontrollverlust tber das Werkzeug und
moglicherweise zu schweren Verletzungen oder
Beschadigungen des Werkstiicks filhrt.  Unkontrolliertes 0
Arbeiten kann zu Schnittverletzungen, Risswunden oder sogar

?y'z Umwandlung des Frasers in ein gefahrliches Geschoss

Uhren.

Uberpriifen Sie vor jedem Gebrauch den Fraser auf
Beschadigungen oder VerschleiB, wie Risse oder Absplitterungen.
Die Verwendung eines beschadigten Frésers kann zu dessen Bruch
wahrend der Arbeit fiihren, was die Gefahr von Splittern birgt,
die den Bediener treffen und schwere Verletzungen verursachen ¢
konnen. Zudem kann ein unbalancierter Fraser ubermaBige
Vibrationen verursachen, die zum Kontrollverlust iiber das
Werkzeug fiihren und das Verletzungsrisiko erhohen.

Verwenden Sie stets vom Hersteller speziell fiir Ihr
Frasermodell empfohlene Zubehdrteile. Die Verwendung
falscher oder inkompatibler Zubehorteile kann die
Produktivitat verringern, das Werkzeug beschadigen und das 0
Verletzungsrisiko erhohen. Nicht empfohlene Zubehdrteile
konnen unsicher befestigt sein, was potenzielle Gefahren wie

das Wegfliegen von Splittern oder das Losen des Zubehors
wahrend des Gebrauchs verursachen kann.

Halten Sie Hande, Finger und andere Korperteile stets fern von der

Schneidzone und dem rotierenden Fraser. Selbst kurze

¢ Uberpriifen Sie vor jedem Gebrauch das Werkzeug sorgféltig auf
Beschadigungen oder VerschleiB. Stellen Sie sicher, dass alle
Schrauben festgezogen sind und der Akku korrekt eingesetzt ist.
Die Verwendung eines beschadigten Werkzeugs kann zu
Fehlfunktionen fuhren,

die das Unfallrisiko erhohen. Das Ignorieren dieser
Kontrollen kann zu schweren Verletzungen durch
unerwarteten Ausfall des Werkzeugs oder Kontrollverlust
fihren.

Uberlasten Sie das Werkzeug nicht, indem Sie versuchen,
Aufgaben auszufiihren, fiur die es nicht vorgesehen ist.
Uberlastung kann zu Uberhitzung des Werkzeugs fiihren, was
Brandgefahr oder Motorschaden verursachen kann. Dies kann
auch die Handhabung erschweren und das Risiko von Unfallen und
Verletzungen erhohen.

Verwenden Sie stets das vom Hersteller empfohlene Ladegerat

und stellen Sie sicher, dass der Akku vor Gebrauch
ordnungsgemaB  geladen ist. Die Verwendung eines
inkompatiblen Ladegerdats kann zu Uberladung oder

Beschadigung des Akkus filhren, was Uberhitzung, Auslaufen
oder sogar Explosion verursachen kann. Der Betrieb mit einem
schlecht geladenen Akku kann zu unerwarteten Abschaltungen
flihren, was das Unfallrisiko erhoht.

Reinigen und warten Sie das Werkzeug regelmaBig gemaB den
Herstellerangaben. Dies umfasst das Entfernen von Staub und
Schmutz aus den Liftungséffnungen sowie die ordnungsgemaBe
Schmierung aller beweglichen Teile. Schlechte Wartung kann die
Produktivitat verringern, zu Uberhitzung oder unerwartetem
Ausfall filhren und somit eine potenzielle Sicherheitsgefahr
wahrend der Arbeit darstellen.

Behalten Sie wahrend der Arbeit mit dem Werkzeug Ihre
Umgebung und anwesende Personen im Blick. Stellen Sie sicher,
dass der Arbeitsbereich frei von Hindernissen ist und sich
Unbeteiligte in  sicherer  Entfernung aufhalten. Die
Nichtbeachtung dieser Anforderungen kann zu versehentlichen
Verletzungen von |hnen oder anderen fiihren, insbesondere wenn
das Werkzeug herunterféllt oder unerwartet zuriickspringt.

Unachtsamkeit kann zu schweren Verletzungen fiihren, einschlieBlichVersuchen Sie niemals, das Werkzeug zu modifizieren.

tiefer Schnitte oder Amputationen. Verwenden Sie immer die GriffeAnderungen

an der Konstruktion konnen die

des Werkzeugs und halten Sie es fest, um die Kontrolle zu behaltenSicherheitsfunktionen beeintrachtigen und das Verletzungs-

und versehentlichen Kontakt mit der Schneidkante zu vermeiden.

Verwenden Sie den Fraser nicht an Orten mit schlechter
Beliiftung oder dort, wo leicht entflammbarer Staub, Gase oder
Dampfe vorhanden sein konnen. Der Motor des Frasers kann
Funken erzeugen, die leicht entflammbare Materialien entziinden®
konnen, was zu Explosionen oder Branden fiihren kann. Sorgen
Sie stets fir eine gute Beliiftung des Arbeitsplatzes, um die
Ansammlung von Staub und Rauch zu vermeiden.

Entnehmen Sie den Akku immer aus dem Fraser, wenn er

nicht verwendet wird, wahrend der Wartung oder beim
Wechseln von Zubehorteilen wie Frasern. Dies verhindert ein
unbeabsichtigtes Einschalten des Werkzeugs, das zu 0
schweren Verletzungen fiihren kann. Ein unerwarteter Start

kann zum Kontrollverlust und schweren Verletzungen fihren,

wenn der Fraser Korperteile beriihrt oder sich in deren Nahe
befindet.

Halten Sie den Arbeitsplatz sauber und frei von Abfallen, 0
einschlieBlich Spanen und Schnittresten. Verstopfte Bereiche

konnen Stolperfallen darstellen oder die Arbeit mit dem
Werkzeug behindern, was das Unfallrisiko erhoht. Spane und

andere Abfalle kdnnen zudem die Sicht auf die Schneidzone 0
¥er|;decken, was zu Fehlern und mdglichen Verletzungen

thrt.

Riickschlag tritt auf, wenn der Fraser plotzlich stoppt und sich in
Richtung des Bedieners zuriickschiebt. Um das Risiko eines
Riickschlags zu minimieren, fiihren Sie den Fraser stets gegen die
Drehrichtung in das Werkstiick ein. Ein Riickschlag kann zu schweren
Verletzungen durch den plotzlichen StoB des Werkzeugs oder
Werkstiicks ~ filhren. Ein  fester Griff und die richtige
Vorschubrichtung sind entscheidende MaBnahmen zur Vermeidung
dieser Gefahr.

Bewahren Sie den Fraser nach Gebrauch an einem sicheren,
trockenen Ort auf, der fiir Kinder und unbefugte Personen 0
unzugdnglich ist. Unsachgemé@Re Lagerung kann zu unbefugter
Nutzung fiihren, was Verletzungen verursachen oder das
Werkzeug beschadigen kann. Zudem kdnnen Feuchtigkeit oder
aggressive Umgebungsbedingungen Korrosion oder Schaden an
elektrischen Komponenten des Werkzeugs verursachen, was 4

oder Schadensrisiko erhéhen. Modifikationen konnen die
Herstellergarantie ungiiltig machen und zu Fehlfunktionen oder
unsicherem Gebrauch fiihren. Verwenden Sie stets das vom
Hersteller vorgesehene Werkzeug.

Stellen Sie vor dem Einsetzen des Akkus oder dem Laden sicher,
dass das Werkzeug ausgeschaltet ist. Ein versehentliches
Einschalten wahrend dieses Vorgangs kann zu schweren
Verletzungen fiihren, insbesondere wenn sich das Werkzeug in
der Nahe l|hres Korpers oder anderer Personen befindet. Ein
unbeabsichtigter Start kann auch das Werkstiick oder die
Umgebung beschadigen.

Wenn der Fréaser eine verdeckte Leitung oder das eigene Kabel
beriihrt, konnen freiliegende Metallteile des Werkzeugs unter
Spannung stehen und den Bediener elektrisieren. Halten Sie das
Werkzeug daher stets an den isolierten Griffbereichen, um einen
Stromschlag zu vermeiden.

Vermeiden Sie bei der Arbeit mit dem Werkzeug den Kontakt
mit geerdeten Oberflachen wie Rohren, Heizkdrpern oder
Geraten. Dies verringert das Risiko eines Stromschlags bei
versehentlichem Kurzschluss.

Verwenden Sie das Werkzeug niemals unter feuchten
Bedingungen, um Stromschldge oder Kurzschliisse zu
vermeiden. Das Werkzeug ist in trockener Umgebung zu
verwenden; wenn es im Freien eingesetzt wird, sind zusatzliche
SicherheitsmaBnahmen zu treffen.

Flihren Sie vor jedem Gebrauch eine Funktionspriifung
durch, um sicherzustellen, dass alle Bedienelemente und
Sicherheitsfunktionen  ordnungsgemaB arbeiten. Dies
umfasst die Uberpriifung des Ein-/Ausschalters, der
Drehzahlregelung und anderer Funktionen. Defekte
Bedienelemente konnen zu Unfallen fiihren, daher missen
etwaige Probleme vor der Verwendung behoben werden.

Halten Sie wahrend der Arbeit mit dem Werkzeug stets eine
stabile Haltung und Gleichgewicht. Ein Verlust des
Gleichgewichts oder der Kontrolle kann zu Unféllen oder
Riickschlagen des Werkzeugs fiihren.

Wenn Sie ein Ladegerdt oder anderes netzbetriebenes Gerat
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verwenden, uberprufen Sie regelmaBig den Zustand des

Netzkabels. Ersetzen Sie beschadigte Kabel oder Akkus sofort, um
das Risiko von Stromschlagen, Branden oder Explosionen zu
vermeiden. Beschadigte Akkus sind gemaB den ortlichen
Vorschriften zu entsorgen.

Achten Sie darauf, dass die Liiftungsoffnungen wahrend des
Betriebs nicht blockiert sind. Blockierte Liiftungsoffnungen
konnen zu Uberhitzung des Werkzeugs fiihren, was
Motorschaden oder Brande verursachen kann. Die regelmaBige
Reinigung der Liiftungsoffnungen ist wichtig, um eine effektive
Kiihlung und Sicherheit zu gewahrleisten.

O Wenn ein Ladegerat oder eine andere Stromquelle, insbesondere in
feuchter Umgebung, verwendet wird, stellen Sie sicher, dass diese
durch eine Fehlerstrom-Schutzeinrichtung (RCD) mit einem
Nennfehlerstrom von 30 mA

<
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oder weniger geschiitzt ist. Dieses Gerédt reduziert das Risiko eines
Stromschlags im Fehlerfall.

STROMVERSORGUNG
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gerades Brett an das Werkstiick und verwenden es als Fiihrung.
Bewegen Sie die Frase entsprechend den Anweisungen zur
richtigen Frasrichtung.

Verwendung des Parallelanschlags fiir Kreisarbeiten (Abbildung 2a)

Stellen Sie sicher, dass das Werkzeug mit Procraft 20 V Akkus (2 AhZdm Ausschneiden von Kreisen:

Ah oder 8 Ah) betrieben wird. Die Verwendung anderer Akkus kann das,
Werkzeug beschadigen und seine Leistung beeintrachtigen. Das
Werkzeug ist fiir den Betrieb mit wiederaufladbaren Lithium-lonen-
Akkus Procraft 20V ausgelegt, die eine stabile und zuverlassige Leistung

Befolgen Sie die Montageanleitung fiir Kreisarbeiten. Die
Filhrung ermdglicht das Ausschneiden von Kreisen mit einem
Radius von 70 mm bis 221 mm.

gewahrleisten. O Flr Kreise mit einem Durchmesser von 121 mm bis 221 mm
montieren Sie den Anschlag wie in Abbildung 2a gezeigt.
GEBRAUCH ¢ Fur Kreise mit einem Durchmesser von 70 mm bis 121 mm

ACHTUNG!

Stellen Sie vor dem Anbringen oder Entfernen von Zubehdr sicher, dass
das Werkzeug ausgeschaltet ist und der Akku entnommen wurde, umy,

ein unbeabsichtigtes Einschalten zu vermeiden.

Entnahme des Akkus

Driicken Sie zum Herausnehmen des Akkus die Taste an der Vorderse;

Akkus und ziehen Sie den Akku aus dem Werkzeug.

Anweisungen zum Laden des Akkus

Das Ladegerat fir dieses Werkzeug verfiigt (Uber eine
Steckerkonstruktion, bei der der Ladestecker in den Ladeanschluss
des Akkus eingesteckt wird. Das Ladegerdt hat zwei Anzeigen: rot
und griin. Die rote Anzeige zeigt an, dass geladen wird, die griine
Anzeige zeigt an, dass der Ladevorgang abgeschlossen ist. Der Akku
kann eine Ladeanzeige mit LEDs (2) haben, die den Ladezustand
anzeigen. Um den Ladezustand zu prifen, driicken Sie die
Ladestatus-Taste (1) am Akku.

O 1 LED: 25 % geladen

O 2 LEDs: 50 % geladen
¢ 3 LEDs: 75 % geladen
o

4 LEDs: vollstandig geladen Schritt-
flir-Schritt-Anleitung:

1. SchlieBen Sie das Ladegerat an eine Steckdose an.
2. Stecken Sie den Ladestecker in den Ladeanschluss des Akkus.

montieren Sie den Anschlag am Halter, indem Sie ihn in die
entgegengesetzte Richtung drehen (das Loch befindet sich
naher am Fraser).

Stellen Sie den gewliinschten Durchmesser im entsprechenden

Bereich ein (indem Sie den Abstand vom Fraser zum Loch
verandern) und ziehen Sie die Fliigelmutter an.

Hw&%ls: Mit dieser Fiihrung konnen keine Kreise mit einem Radius
von 172 mm bis 186 mm ausgeschnitten werden.

¢ Schlagen Sie einen Nagel mit einem Durchmesser von weniger als
6 mm in das Mittelloch, um die gerade Flihrung im Mittelpunkt des
zu schneidenden Kreises zu fixieren.

O Drehen Sie das Werkzeug im Uhrzeigersinn um den Nagel, um
den Kreis auszuschneiden.

Diese Methode ermaglicht prazise Kreisfrasungen innerhalb des vorgegebenen
Radius und sorgt fir Vielseitigkeit bei Schneidaufgaben.

Verwendung des Kopierrings (optional) (Abbildung 2d, e)

Der Kopierring ermdglicht das Ausfiihren von wiederholten Ausschnitten
anhand vorgefertigter Schablonen.

Fiir Fras- und Schragbasis
1. Entfernen Sie die Auflageplatte: Losen Sie die Schrauben an der
Auflageplatte und nehmen Sie die Auflageplatte von der Basis des
Trimmers ab.
2. Legen Sie den Kopierring auf die Auflageplatte und befestigen Sie
die Auflageplatte wieder, indem Sie die Schrauben anziehen.

3. Uberpriifen Sie den Ladezustand. Die rote Anzeige leuchtet urfdir Eintauchbasis

zeigt an, dass der Akku geladen wird.

4. Wenn der Akku vollstandig geladen ist, leuchtet die griine

Anzeige.

5. Nach Abschluss des Ladevorgangs trennen Sie das Ladegerat
vom Akku und ziehen Sie es aus der Steckdose.

6. Uberpriifen Sie den Ladezustand des Akkus (optional) Driicken
Sie die Ladestatus-Taste (1) am Akku (8), um den Ladezustand
tiber die LEDs am Akku (2) anzuzeigen.

Einsetzen des Akkus

1. Losen Sie die Schrauben neben dem Loch an der Basis und nehmen
Sie sie ab.

2. Setzen Sie die Schablonenfiihrung auf die Basis und ziehen Sie die
Schrauben wieder fest.

Verwendung des Werkzeugs mit der Schablone: Setzen Sie das Werkzeu:
auf die Schablone und bewegen Sie es so, dass der Kopierring sanft
entlang der Schablonenkante gleitet und eine prazise Aussparung
gewabhrleistet.

HINWEIS: Die tatsdachliche GroBe des Ausschnitts im Werkstiick kann
leicht von den SchablonengroBen abweichen. Diese Abweichung

Fiihren Sie den Akku in die Nut am Werkzeug ein und schieben Sie iBatspricht dem Abstand (X) zwischen dem Fraser und der

dann bis zum Einrasten (8) an seinen Platz.

Einsetzen oder Entfernen des Frasers

AuBenkante des Kopierrings. Sie konnen diesen Abstand (X) mit
folgender Formel berechnen:

Abstand (X) = (AuBendurchmesser des Kopierrings - Durchmesser

Wichtig: Ziehen Sie die Spannmutter nicht an, ohne den Friseles Frasers) /2

eingesetzt zu haben. Der Kegelmutter kann brechen.

1. Setzen Sie den Fraser bis zum Anschlag in den Kegel der Spannzange

(6) ein.

2. Ziehen Sie die Spannmutter mit zwei Schliisseln fest.

3. Um den Fréaser zu entfernen, fiihren Sie die Einbauprozedur in
umgekehrter Reihenfolge aus.

Verwendung des Parallelanschlags (optional) (Abbildung
2b,c)

1. Befestigen Sie den Parallelanschlag am Anschlagshalter, indem Sie

die Fligelmutter anziehen.

2. Setzen Sie den Anschlagshalter in die Locher der Fras- oder

Eintauchbasis ein und ziehen Sie die Schrauben fest.

3. Lockern Sie die Fligelmutter am Anschlag, um den Abstand 5

zwischen Fraser und Anschlag einzustellen.

4. Sobald der gewiinschte Abstand erreicht ist, ziehen Sie die

Fligelmutter an, um den Anschlag zu fixieren.

5. Filhren Sie das Werkzeug entlang des Werkstiicks, sodass der
Anschlag biindig mit der Seitenflache ist. Wenn der Abstand
zwischen der Seite des Werkstiicks und der Schnittstelle zu
groB ist oder die Seite nicht gerade ist, darf der Anschlag
nicht verwendet werden. In solchen Féllen driicken Sie ein

Wechseln der Spannzange am Fraser
uhren Sie folgende Schritte aus, um die Spannzange am Fréser zu wechselr

1. Stellen Sie vor Arbeitsbeginn sicher, dass der Fraser ausgeschaltet
und von jeglicher Stromquelle getrennt ist.

2. Schrauben Sie die Spannmutter ab und entfernen Sie sie, die die
Spannzange halt.

3. Ziehen Sie die alte Spannzange vorsichtig aus der Spindel.
Moglicherweise mussen Sie sie etwas bewegen, um sie zu lOsen.

4. Setzen Sie eine neue Spannzange ein, die der GroBe des Frasers
entspricht, den Sie verwenden mochten (6 mm oder 8 mm). Stellen
Sie sicher, dass sie fest und korrekt in der Spindel sitzt.

Setzen Sie die Spannmutter wieder auf und ziehen Sie sie fest,
um die neue Spannzange sicher zu fixieren. Achten Sie darauf,
dass die Mutter ausreichend festgezogen ist, um ein
Verrutschen der Spannzange wahrend des Betriebs zu
verhindern.

6. Starten Sie nach dem Wechsel der Spannzange den Fraser ohne
Last, um sicherzustellen, dass alles richtig befestigt ist und ruhig
sowie ohne libermaRige Vibrationen und Gerausche lauft.

Diese Schritte helfen Ihnen, die Spannzange am Frasgerat sicher und
effektiv zu wechseln und gewahrleisten einen korrekten und sicheren
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Betrieb der Ausrustung.

Montage oder Demontage der Frasbasis

1.
2.

3.
4.

Offnen Sie den Verriegelungshebel (4) der Trimmerbasis.

Setzen Sie das Werkzeug in die Frasbasis ein, indem Sie die Nut
am Werkzeug mit dem Vorsprung an der Frasbasis ausrichten.

SchlieBen Sie den Verriegelungshebel.

Befestigen Sie die Staubabsaugvorrichtung an der abnehmbaren
Basis.

. Um die Basis abzunehmen, fiihren Sie die Montageprozedur in

umgekehrter Reihenfolge aus.
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Verwendung der Frasfiihrung (optional) (Abb.
3)

DE | DEUTSCH 46

Bereitschaftsmodus verbleibt, schaltet es sich automatisch aus.

Die Frasfiihrung erméglicht das prazise Zuschneiden von gebogen&fasrichtung
Seiten, z. B. Mobelholzfurnier, indem sie die Rolle entlang d@®eim Arbeiten mit der Oberfrase ist es wichtig, das Werkzeug in der

Seitenflache des Werkstiicks fiihrt.

6. Montieren Sie

die  Frasfihrung: Losen Sie die
Spannschraube,

setzen Sie die Frasfiihrung auf die

Frasbasis und ziehen Sie dann die Spannschraube fest, um 1.

sie zu fixieren.

7. Justieren Sie die Fiihrung: Losen Sie erneut die Spannschraube und
stellen Sie den Abstand zwischen Fraser und Frasfiihrung durch
Drehen der Schraube ein. Nachdem der gewiinschte Abstand
eingestellt ist, ziehen Sie die Schraube fest, um die Fiihrung der
Oberfrase zu fixieren.

8. Frasoperation: Fiihren Sie das Werkzeug entlang des Werksti]cks,z'

wobei die Fiihrungsrolle an der Seite des Werkstucks entlanglauft,
um ein gleichmaBiges und glattes Frasen zu gewahrleisten.

3.

Montage oder Demontage der schragen Basis

1. Offnen Sie den Verriegelungshebel der schragen Basis.

2. Setzen Sie dann das Werkzeug in die schréage Basis ein, indem Sie
die Nut am Werkzeug mit dem Vorsprung an der schragen Basis
ausrichten.

3. SchlieBen Sie den Verriegelungshebel.

4. Um die Basis abzunehmen, fiihren Sie die Montageprozedur in
umgekehrter Reihenfolge aus.

richtigen Richtung beziiglich der Frasdrehung zu bewegen.

Rechtsdrehung des Frasers (Standard): Der Fraser dreht sich im
Uhrzeigersinn (von oben betrachtet). In diesem Fall sollte das
Werkzeug gegen den Uhrzeigersinn entlang der Werkstiickkante
bewegt werden, wenn Sie an der AuBenseite arbeiten. Dies wird
Gegenlauf-Frasen genannt und sorgt fiir eine sicherere und
kontrolliertere Arbeit, da der Fraser in das Material schneidet und
es nicht herausreift.

Bei der Innenbearbeitung (z. B. beim Frasen eines Innenkonturs):
Das Werkzeug sollte im Uhrzeigersinn gefiihrt werden, um ein
Gegenlauf-Frasen innerhalb des Werkstiicks zu gewahrleisten.

Bei der Arbeit mit schréager Basis oder Schablone: Bewegen Sie das
Werkzeug stets entgegen der Frasdrehung, um eine stabile
Kontrolle und prazise Bearbeitung sicherzustellen.

Wenn der Fraser in die falsche Richtung bewegt wird, kann dies zu
unkontrollierter Werkzeugbewegung, schlechterer Bearbeitungsqualitat
und erhohtem Verletzungsrisiko fiihren.

Wichtig: Gegenlauf-Frasen (Bewegung des Werkzeugs entgegen der
Frasdrehung) ist fiir die meisten Operationen immer besser.

Geschwindigkeitsregelung

Verwendung des Werkzeugs mit schrager Basis
1. Stellen Sie den Neigungswinkel ein: Losen Sie die
Fliigelschrauben, stellen Sie das Werkzeug auf den gewlinschten
Neigungswinkel ein und ziehen Sie dann die Fliigelschrauben
fest, um das Werkzeug sicher zu fixieren.

2. Montieren Sie die Filhrung: Befestigen Sie ein gerades Brett
sicher am Werkstlick, um es als Fiihrung fiir die schrage Basis zu
verwenden.

3. Arbeiten mit dem Werkzeug: Filhren Sie das Werkzeug in die
richtige Richtung, sodass die schrage Basis der Filhrung sanft
folgt und eine prazise Fasenentfernung gewahrleistet.

Der

Verwendung von Auflageplatten

Geschwindigkeitsregler (10) an lhrem Werkzeug ermoglicht die

Einstellung der Motordrehzahl in sechs Stufen im Bereich von 16.000 bis
35.000 Umdrehungen pro Minute (U/min). Diese stufenweise Regelung
bietet lhnen eine prazise Kontrolle lber die Geschwindigkeit und
erleichtert die Anpassung der Frasleistung an verschiedene Materialien
und Schneidaufgaben.

Um die Geschwindigkeit einzustellen, drehen Sie das Rad auf die
gewlinschte Position. Niedrigere Einstellungen von 1 bis 3 eignen sich
ideal fir hartere Materialien oder wenn bei groben Arbeiten mehr
Kontrolle erforderlich ist. Hohere Einstellungen von 4 bis 6 sind fiir
Detailarbeiten und das Schneiden weicherer Materialien geeignet.

Wichtig! Versuchen Sie nicht, die Geschwindigkeit auBerhalb des
angegebenen Bereichs von 1 bis 6 einzustellen. Der Versuch, den Regler

Um die Auflageplatten zwischen der schrigen Basis und der Frisbasisi#iger diese Einstellungen hinaus zu bewegen, kann zu Fehlfunktionen
wechseln, konnen Sie die Auflageplatte einfach von der schrigen Badis Werkzeugs, Uberhitzung des Motors und potenziellen Schaden am
abnehmen und dann an der Frasbasis befestigen. Diese FlexibilitBkdser fuhren. Halten Sie den Regler stets innerhalb der angegebenen
ermoglicht die Verwendung derselben Auflageplatte sowohl fiir diufen fir eine sichere und effektive Nutzung.

schrage Basis als auch fiir die Standardbasis, je nach den Anforderungen
lhres ~ Projekts.
Standardbasis des Trimmers nehmen und an der schragen Basis
verschiedene Zwecke befestigen. Diese Austauschbarkeit erhoht
Vielseitigkeit lhres Werkzeugs und ermdglicht
Konfigurationen zur Losung unterschiedlicher
Frasaufgaben.

Schneid-  und 1

2.
Montage oder Demontage der Eintauchtiefe-Basis

1. Offnen Sie den Verriegelungshebel der Eintauchtiefe-Basis.

2. Setzen Sie das Werkzeug bis zum Anschlag in die Eintauchtiefe-
Basis ein, wobei Sie die Nut am Werkzeug mit dem Vorsprung an
der Eintauchtiefe-Basis ausrichten.

3. SchlieBen Sie den Verriegelungshebel.

4. Um die Basis abzunehmen, fiihren Sie die Montageprozedur in
umgekehrter Reihenfolge aus.

3.

Verwendung des Werkzeugs mit Eintauchtiefe-Basis
Halten Sie wahrend der Arbeit die Griffe stets mit beiden Handen, um

Ebenso koénnen Sie die runde Auflageplatte ddirdstiefe
231' asbasis
verschieden&ie konnen die Schnitttiefe entsprechend Ihren Anforderungen einstellen.

Offnen Sie den Arretierhebel (4).

Bewegen Sie die Werkzeugbasis nach oben oder unten, indem Sie
die Einstellschraube unter dem Hebel drehen, bis die gewiinschte
Tiefe erreicht ist.

Arretieren Sie den Arretierhebel: Sobald die Tiefe eingestellt ist,
schlieBen Sie den Hebel fest. Falls eine zusatzliche Feststellung
erforderlich ist, justieren Sie die Sechskantmutter am Hebel.
Drehen Sie die Mutter im Uhrzeigersinn, um die Feststellung zu
erhohen, oder gegen den Uhrzeigersinn, um sie zu lockern.

Wichtig: Vermeiden Sie ein Uberdrehen, da dies zu Beschadigungen
des Werkzeugs fiihren kann. Stellen Sie jedoch sicher, dass der
Hebel ordnungsgemaB angezogen ist, um ein Losen zu verhindern,
was wahrend der Arbeit zu Kontrollverlust fiihren kann.

die Kontrolle zu behalten. Arbeiten Sie mit dem Werkzeug wie mit dehtauchbasis

Standardfrasbasis.

Um die Frastiefe mit der Eintauchbasis einzustellen:

Einschaltvorgang

Das  Werkzeug verfigt iiber 2 Bedientasten
Verriegelungs-/Entriegelungstaste und die Start-/Stopp-Taste.

1.
(3): die 2.

3.
Ein- und Ausschalten

O Driicken Sie die Verriegelungs-/Entriegelungstaste. Das Werkzeug 4
wechselt in den Bereitschaftsmodus. '

¢ Um das Werkzeug zu starten, driicken Sie die Start-/Stopp-Taste,
wenn sich das Werkzeug im Bereitschaftsmodus befindet. 5

O Um das Werkzeug zu stoppen, driicken Sie erneut die Start-/Stopp-
Taste. Das Werkzeug kehrt in den Bereitschaftsmodus zurlick.

¢ Um das Werkzeug vollstandig auszuschalten, driicken Sie die 6.
Verriegelungs-/Entriegelungstaste im Bereitschaftsmodus.

¢ Wenn das Werkzeug 10 Sekunden lang ohne Bedienung im

. Richten

Legen Sie die Frase auf eine ebene, stabile Oberflache.

Drehen Sie die Basis des Anschlags, um die gewlinschte
Anschlagschraube auszuwahlen.

Losen Sie die Mutter, die die Anschlagstange befestigt. Driicken Sie
die Vorschubtaste und ziehen Sie die Anschlagstange nach oben.

Senken Sie das Werkzeug ab: Driicken Sie das Werkzeug, bis die Spitze
des Frasers die ebene Oberflache beriihrt, und fixieren Sie dann das
Werkzeug, indem Sie den Feststellhebel drehen.

Sie die Anschlagstange aus: Driicken Sie die
Anschlagstange nach unten und gleichzeitig die Vorschubtaste, bis
sie die Anschlagschraube beriihrt.

Stellen Sie den Tiefenanzeiger ein:
Tiefenanzeiger so, dass er mit der
lbereinstimmt.

Schieben Sie den
»,0“ auf der Skala

. Einstellung der Frastiefe: UmﬁﬁrﬁieféeﬁﬁerTziehen
°




Sie die Anschlagstange nach oben und driicken gleichzeitig die

Vorschubtaste.
8. Feineinstellung der Schnitttiefe: Fiir eine prézise Einstellung
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drehen Sie die Scheibe an der Anschlagstange auf die Position ,,0%.

9. Stellen Sie die Tiefe ein: Drehen Sie den Anschlagkopf, um die
gewiinschte Tiefe zu erreichen. Drehen Sie gegen den
Uhrzeigersinn, um die Tiefe zu vergroBern, und im Uhrzeigersinn,
um sie zu verringern.

10.Ziehen Sie die Befestigungsmutter der Anschlagstange fest.
Sobald die Tiefe eingestellt ist, ziehen Sie die
Befestigungsmutter sicher an.

11.Lassen Sie den Feststellhebel los: Lassen Sie den Feststellhebel
los, um die Einstellung abzuschlieBen.

PFLEGE UND WARTUNG

Vor der Durchfiilhrung von Wartungsarbeiten stellen Sie stets sicher,
dass das Werkzeug ausgeschaltet ist und der Akku entfernt wurde.

Reinigen Sie das Werkzeug nach jedem Gebrauch mit einem
sauberen, trockenen Tuch, um Staub, Schmutz und Riickstande zu
entfernen. Achten Sie besonders auf die Liiftungsoffnungen, um
Verstopfungen zu vermeiden, die zu Uberhitzung filhren kdnnen.

Uberpriifen Sie das Werkzeug regelmaBig auf Verschleil oder
Beschadigungen, insbesondere bewegliche Teile wie Spannzange,
Auflageplatten und Netzkabel. Ersetzen Sie verschlissene oder
beschadigte Teile umgehend, um einen sicheren und effizienten Betrieb
zu gewabhrleisten.

Stellen Sie vor jedem Gebrauch sicher, dass Spannzange und Fraser
sauber und fest montiert sind. Eine lose Fraserbefestigung kann
Vibrationen verursachen und das Werkzeug oder das Werkstiick
beschadigen.

Bewahren Sie das Werkzeug bei Nichtgebrauch an einem trockenen,
staubfreien Ort auf. Verwenden Sie die mitgelieferte Tasche oder einen
speziell dafiir vorgesehenen Aufbewahrungsort, um das Werkzeug vor
physischen Schaden zu schiitzen.

Fiir einen sicheren und zuverlassigen Betrieb des Werkzeugs beachten
Sie, dass Reparaturen, Wartungen und Einstellungen nur in autorisierten
Servicezentren mit Originalersatzteilen und Verbrauchsmaterialien
durchgefiihrt werden dirfen.

UMWELTSCHUTZ

Im Sinne des Umweltschutzes miissen Elektrowerkzeuge, Akkus,
Zubehor und Verpackungen einer umweltgerechten Entsorgung
zugefiihrt werden. Werfen Sie Elektrowerkzeuge und Akkus nicht
in den Hausmiill!

Um die Umwelt zu schiitzen, missen gebrauchte Batterien,
insbesondere Lithiumbatterien, ordnungsgemaB entsorgt werden.
Entladen Sie die Batterie vor der Entsorgung vollstandig wahrend des
Betriebs mit dem Gerédt, entnehmen Sie sie und isolieren Sie die
Kontakte mit Isolierband, um Kurzschlisse zu vermeiden. Die
Batterie darf nicht gedffnet oder in Teilen entsorgt werden.
Entsorgen Sie sie an speziell dafiir vorgesehenen Sammelstellen.

Nur fiir EU-Lander:

Gemah der europaischen Richtlinie 2012/19/EU iiber
Elektro- und Elektronik-Altgerate
und den entsprechenden nationalen Rechtsvorschriften sowie gemaB
der europdischen Richtlinie 2006/66/EG unterliegen defekte oder
ausgediente Akkus und elektronische Gerate der Sammlung mit dem
Ziel einer umweltgerechten Wiederverwertung.

Bei unsachgemaBer Entsorgung konnen Elektro- und Elektronik-
Altgerate schadliche Auswirkungen auf die Umwelt und die menschliche
Gesundheit haben, da sie gefahrliche Stoffe enthalten konnen.

TRANSPORT

Fiir Lithium-lonen-Akkus gelten Vorschriften fiir den Transport
gefdhrlicher Giiter. Akkus dirfen vom Benutzer mit dem
Kraftfahrzeug ohne Einhaltung zusatzlicher Vorschriften transportiert
werden. Beim Transport durch Dritte (z. B. per Flugzeug oder
Spediteur) sind besondere Anforderungen an Verpackung und
Kennzeichnung zu beachten. In diesem Fall ist die Beteiligung eines
Gefahrgutexperten bei der Versandvorbereitung erforderlich.

Versenden Sie den Akku nur mit unbeschadigtem Gehause. Kleben Sie
offene Kontakte ab und verpacken Sie den Akku so, dass er sich
innerhalb der Verpackung nicht bewegen kann. Bitte beachten Sie auch
mogliche zusétzliche nationale Vorschriften.
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ENCEDECLARATIONF CONFORMITY Are of series production’and confirm to the following European Directives and are

We, Vega Trade Company Limited, as the manufacturedn accordancewiththe followingtandardsor standardizediocuments?

responsible manufacturerdeclare Cordless router Technical documentation has been supported by: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MADE IN PRC.
TMProcraftPOB24 E-mail: vegatools@163.com
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